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SYSTEME DE REDUCTION + PIGNON + CREMAILLERE

Réducteur AP/APK

7 modeéles

Modules 3 a 10

Curvic Plate intégré

Réducteur AD/ADR

7 modéles

Modules 2 a 5

Réducteur AE/AER

9 modéles

Modules 1.5 a 4

Réducteur PD/PDR

5 modéles

Modules 2 a 3

K¥3 APEX DYNAMICS, INC.

Réducteur AH/AHK
9 modeles
Modules 2 a 10

Réducteur AF/AFR AB/ABR
9 modéles
Modules 2 a 10

Réducteur KH/KF
7 modeéles
Modules 2 a 6

Réducteur PEII/PEIIR

5 modéles
Modules 2 a 3




CARACTERISTIQUES DES PIGNONS ET CREMAILLERES. SYMBOLES

E¥d APEX DYNAMICS, INC.

CARACTERISTIQUES
APEX, leader mondial dars 4a - TOLERANCESSGEOMETRIQUESPOURS
fabrication d& réductelirsS S S CHAQUE ISIMENSION « HAUTE PRECISION
pRnétaires d8 précisiondvec 185 S "SRECTITUDE,®ERPENDICULARITE .
technofodie hélicoidale,intéegre a s® S E'S PARALLELISME e HAUTE CAPACITE
gammeSdé produitsJes , , DE CHARGE
crémailléres et les pignons de ' ANGLES{ELICOIDALSETSA,N GLES & e HAUTE VITESSE
précision. DE PRESSI®N TOLERANCE

- RUGOSITESUPERFICIELLEDESDENTS . FAIBLE NUISANCE

SONORE
* LIVRAISON RAPIDE

. DURETESETSPLPAISSEUR§3E5§)ENTS

Avec des crémailleres, des
pignons et des réducteurs
de précision, APEX congoit
et produit des équipements
de transmission de haute
qualité, pour répondre aux
exigences les plus diverses
de vitesse et de précision,
allant du module 1 au

module 12.

SYMBOLES UTILISES
1. QUALITE

2. MATERIEL 3. DENTURE

ACIER ACIER ACIER CEMENTE DROITE  HELICOIDAL

ALLIE CARBONE  INOXYDABLE  TREMPE

4. TRAITEMENT 5.DENTS 6. PROFIL

QD

S\ TR SN

CEMENTE  INDUCTION ‘i‘;"éfﬂ';? NORMALISE s#gaENT RECTIFIEES  USINEES RECTIFIEES  USINEES
EXEMPLE DE CREMAILLERE EXEMPLE DE PIGNION

D :
QUALITE4 ACIER DENTURE  TRAITEMENT DENTS FACES QUALITES ACIER DENTURE  TRAITEMENT DENTS

CARBONE HELICOIDALE CEMENTE RECTIFIEES RECTIFIEES ALLIE HELICOIDALE CEMENTE RECTIFIEES
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avec pignons de précision APEX
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Crémaillere a denture droite
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(guidage long claveté pour assemblage
avec arbre creux)

Pignon a denture droite
(guidage long non claveté pour assemblage

avec arbre creux)

Accessoires

Calcul et sélection de la crémaillére

46

53

55

57

57
58
59
60
6l
62
63
64
65
66

67

68

69

73

77

85

87

89

91

94



CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DE LA CREMAILLERE
DE PRECISION

CARACTERISTIQUES

e
M APEX DYNAMICS, INC.

TECHNOLOGIE NECESSAIRE

—

v

]

A,

BONNE RECTITUDE, MOINS DE COUPLE

¢ Aune influence sur la précision de
: I'angle de pression, sur I'angle
hélicoidal et sur I'erreur de pas,

Traite

Redressement

Usinage sur toutes les faces
Usinage et rectification des dents

ta qui influence I' accouplement entre °
le réducteur et le pignon. e Dents durcies par induction
' e
\- ]
! ANGLE DE PRESSION a ET 3 . .
Hélicoidale,a gauche . ANGLE HELICOIDAL B AVEC CE e Traitement thermique
§ QUE NOUS OBTENONS :

Hélicoidale, a droite (standard)

a=20°
B =19°31"42"(19,5283°)

6 0° avec denture droite

o Optimisation de I'accouplement du
' réducteur sur le pignon.

- e Optimisation de la transmission de

i couple ou de la force d’avance. ;

e Pour une vitesse élevée, un faible bruit,
moins d'usure, une plus longue durée
de vie du systéme.

Redressement
Usinage sur toutes les faces
Usinage et rectification des dents

Dents durcies par induction

- p 2
A
m N
%
7 = <
S ; = P P
gl .
909 <
'
Pt
g5 HAUTEUR DE JAUGE H o Traitement thermique

i o |l s'agit d'une mesure de la précision
- du profil des dents.

. o Amélioration de I'accouplement

i du réducteur sur le pignon.

" Module = 3

p= =
29,3360 03

* Le diametre de jauge dépend
du module

du pignon sur la crémaillére.

‘o Elle a une influence sur 'engrénement

Redressement

Usinage sur toutes les faces
Usinage et rectification des dents
Dents durcies par induction



CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DE LA CREMAILLERE B 1 oex YNAMICS, INC.
DE PRECISION

' CARACTERISTIQUES .~ TECHNOLOGIE NECESSAIRE

LE PAS D' ERREUR DE DENT EST/
. ERREUR TOTALE DE PAS Et

e Optimisation de I'accouplement du
' réducteur sur le pignon. ;

' o Pour une vitesse élevée, un faible bruit, ! } ] .
' moins d'usure, une plus longue durée | © Dents durcies par induction
de vie du systéeme. :

Haute précision de positionnement
¢ Influence sur le jeu.

Traitement thermique

Redressement
Usinage sur toutes les faces
o Usinage et rectification des dents

Pas =1 x N.°de Module °
L'erreur de pas total Et doit étre mesuré ‘
entre la premiére et la derniére dent d'une

crémaillere
Pas de dents
<\/f < Ps > 2
N—1 N
/ k)
/ ,% :: o < P
o a

< o

&

90°
A
P+
RIGIDITE / DURETE MATERIELLE '« Traitement thermique
'« Aucune déformation lors de '« Dents durcies par induction
L i l'accouplement du réducteur avecle |
O | pignon.
i o Haute résistance de la
Couple - crémaillére / des dents.
s o Transmission d’un couple et d’une
C § force d’avance élevée.

i o Pour une vitesse élevée, moins
‘ d'usure, une plus longue durée de vie
du systéme.

i o« Haute résistance des dents de la i e Dents durcies par induction
- crémaillére. ‘

o Transmission d’un couple et d’une
i force d’avance élevée.

-« Rectification des dents

- * Haute résistance a 'usure.

EPAISSEUR DE LA COUCHE TRAITEE

i « Nous parvenons a maintenir la
Trempé pour une induction satisfaisante et i précision et a réduire I'usure.
des défauts dans la rectification des dents

' SYMETRIE DE LA COUCHE TRAITEE SUR
- LES PROFILS DES DENTS

o Nous parvenons a maintenir la
! précision et a réduire l'usure dans les
deux sens.

Les carences dans le durcissement par
induction et / ou la rectification des dents



E¥d APEX DYNAMICS, INC.

CARAQTERISTIQUES TECHNIQUES DE LA CREMAILLERE
DE PRECISION

CARACTERISTIQUES TECHNOLOGIE NECESSAIRE

REDUCTION DU MAGNETISME RESIDUEL « Dispositif de démagnétisation

e b bbb bo
-

. . £4 Particules ¢+ : . i . :

22222222 "Lessssseess’ o |l évite l'adhérence des particules entre |
¢ la crémaillere et le pignon qui ‘

provoquerait des cassures et des

i dommages au profil des dents.
- » Opération plus lisse

¢ Maintient la précision et réduit I'usure

! Lescrémailleres APEX
se démagnétisent
¢ jusqu'a 10 + 3 Gauss

- INSPECTION MAGNETIQUE DE FISSURE « Dispositif magnétique d'inspection de

. e Maintient la précision fissure

- * Garantit une longue vie




INDICATION DE TOLERANCE

PARALLELISME ET PERPENDICULARITE

QUALITE

SECTION TRANSVERSALE

04~ 05

P
APEX DYNAMICS, INC.

H >10~ 16 0,004 0,006 0,006 0,01 0,015 0,025 0,025 0,04 0,04 0,06
" >16 ~ 25 0,005 0,008 0,008 0,012 0,02 0,03 0,03 0,05 0,05 0,08
>25~40 0,006 0,01 0,01 0,015 0,025 0,04 0,04 0,06 0,06 0,1
= >40~ 63 0,008 0,012 0,012 0,02 0,03 0,05 0,05 0,08 0,08 0,12
>63~100 0,01 0,015 0,015 0,025 0,04 0,06 0,06 01 0,1 0,15
> 100 ~ 160 0,012 0,02 0,02 0,03 0,05 0,08 0,08 0,12 0,12 0,2
Valeurs en mm.
RECTITUDE *
[—Ic]
/// m m m m /
o b o b s
‘ ‘ F— ‘ ‘

QUALITE

Longueur 1000 mm

fraisé - 0,04 0,45 0,05 0,45 0,08 0,5
M1 ~ M2

rectifié 0,02 0,4 - - - - -

fraisé - - 0,04 0,45 0,05 0,45 0,08 0,5
M3 ~ M6 —

rectifié 0,02 0,3 - - - - - -

fraisé - - 0,04 0,45 0,05 0,45 0,08 0,5
M8 ~ M12 —

rectifié 0,02 0,25 - R - R R

* La rectitude est indiquée dans une situation démontée ou montée sur une surface plane rectifiée. Dans le cas "démontée", la crémaillere repose sur la surface du
sol avec les dents de son c6té.
Valeurs en mm.

RUGOSITE SUPERFICIELLE
Pas QUALITE 04 ~ 06 Q6M a8 ~09 a10
Profil
Pas Ra<0,5 Ra<0,5 Ra<1,0 Ra<16
y Profil Ra<1,0 Ra<10 Ra<3,0 Ra<63
I Latéral Ra<08 Ra<2,0 Ra<2,0 Ra<2,0

Valeurs en pm.
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INDICATION DE TOLERANCE

TOLERANCE DES DENTS DE LA CREMAILLERE
APEX indique clairement toutes les tolérances des dimensions et de la géométrie de la crémaillére, de la
conception et tout au long de la fabrication.

DECALAGE DE L'’ANGLE DE PRESSION DECALAGE DE HAUTEUR o8
——| |l&— Variation de la longueur
3
°%
—~— Q |H Module = 3

Décalage 2
A [Q\V]

angulaire * Le diametre de jauge

dépend du module.

DECALAGE DE L'ANGLE HELICOIDAL

—>| |<— Variation de la longueur ‘

4

/ o~
Décalage *
angulaire H

Incertitude de pas de dents

Incertitude de pas de dents Incertitude de pas de dents

] I<P_as Droite »//;; Hélicoidale
i

Incertitude de pas de dents
Incertitude de pas de dents —>| |<_

L Pas total

Premiére dent

//
7/

/
VI
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INDICATION DE TOLERANCE % APEX DYNAMICS, INC.

PRECISION / TOLERANCE DES DENTS DE LA CREMAILLERE

Module Dispersion 04 Q5H/ 05 06/0Q6M Q8H/08 Q9 Q10
Décalage de I'angle de pression (um) <4 <6 <8 <16 <23 <36
Décalage de I'angle hélicoidal (um) <6 <7 <9 <18 <28 <45
1 Variation de la hauteur de jauge (um) 0 0 0 0 0 0
-19 -21 -30 - 66 - 87 - 124
Incertitude du pas de dent (1) (um) <45 <6 <8 <16 <23 <37
Incertitude du pas total (1) (um) <17 <24 <33 <65 <91 <146
Décalage de I'angle de pression (um) <4 <6 <8 <16 <23 <36
Décalage de I'angle hélicoidal (um) <6 <7 <9 <18 <28 <45
- . 0 0 0 0 0 0
1,5 Variation de la hauteur de jauge (um) 19 91 230 66 87 J18
Incertitude du pas de dent (1) (um) <45 <6 <8 <16 <23 <37
Incertitude du pas total (1) (um) <17 <24 <34 <66 <91 <148
Décalage de I'angle de pression (um) <4 <6 <8 <16 <23 <36
Décalage de I'angle hélicoidal (um) <6,5 <8 <10 <20 <32 <52
- . 0 0 0 0 0 0
2 Variation de la hauteur de jauge (um) 19 20 30 66 57 1
Incertitude du pas de dents (1) (um) <45 <6 <8 <16 <23 <37
Incertitude du pas total (1) (um) <17 <24 <34 <66 <91 <148
Décalage de I'angle de pression (um) <5 <7 <10 <20 <28 <45
Décalage de I'angle hélicoidal (um) <6,5 <8 <10 <20 <32 <52
. : 0 0 0 0 0 0
2,5 Variation de la hauteur de jauge (um) o T 0 66 Y 0
Incertitude du pas de dent (1) (um) <45 <6 <9 <18 <25 <39
Incertitude du pas total (1) (um) <19 <2 <36 <72 <100 <160
Décalage de I'angle de pression (um) <5 <7 <10 <20 <728 <45
Décalage de I'angle hélicoidal (um) <6,5 <8 <10 <20 <32 <52
3 Variation de la hauteur de jauge (um) 0 0 0 0 0 0
-19 -21 -30 - 66 - 87 - 124
Incertitude du pas de dent (1) (um) <45 <6 <9 <18 <25 <39
Incertitude du pas total (1) (um) <19 <2 <37 <72 <101 <162
Décalage de I'angle de pression (um) <7 <9 <13 <25 <35 <56
Décalage de I'angle hélicoidal (um) <6,5 < <10 <20 <32 <52
L . 0 0 0 0 0
4 Variation de la hauteur de jauge (um) 19 w7 30 T 66 0
Incertitude du pas de dent (1) (um) <5 <7 <10 <19 <18 <43
Incertitude du pas total (1) (um) <20 <28 <40 <78 <72 <175
Décalage de I'angle de pression (um) <7 <9 <13 <25 <35 <56
Décalage de I'angle hélicoidal (um) <8 <10 <13 <25 <hl <65
5 Variation de la hauteur de jauge (um) 0 0 0 0 0 0
-19 -21 - 30 - 66 - 87 - 124
Incertitude du pas de dent (1) (um) <5 <7 <10 <19 <27 <43
Incertitude du pas total (1) (um) <20 <28 <40 <78 <109 <175
Décalage de I'angle de pression (um) < <9 <13 <25 <35 <56
Décalage de I'angle hélicoidal (um) <8 <10 <13 <25 <41 <65
6 Variation de la hauteur de jauge (um) 219 —gl B gO B 26 B 27 B 1024
Incertitude du pas de dent (1) (um) <5 <7 <10 <19 <27 <43
Incertitude du pas total (1) (um) <20 <28 <40 <78 <109 <175
Décalage de I'angle de pression (um) <8 <12 <16 <32 <45 <72
Décalage de I'angle hélicoidal (um) <8 <10 <13 <25 <41 <65
- ) 0 0 0 0 0 0
8 Variation de la hauteur de jauge (um) 20 91 3 66 Y 11
Incertitude du pas de dent (1) (um) <55 <8 <11 <22 <3l <49
Incertitude du pas total (1) (um) <22 <31 <43 <84 <118 <188
Décalage de I'angle de pression (um) <8 <12 <16 <32 <45 <72
Décalage de I'angle hélicoidal (um) <8 <10 <13 <25 <41 <65
- " 0 0 0 0 0 0
10 Variation de la hauteur de jauge (um) 20 = = 66 Y 1
Incertitude du pas de dents (1) (um) <55 <8 <11 <22 <31 <49
Incertitude du pas total (1) (um) <22 <31 <43 <84 <118 <188
Décalage de I'angle de pression (um) <1l <15 <21 <42 <58 <93
Décalage de I'angle hélicoidal (um) <10 <13 <16 <32 <ol <82
12 Variation de la hauteur de jauge (um) 0 0 0 0 0 0
-20 -21 -31 - 66 - 87 - 124
Incertitude du pas de dents (1) (um) <7 <10 <13 <26 <37 <59
Incertitude du pas total (1) (um) <23 <33 <46 <90 <126 <202

(1) Pour les dents hélicoidales et droites, la base a une longueur nominale de 1000 mm. La rectitude doit étre mesurée sur une surface plane rectifiée dans une
situation de montage fixe.

10



TRAITEMENTS DES CREMAILLERES ET PINIONS

TRAITEMENT THERMIQUE DE LA CREMAILLERE

TRAITEMENT PAR INDUCTION POUR L'AVANCE

Dureté de surface
550 + 40 HV

Module no.

Dureté de I'épaisseur effective
L 440 + 32 HV

1 - 1,75

15 = 2,63

1,591 &&@bad) - 2,79

2 - 3,5

2,5 - 4,38

9 - 48

3,183 éPas 10) - 5,09

TRAITEMENT PAR INDUCTION DENT PAR DENT
Module H L

4 12 0,3

4,244 (pas 13,33) 7,64 0,3
5 9 03

6 10,8 0,3

8 14,4 0,3

10 18 03

12 21,6 0,3

CARBURE ET CEMENTE

Dureté
de surface
640 ~ 720 HV

Module

Dureté de I'épaisseur du

traitement

L 515 ~ 580 HV

H L
438 0,48
48 0,55
6 0,68
10 0,88
12 1,03
16 0,91
20 0,87

Remarque : Dans la section transversale, I'épaisseur effective supérieure a 80%
dans la partie centrale de la largeur de la dent peut étre garantie.

* ¥k

% s

*
*
*

%M APEX DYNAMICS, INC.

TRAITEMENT THERMIQUE DU PIGNON

Matériau : Acier allié

Traitement thermique : Cémenté

Dent : rectifiée

TRAITEMENT PAR INDUCTION

Dureté de surface
640 ~ 720 HV

Dureté de I'épaisseur du
traitement L
515 ~ 580 HV

(La dureté de surface est mesurée dans le cercle de contact)

Module L (en mm)

1,5 0,3

1,591 (pas 5) 0,3
2 0,3

2,5 0,38

3 0,45

3,183 (pas 10) 0,48
1 0,6

4,244 (pas 13,33) 0,64
5 0,75

6 09

8 1,2

10 1,5

"



QUALITE ET APPLICATIONS DE LA CREMAILLERE e svasmes. e,

Qualité Module Erreur totale de pas [Tolérance d'épaisseur

Applications

(um) de dent (um)

Equipements de mesure
Laboratoires de certification
e Machines-outils haut de gamme avec précharge électrique

4 5~12 20 ~23 -13~0

Pour une installation sans support dorsal

Rigidité élevée / couple élevé

Applications avec plusieurs pignons

Pour remplacer un plus grand nombre de modules

5H 2~10 24 ~ 31 -15~0

Machines-outils haut de gamme
Axes de levage
Applications avec plusieurs pignons

5 2~12 24 ~ 33 -15~0

Machines-outils

Machines a découpe eau / laser / plasma
Centre de machines a portique
Machines a cintrer les tubes

Machines a bois

Combinaisons avec guidage linéaire

6 1~12 33 ~ 46 -22~0

Systéeme de chargement automatique
6M 2~10 34~43 -22~0 o Arbre linéaire pour un fonctionnement en douceur

Postes a souder
Robots
Systéemes de chargement automatique

8H 2~4 66 ~ 78 -48~0

Machines a souder

Robots

Systémes de chargement automatique
Axe linéaire avec avance de charge faible

8 1,5~12 66 ~ 90 -48~0

Inox
9 1~6 92 ~ 109 63~0 o Industrie alimentaire / pharmaceutique
Applications dans les salles d'hygieéne

Axes de levage

Systémes de chargement automatique
Robots

Applications extérieures

10 1~12 146 ~ 202 -90~0

CODE COMMANDE DE LA CREMAILLERE

02 06 R 100 C 1 0 *k
Revétement
0 = Aucun
N = Nickelé
P = Phosphaté
B = Brunissage
Trou de vis
1 = Standard
0 = Sans trou de vis
S > Métrique d1
Matériau
¢ = Acier carbone
M = Acier allié
S = Acier inoxydable
Q= Q & T Durci et revenu

Longueur de la crémaillére
Longueur de la crémaillere x 0,1 (en mm)

Angle d'inclinaison des dents
R = Hélicoidales, droite 19 ° 31'42 "1
1 = Droites

Qualité
4/5H/5/6/6M/8/8H/9/10 ** A1 = pour montage en guidage linéaire, a 90 °

Module A2 = pour montage en guidage linéaire, 4 180 °
1712

12



CREMAILLERE A DENTURE HELICOIDALE

QUALITE 4 / ACIER CARBONE

Tolérance d'épaisseur de dent : -13 = 0 um

Denture hélicoidale, a droite

Dent traitée par induction et rectifiée

Toutes les faces rectifiées

~Ho
MO {1
B h‘
i
| ®
- 1
d1
d2

L1

* ¥k
*gde *
*

(209000

L2

al

19°31'42"

Nombre
dedents

Nombre
detrous

E¥d APEX DYNAMICS, INC.

fx45°

b

d3

Code

pt®
5 16,66669
6 20,00003
8 26,66671
10 | 33,33339
12| 40,00006

1000
1000

960
1000
1000

17,4
20,9
28,0
35,1
42,6

60
50
36
30
25

49
59
79
99
120

39
49
79
99
120

34
43
71
89
108

w oW W W w

62,5
62,5
60,0
62,5
40,0

125
125
120
125
125

c© ©0 oo oo oo

40

14
18
22
33
39

20
26
33
48
58

13
17
21
32
38

375
375
120,0
125,0
102,5

925
925
720
750
750

11,7
15,7
19,7
19,7
19,7

0,005
0,005
0,006
0,006
0,007

0,020
0,020
0,022
0,022
0,023

commande *

0504R100C10
0604R100C10
0804R100C10
1004R100C10

1204R100C10

M Pas de dent Pt = Module x n/ cos (19 ° 31'42") | (2) fp = Erreur de pas de dent | (3) Fp = Erreur totale de pas

* Pour tous les modeles, APEX propose également des crémailléres sans trous de vis. Lors de la commande, remplacez le "1" par un "0" dans
I'avant-dernier chiffre du code de commande. Voir aussi page 12.
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APEX DYNAMICS, INC.

CREMAILLERE A DENTURE HELICOIDALE

QUALITE 5H / ACIER ALLIE

Tolérance d'épaisseur de dent : -15~ 0 pm

y///A

Denture hélicoidale, a droite

Matériau cémenté

Dent rectifiée et toutes les faces rectifiees

H L2 L1
hQ @“ al [
h a | - x45°
| | | | (
BN T T T T
I | Ll e (NN [Nl | |
| o 11 | ‘ | | ‘ | | ‘ | |
— I | |‘| rT rT T | ‘
1 1 |1| | } | | } | | } | 1 L
d 19°31'42" ds
d2 h

Module | Pt 2‘23;?&2 Z‘é)tr?otfjrs h cor(#r)r(\j:nde*
2 6,66668 | 1000 | 8,5 150 24 | 24 | 22 | 2 | 625 125 8 9 10 | 156 | 9 |37 | 9366 77 | 0,006 | 0,024 | 025HR100M10
3 10,00002 | 1000 | 10,3 100 29 | 29 | 26 | 2 [625]| 125 8 10 | 12 | 176 | 11 | 27,5 | 9450 | 11,7 | 0,006 | 0,026 | 035HR100M10
4 13,33335 | 1000 | 1338 75 39 139 | 3 | 3 |625] 125 8 13 | 16 | 23 | 15 | 30,0 | 940,0 | 15,7 | 0,007 | 0,028 | 045HR100M10
5 16,66669 | 1000 | 174 60 49 | 49 | 44 | 3 | 625 126 8 156 | 18 | 26 | 17 | 345 | 9310 | 157 | 0,007 | 0,028 | 055HR100M10
6 20,00003 | 1000 | 20,9 50 59 | 59 | 53 | 3 |625] 125 8 20 | 22 | 33 | 21 | 975 | 8050 19,7 | 0,007 | 0,028 | 065HR100M10
8 26,66671 | 960 | 28,0 36 9179 |71 3 1600 120 8 25 | 26 | 39 | 25 | 12007200 197 | 0,008 | 0,031 | 085HR100M10
10| 33,33339 | 1000 | 351 30 99 | 99 | 89 | 3 |400] 125 8 32 |39 | 58 | 38 | 10257500 19,7 | 0,008 | 0,031 | 105HR100M10

(MPas de dent Pt = Module x n/cos (19 ° 31'42") | (2) fp = Erreur de pas de dent | (3) Fp = Erreur totale de pas

* pY . ra A .
Pour tous les modeles, APEX propose également des crémailleres sans trous de vis. Lors de la commande, remplacez le "1" par un "0" dans I'avant-
dernier chiffre du code de commande. Voir aussi page 12.

PARTICULIEREMENT POUR L'APPLICATION SANS SUPPORT ARRIERE

_

Sans alignement / Support arriere Avec alignement / Support arriére
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CREMAILLERE A DENTURE HELICOIDALE APEX DYNAMICS, INC.
QUALITE 5/ACIER ALLIE

Tolérance d'épaisseur de dent : -15~ 0 um

Denture hélicoidale, a droite '///////‘

Matériau cémenté. Dent traitée par induction

Dent rectifiée et toutes les faces rectifiees

fx45°

H L2 L1 .//
|
[
\
\
\

df 19°31'42" ds

ng Lnebnrtes B I gg ?::l:g concw:r?\gide*
2 6,66668 | 500 | 85 75 24 | 24 1220 2 | 625 125 4 8 7 11 7 | 317 | 4366 57 | 0,006 | 0,021 | 0205R050M10
2 6,66668 | 1000 | 85 150 24 | 24 1220 2 | 625 125 8 8 7 11 7 | 317 | 9366 57 | 0006 0,024  0205R100M10
2 6,66668 | 1500 | 85 225 24 |24 1220 2 625 125 12 8 7 11 7 | 31,7 |1436,6| 57 | 0,006 | 0,024 | 0205R150M10
2 6,66668 | 2000 | 85 300 24 | 24 1220 2 625|125 16 8 7 11 7 | 31,7 |1936,6| 57 | 0,007 | 0,027 | 0205R200M10
2,5 8,33335 | 500 | 103 60 29 | 29 |265| 2 625 125 4 9 10 | 15 9 | 350 | 4300 | 77 | 0,006 | 0,023 | 2J05R050M10
2,5 8,33335 | 1000 | 10,3 120 29 | 29 (265| 2 |625 | 125 8 9 10 | 15 9 | 350 |9300| 77 | 0,006 | 0,026 | 2J05R100M10
2,5 8,33335 | 1500 | 10,3 180 29 | 29 | 265| 2 625 125 12 9 10 | 15 9 | 350 |1430,0/ 77 | 0,006 | 0,026 | 2J05R150M10
2,5 8,33335 | 2000 | 10,3 240 29 | 29 (265| 2 |625( 125 16 9 10 | 15 9 | 350 |1930,00 77 | 0,007 | 0,029 | 2J05R200M10
3 10,00002 | 500 | 10,3 50 29 | 29 | 260| 2 625|125 4 9 10 | 15 9 | 350 |4300| 77 | 0,006 | 0,023 | 0305R050M10
3 10,00002 | 1000 | 10,3 100 29 | 29 | 260 2 | 625|125 8 9 10 | 15 9 | 350 9300 77 | 0,006 | 0,026 | 0305R100M10
3 10,00002 | 1500 | 10,3 150 29 | 29 | 260| 2 625 125 12 9 10 | 15 9 | 350 |1430,0/ 77 | 0,006 | 0,026 | 0305R150M10
3 10,00002 | 2000 | 10,3 200 29 | 29 | 260 2 | 625 125 16 9 10 | 15 9 | 350 193000 77 | 0,007 | 0,030 | 0305R200M10

M Pas de dent Pt = Module x n/cos (19 ° 31'42 ") | (2) fp = Erreur de pas de dent | (3) Fp = Erreur totale de pas

* by . . TN .
Pour tous les modéles, APEX propose également des crémailleres sans trous de vis. Lors de la commande, remplacez le "1" par un "0" dans I'avant-
dernier chiffre du code de commande. Voir aussi page 12.
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CREMAILLERE A DENTURE HELICOIDALE B0 ocx DYNAMICS, INC.

QUALITE 5/ ACIER CARBONE

Tolérance d'épaisseur de dent : -15~ 0 pm C '///////‘

Denture hélicoidale, a droite

(199009

Dent traitée par induction

Dent rectifiée et toutes les faces rectifiees

H L2 L1
hQ @“ al [
h a | —— x45°
| | | | (
BN T T T T
I | Ll e (NN [Nl | |
| o 11 | ‘ | | ‘ | | ‘ | |
— I | |‘| rT rT T | ‘
1 1 |1| | } | | } | | } | 1 L
d 19°31'42" ds
d2 h

Module L2 Z‘:r;:r:?s | (Tgmﬁ h fpm Fpm cog?:z?nde*
4 13,33335 | 506,67 | 13,8 38 39 | 39 | 35 3 1625 125 4 12110 | 15 | 9 | 333 4401 | 77 | 0,007 | 0,025 | 0405R050C10
4 13,33335 | 1000,00 | 13,8 75 39 | 39 [ 35 3 625 125 8 12 010 | 15| 9 | 333 /9334/| 77 | 0,007 0,028 | 0405R100C10
4 13,33335 | 1000,00 | 13,8 75 39 | 39 | 35 3 1625 125 8 12 | 14 | 20 | 13 | 333 | 9334 | 11,7 | 0,007 | 0,028 | 0405R100CS0O
4 13,33335 | 1506,67 | 13,8 113 39 | 39 [ 35 3 |625| 125 12 12 /10 | 15 | 9 | 333 |14401| 77 | 0,007 | 0,028 | 0405R150C10
4 13,33335 | 1506,67 | 13,8 113 39 | 39 | 35 3 1625 125 12 12 | 14 | 20 | 13 | 333 |1440,1| 11,7 | 0,007 | 0,028 | 0405R150CS0O
4 13,33335 | 2000,00 | 13,8 150 39 1 39 | 3 3 | 625|125 16 12 /10 | 15 | 9 | 333 |19334| 77 | 0,008 | 0,032 | 0405R200C10
4 13,33335 | 2000,00 | 13,8 150 39 139 | 3 3 | 625 125 16 12 | 14 | 20 | 13 | 333 |1933,4| 11,7 | 0,008 | 0,032 | 0405R200CS0
5 16,66669 | 1000,00 | 17,4 60 49 | 39 | 34 3 | 625 | 125 8 12 | 14 | 20 | 13 | 375 | 925 | 11,7 | 0,007 | 0,028 | 0505R100C10
6 20,00003 | 1000,00 | 20,9 50 59 | 49 | 43 3 1625|125 8 16 | 18 | 26 | 17 | 375 | 925 | 157 | 0,007 | 0,028 | 0605R100C10
8 26,66671 | 960,00 | 28,0 36 79 79 | 71 3 60 | 120 8 25 | 22 | 33 | 21 | 120 | 720 | 19,7 | 0,008 | 0,031 | 0805R100C10
10| 33,33339 | 1000,00 | 351 30 99 | 99 | 89 3 625 125 8 32 | 33 | 48 | 32 | 125 | 750 | 19,7 | 0,008 | 0,031 | 1005R100C10
12 | 40,00006 | 1000,00 @ 42,6 25 120 | 120 | 108 | 3 40 | 125 8 40 | 39 | 58 | 38 | 1025 750 | 197 | 0,01 | 0,033 | 1205R100C10

? pas de dent Pt = Module x 11/ cos (19°31'42") | (2) fp = Erreur de pas de dent | (3) Fp = Erreur totale de pas

*
Pour tous les modeles, APEX propose également des crémailléres sans trous de vis. Lors de la commande, remplacez le "1" par un "0" dans I'avant-
dernier chiffre du code de commande. Voir aussi page 12.
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CREMAILLERE A DENTURE HELICOIDALE EX arex DYNAMICS. 1NC.

QUALITE 6 / ACIER CARBONE

Tolérance d'épaisseur de dent : -22 ~ 0 pm

Denture hélicoidale, a droite

Dent traitée par induction

Dent rectifiée et toutes les faces rectifiées

H L2 L1
hQ T al 11
h‘ | | | | »( fx45°
| I I T INE
R i i i N
nI ! ! S —
dl 19°31'42" ds
d2 h
Nombre Nombre Code
L2 dedents B detrous commande *
1 3,33334 | 500,00 53 150 15 15 | 14,0 2 62,5 | 125 4 6 5 8 5 30,3 | 4394 | 57 0,008 | 0,029 | 0106R050C10
1 3,33334 1000,00/ 5,3 300 15 | 15 | 140 2 | 625 125 8 6 5 8 5 1303 | 9394 | 57 | 0,008 | 0,033 | 0106R100C10
1 3,33334 |1500,00| 5,3 450 15 | 15 | 140 2 |625 125 12 6 5 8 5 1303 |14394| 57 | 0,008 | 0,033 | 0106R150C10
15 5,00001 | 500,00 6,7 100 19 19 175 2 62,5 | 125 4 8 1 11 7 31,7 | 4366 | 57 0,008 | 0,029 | 1J06R050C10
15 5,00001 |1000,00, 6,7 200 19 19 | 175 2 62,5 | 125 8 8 7 11 7 31,7 | 9366 | 57 0,008 | 0,034 | 1J06R100C10
2 6,66668 | 500,00 | 85 75 240 |24 1220 | 2 |625| 125 1 8 7 11 7 31,7 | 436,6 | 57 | 0,008 | 0,029 | 0206R050C10
2 6,66668 |1000,00/ 85 150 240124 1220 | 2 |625 125 8 8 7 11 7 31,7 19366 | 57 | 0,008 | 0,034 | 0206R100C10
2 6,66668 |1500,00 8,5 225 24 24 | 22,0 2 62,5 | 125 12 8 1 11 7 31,7 |1436,6| 5,7 0,008 | 0,034 | 0206R150C10
2 6,66668 |2000,000 8,5 300 24 24 | 22,0 2 62,5 | 125 16 8 7 11 7 31,7 [1936,6| 57 0,009 | 0,038 | 0206R200C10
2,5 | 833335 | 500,00 10,3 60 29 | 29 | 265 | 2 |625] 125 1 9 10 | 15 9 | 350 | 4300 77 | 0,008 0,032 | 2J06R050C10
2,5 | 833335 |1000,00/ 10,3 120 29 |29 | 265| 2 |625] 125 8 9 10 | 15 9 | 350 9300/ 77 | 0,009 | 0,036 | 2J06R100C10
2,5 8,33335 |1500,00/ 10,3 180 29 29 | 26,5 2 62,5 | 125 12 9 10 15 9 350 (14300 7,7 0,009 | 0,036 | 2J06R150C10
2,5 8,33335 |2000,00/ 10,3 240 29 29 | 26,5 2 62,5 | 125 16 9 10 15 9 350 (19300 77 0,010 | 0,041 | 2J06R200C10
3 10,00002 | 500,00 | 10,3 50 29 | 29 | 260 | 2 |625]| 125 1 9 10 | 15 9 | 350 | 4300 77 | 0,008 | 0,032 | 0306R050C10
3 10,00002 |1000,00| 10,3 100 29 |29 | 260 | 2 |625] 125 8 9 10 | 15 9 | 350 /9300 77 | 0,009 | 0,037 | 0306R100C10
3 10,00002 |1500,00| 10,3 150 29 29 | 26,0 2 62,5 | 125 12 9 10 15 9 350 (14300 7,7 0,009 | 0,037 | 0306R150C10
3 10,00002 |2000,00| 10,3 200 29 29 | 26,0 2 62,5 | 125 16 9 10 15 9 350 [1930,0 77 0,010 | 0,042 | 0306R200C10
4 13,33335 | 506,67 | 13,8 38 39 39 | 350 3 62,5 | 125 4 12 10 15 9 33,3 440,10, 7,7 0,009 | 0,034 | 0406R050C10
4 13,33335 | 506,67 | 13,8 38 39 | 39 | 350 3 |625) 125 1 12 | 14 | 20 | 13 | 33,3 |440,10| 11,7 | 0,009 | 0,034 | 0406R050CS0
4 13,33335 |1000,00, 13,8 75 39 | 39 350 3 |625( 125 8 12 | 10 | 15 9 | 333 9334 77 | 0,010 | 0,040 | 0406R100C10
4 13,33335 |1000,00| 13,8 75 39 39 | 350 3 62,5 | 125 8 12 14 20 13 | 33,3 19334 | 11,7 | 0,010 | 0,040 | 0406R100CSO
4 13,33335 |1506,67| 13,8 113 39 39 | 350 3 62,5 | 125 12 12 14 20 13 | 33,3 |1440,1| 11,7 | 0,010 | 0,040 | 0406R150CS0O
4 13,33335 |2000,00 13,8 150 39 | 39 | 350 3 |625] 125 16 12 | 10 | 15 9 | 33319334/ 77 | 0,011 | 0,045 | 0406R200C10
4 13,33335 |2000,00, 13,8 150 39 | 39 350 3 |625| 125 16 12 | 14 | 20 | 13 | 333 |1933,4| 11,7 | 0,011 | 0,045 | 0406R200CSO
5 16,66669 | 500,00 | 17,4 30 49 39 | 340 3 62,5 | 125 4 12 14 20 13 375 | 4250 | 11,7 | 0,009 | 0,034 | 0506R050C10
5 16,66669 |1000,00| 17,4 60 49 39 | 34,0 3 62,5 | 125 8 12 14 20 13 37,5 | 9250 | 11,7 | 0,010 | 0,040 | 0506R100C10
5 16,66669 |1500,00| 17,4 90 49 | 39 | 340 3 |625) 125 12 12 | 14 | 20 | 13 | 375 |14250| 11,7 | 0,010 | 0,040 | 0506R150C10
5 16,66669 |2000,00, 174 120 49 |1 39 | 340 3 |625]| 125 16 12 | 14 | 20 | 13 | 375 |19250| 11,7 | 0,011 | 0,045 | 0506R200C10
6 20,00003 | 500,00 | 20,9 25 59 49 | 43,0 3 62,5 | 125 4 16 18 26 17 37,5 | 4250 | 157 | 0,009 | 0,034 | 0606R050C10
6 20,00003 1000,00| 20,9 50 59 49 | 43,0 3 62,5 | 125 8 16 18 26 17 37,5 | 9250 | 157 | 0,010 | 0,040 | 0606R100C10
6 20,00003 |1500,00| 20,9 75 59 | 49 430 3 | 625 125 12 16 | 18 | 26 | 17 | 375 |14250/| 157 | 0,010 | 0,040 | 0606R150C10
6 20,00003 |2000,00| 20,9 100 59 | 49 [ 430| 3 | 625 125 16 16 | 18 | 26 | 17 | 375 |1925,0/| 157 | 0,011 | 0,045 | 0606R200C10
8 26,66671 | 480,00 | 28,0 18 79 79 | 710 3 60,0 | 120 4 25 22 33 21 | 120,0 | 240,0 | 19,7 | 0,011 | 0,037 | 0806R050C10
8 26,66671 | 960,00 | 28,0 36 79 79 | 71,0 3 60,0 | 120 8 25 22 33 21 | 120,0  720,0 | 19,7 | 0,011 | 0,043 | 0806R100C10
8 26,66671 | 1440,00) 28,0 54 79 179 710 3 | 60,0 120 12 25 | 22 | 33 | 21 | 1200 |1200,0| 19,7 | 0,011 | 0,043 | 0806R150C10
8 26,66671 |1920,00| 28,0 72 79 |79 [ 710 | 3 | 60,0 120 16 25 | 22 | 33 | 21 |1200 1680,0| 19,7 | 0,012 | 0,048 | 0806R200C10
10 33,33339 11000,00| 35,1 30 99 99 | 89,0 3 62,5 | 125 8 32 33 48 32 | 1250 | 750,0 | 19,7 | 0,011 | 0,043 | 1006R100C10
10 33,33339 11500,00| 35,1 45 99 99 | 89,0 3 62,5 | 125 12 32 & 43 32 | 1250 |1250,0|1 19,7 | 0,011 | 0,043 | 1006R150C10
12 40,00006 [1000,00| 42,6 25 120 | 120 /108,01 3 | 40,0 | 125 8 40 39 58 38 | 102,5|750,0 | 19,7 | 0,013 | 0,046 | 1206R100C10

™ pas de dent Pt = Module x n/ cos (19°31'42") | (2) fp = Erreur de pas de dent | (3) Fp = Erreur totale de pas

Pour tous les modeles, APEX propose également des crémailléres sans trous de vis. Lors de la commande, remplacez le "1" par un "0" dans I'avant-
dernier chiffre du code de commande. Voir aussi page 12.
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CREMAILLERE A DENTURE HELICOIDALE

QUALITE 6M / ACIER CARBONE

Tolérance d'épaisseur de dent : -22 ~ 0 pm

Denture hélicoidale, a droite

Dent traitée par induction

Dent rectifiée et faces usinées

>
hQ E al 11
h | L a5
| | | ]
T TTT TTT | I
NIl i il INK
— T | rT= rT | ‘
T L L INE
dl 19°31'42" d3
_ld2l _.|h

L2

¥

*

*

K¥3 APEX DYNAMICS, INC.

(199009

Module| Pt g |Nembre | g oo commande’
2 6,66668 | 500 | 85 75 24124 | 22 2 1625 125 4 8 7 11 7 31,7 | 436,6 | 57 | 0,008 | 0,029 | 026MR050C10
2 6,66668 | 1000 | 85 150 24|24 | 22 2 1625 125 8 8 7 11 7 31,7 1 936,6 | 57 | 0,008 | 0,034 | 026MR100C10
3 10,00002 | 500 | 10,3 50 29 29 26 2 1625 125 4 9 10 15 9 35 430 7,7 | 0,008 | 0,032 | 036MR050C10
3 10,00002 | 1000 | 10,3 100 29 29 26 2 1625 125 8 9 10 15 9 35 930 7,7 | 0,009 | 0,037 | 036MR100C10
4 13,33335 |506,67| 13,8 38 39 39 35 3 625 125 4 12 10 15 9 33,3 | 440,1 | 77 | 0,009 | 0,034 | 046MR050C10
4 13,33335 |506,67| 13,8 38 39 39 35 3 | 625 125 4 12 14 20 13 | 33,3 | 440,1 | 11,7 | 0,009 | 0,034 | 046MR050CS0O
4 13,33335 | 1000 | 13,8 75 39 39 35 3 625 125 8 12 10 15 9 33,3 19334 77 0,01 0,04 | 046MR100C10
4 13,33335 | 1000 | 13,8 75 39 39 35 3 625 125 8 12 14 20 13 | 333 | 9334 | 11,7 | 0,01 0,04 | 046MR100CS0O
5 16,66669 | 500 | 17,4 30 49 39 34 3 625 125 4 12 14 20 13 | 375 | 425 | 11,7 | 0,009 | 0,034 | 056MR050C10
5 16,66669 | 1000 | 17,4 60 49 39 34 3 [625 | 125 8 12 14 20 13 | 375 | 925 | 11,7 | 0,01 0,04 | 056MR100C10
6 20,00003 | 500 | 20,9 25 59 49 | 43 3 625 125 4 16 18 26 17 | 375 | 425 | 157 | 0,009 | 0,034 | 066MR050C10
6 20,00003 | 1000 | 20,9 50 59 | 49 | 43 3 1625 125 8 16 18 | 26 | 17 | 375 | 925 | 157 | 0,01 0,04 | 066MR100C10
8 26,66671 | 960 28 36 79 79 71 3 60 | 120 8 25 22 33 21 120 | 720 | 19,7 | 0,011 | 0,043 | 086MR100C10
10 33,33339 | 1000 | 351 30 99 99 89 3 [625| 125 8 32 33 48 32 125 | 750 | 19,7 | 0,011 | 0,043 | 106MR100C10

1)

Pas de dent Pt = Module x n/ cos (19 ° 31'42") | (2) fp = Erreur de pas de dent | (3) Fp = Erreur totale de pas

* Pour tous les modéles, APEX propose également des crémailléres sans trous de vis. Lors de la commande, remplacez le "1" par un "0" dans l'avant-
dernier chiffre du code de commande. Voir aussi page 12.
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CREMAILLERE A DENTURE HELICOIDALE ol

E¥d APEX DYNAMICS, INC.

8H QUALITE / ACIER ALLIE

Matériau trempé et revenu '///////‘
Tolérance d'épaisseur de dent : -48 ~ 0 pm TR

Denture hélicoidale, a droite

Dent usinée et toutes les faces usinées

fx45°

d3

19°31'42"

Code

Nombre Nombre
al I d3 ? | | commande*

Module  PtY | L1 | 12 gegems B | H  ho | f | a | 1 JOT° h | dl | d2

—_

2 6,66668 | 1000 | 89 150 25 | 24 | 22 2 625 125 8 8 7 11 7 | 31,7 | 9366 57 | 0,016 | 0,066  028HR100Q10
2 6,66668 | 2000 | 89 300 25 | 24 | 22 2 625 125 16 8 7 11 7 | 31,7 19366/ 57 | 0,018 | 0,074 | 028HR200Q10
3 10,00002 | 1000 | 10,6 100 30 29 | 26 2 1625 125 8 9 10 | 15 9 35 | 930 | 77 | 0018 | 0,072 | 038HR100Q10
3 10,00002 | 2000 | 10,6 200 30 1 29 | 26 2 625 125 16 9 10 | 15 9 35 | 1930 | 77 | 0,019 | 0,081 | 038HR200Q10
4 13,33335 | 1000 | 14,2 75 40 | 39 | 35 3 1625 125 8 12 110 | 15 9 |333 (9334 77 | 0019 | 0,078 | 048HR100Q10
4 13,33335 | 2000 | 14,2 150 40 | 39 | 35 3 | 625 | 125 16 12 | 10 | 15 9 | 333 |19334) 77 | 0021 | 0,088 H 048HR200Q10

M Pas de dent Pt = Module x n/cos (19 ° 31'42 ") | (2) fp = Erreur de pas de dent | (3) Fp = Erreur totale de pas

* Pour tous les modéles, APEX propose également des crémailléres sans trous de vis. Lors de la commande, remplacez le "1" par un "0"
dans l'avant - dernier chiffre du code de commande. Voir aussi page 12.

PARTICULIEREMENT POUR L'APPLICATION SANS SUPPORT ARRIERE

Sans alignement / Support arriere Avec alignement / Support arriere
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CREMAILLERE A DENTURE HELICOIDALE '

K¥3 APEX DYNAMICS, INC.

QUALITE 8 / ACIER CARBONE

Tolérance d'épaisseur de dent : -48 ™ 0 ym C '///////‘

Denture hélicoidale, a droite

Matériau standardisé

Dent et toutes les faces fraisées

H L2 L1
hQ @“ al 11
h a ‘ ‘ | ‘ ‘ 4»( fx45°
|}| |;| |;| |;| |;| T } }
N 1 ! [N [N Lt 1 INE
| m 1 I‘I I‘I I‘I I‘I 1 |
- —N! |‘| rT rT rT =T |‘| I ‘
LA . L Ll Ll INE
dl 19°31'42" - d3
d2 h

N ombre Nombre Code

dedents | B detrous commande *

1,5 | 5,00001 |500,00/| 6,0 100 17 0 17 | 155 2 |625] 125 4 6 6 10 6 | 317 | 4366 57 | 0015 | 0,057 | 1J08R050C10
1,5 | 5,00001 |1000,00/ 6,0 200 17 | 17 | 155 | 2 |625] 125 8 6 6 10 6 | 317 | 9366 57 | 0016 | 0,066 | 1J08R100C10
1,5 | 5,00001 |1500,00/ 6,0 300 17 | 17 | 155 2 |625] 125 12 6 6 10 6 | 317 |14366| 57 | 0,016 | 0,066 | 1J08R150C10
1,5 | 5,00001 |2000,00 6,0 400 17 | 17 [155| 2 |625| 125 16 6 6 10 6 | 31,7 19366 57 | 0,018 | 0,074 | 1J08R200C10
2 6,66668 | 500,00 | 9,2 75 26 | 24 1220 2 |625]| 125 4 8 7 11 7 | 317 | 4366 57 | 0015 | 0,057 | 0208R050C10
2 6,66668 |1000,00/ 9,2 150 26 | 24 1 220| 2 | 625|125 8 8 7 11 7 | 31,7 | 9366 | 57 | 0,016 | 0,066  0208R100C10
2 6,66668 |1500,00/ 9,2 225 26 | 24 1220 2 625|125 12 8 7 11 7 | 31,7 |1436,6| 57 | 0,016 | 0,066 | 0208R150C10
2 6,66668 |2000,00/ 9,2 300 26 | 24 | 220| 2 | 625|125 16 8 1 11 7 | 31,7 |1936,6| 57 | 0,018 | 0,074 | 0208R200C10
2,5 | 833335 | 500,00 10,6 60 30 | 29 |265| 2 625 125 4 9 10 | 15 9 | 350 | 4300 77 | 0016 | 0,062 | 2J08R050C10
2,5 | 833335 [1000,00 10,6 120 30 | 29 | 265 2 | 625 125 8 9 10 | 15 9 | 350 9300 77 | 0018 0072 | 2J08R100C10
2,5 | 833335 |1500,00 10,6 180 30 | 29 | 265 2 | 625 125 12 9 10 | 15 9 | 350 143000 77 | 0,018 | 0,072 | 2J08R150C10
2,5 | 833335 2000,00/ 10,6 240 30 | 29 | 265 2 | 625 125 16 9 10 | 15 9 | 350 193000 77 | 0,019 | 0,081 | 2J08R200C10
3 10,00002 | 500,00 | 11,0 50 31 | 29 | 260| 2 625|125 4 9 10 | 15 9 | 350 | 4300 77 | 0016 | 0,063 | 0308R050C10
3 10,00002 |1000,00, 11,0 100 31 | 29 |260| 2 | 625|125 8 9 10 | 15 9 | 350 9300 77 | 0018 | 0,072 | 0308R100C10
3 10,00002 |1500,00/ 11,0 150 31 | 29 | 260| 2 | 625 125 12 9 10 | 15 9 | 350 |1430,00 77 | 0,018 | 0,072 | 0308R150C10
3 | 10,00002 {2000,00 11,0 200 31 | 29 | 260 2 |625)| 125 16 9 10 | 15 9 | 350 193000 77 | 0,019 | 0,081 | 0308R200C10
4 13,33335 | 506,67 | 14,5 38 41 139 350 3 |625)| 125 4 12 110 | 15 9 | 333 | 4401 | 77 | 0,018 | 0,068 | 0408R050C10
4 | 13,33335 1000,00| 14,5 75 41 | 39 350 3 | 625|125 8 12 | 10 | 15 9 | 333 9334 77 | 0,019 | 0078 | 0408R100C10
4 | 13,33335 |1000,00) 145 75 41 | 39 |350| 3 625|125 8 12 | 14 | 20 | 13 | 333 | 9334 | 11,7 | 0,019 | 0,078 | 0408R100CSO
4 | 13,33335 |1506,67 14,5 113 41 | 39 |350| 3 625|125 12 12 | 14 | 20 | 13 | 333 |1440,1| 11,7 | 0,019 | 0,078 | 0408R150CSO
4 13,33335 |2000,00| 14,5 150 41 | 39 |350| 3 625|125 16 12 | 10 | 15 9 | 333 |19334 77 | 0,021 | 0,083 | 0408R200C10
4 13,33335 |2000,00, 14,5 150 41 | 39 350 | 3 | 625|125 16 12 | 14 | 20 | 13 | 333 19334 11,7 | 0,021 | 0,088 | 0408R200CS0O
5 16,66669 | 500,00 | 177 30 50 | 39 |340| 3 625|125 4 12 | 14 | 20 | 13 | 375 | 4250 | 11,7 | 0,018 | 0,068 | 0508R050C10
3 16,66669 |1000,00| 17,7 60 50 | 39 340 3 |625)| 125 8 12 | 14 | 20 | 13 | 375 | 9250 11,7 | 0,019 | 0,078 | 0508R100C10
5 16,66669 |2000,00) 17,7 120 50 | 39 | 340| 3 625|125 16 12 | 14 | 20 | 13 | 375 19250 11,7 | 0,021 | 0,088 | 0508R200C10
6 | 20,00003 | 500,00 21,3 25 60 | 49 | 430| 3 | 625|125 4 16 | 18 | 26 | 17 | 375 | 4250 | 157 | 0,018 | 0,068 | 0608R050C10
6 | 20,00003 {1000,00) 21,3 50 60 | 49 | 430| 3 625|125 8 16 | 18 | 26 | 17 | 375 | 9250 | 157 | 0,019 | 0,078 | 0608R100C10
6 | 20,00003 {2000,00/ 21,3 100 60 | 49 430 | 3 | 625|125 16 16 | 18 | 26 | 17 | 375 |19250| 15,7 | 0,021 | 0,088 | 0608R200C10
8 | 26,66671 | 480,00 28,7 18 81 | 79 | 71,0 | 3 | 600 | 120 4 25 | 22 | 33 | 21 |1200 | 2400 | 19,7 | 0,021 | 0,073 | 0808R050C10
8 | 26,66671 | 960,00 = 28,7 36 8 | 79 | 710 3 |600 | 120 8 25 | 22 | 33 | 21 1200 7200 | 19,7 | 0,022 | 0,084 | 0808R100C10
8 | 26,66671 |1920,00| 28,7 72 81 | 79 | 710 3 |600 | 120 16 25 | 22 | 33 | 21 |1200 |1680,0| 19,7 | 0,024 | 0,095 | 0808R200C10
10 | 33,33339 {1000,00| 355 30 100 | 99 | 890 | 3 | 625 125 8 32 | 33 | 48 | 32 | 1250  750,0 | 19,7 | 0,022 | 0,084 | 1008R100C10
12 | 40,00006 {1000,00| 42,6 25 120 | 120 | 108 | 3 | 40,0 | 125 8 40 | 39 | 58 | 38 | 1025|7500 19,7 | 0,026 | 0,090 | 1208R100C10

M Pas de dent Pt = Module x n/cos (19 ° 31'42") | (2) fp = Erreur de pas de dent | (3) Fp = Erreur totale de pas

Pour tous les modeles, APEX propose également des crémailleres sans trous de vis. Lors de la commande, remplacez le "1" par un "0" dans
I'avant - dernier chiffre du code de commande. Voir aussi page 12.
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CREMAILLERE A DENTURE HELICOIDALE APEX DYNAMICS ING.

QUALITE 10/ ACIER CARBONE

Tolérance d'épaisseur de dent : -90 ~ 0 um Q].O C
Denture hélicoidale, a droite

Dent traitée par induction

Dent et toutes les faces fraisées

H L2 L1
hQ T al 11
h | e TX45°
\ | | ]
TTT TTT | TN
| | ( | ‘ | | ‘ | | |
I m [N [N |
- TN - rT N
L L] [ N
el 19°31'42" d3
d2 h

Nombre Nombre Code

U}
Module| Pt B de trous| commande*

de dents

1,5 | 5,00001 |500,00| 6,0 100 17 | 17 | 155 2 |625] 125 4 6 6 10 6 | 317 | 4366 57 | 0034 | 0,128 | 1JI0R050C10
1,5 | 5,00001 |1000,00/ 6,0 200 17 | 17 [155| 2 |[625]| 125 8 6 6 10 6 | 317 | 9366 57 | 0037 | 0,148 | 1JI0R100C10
1,5 | 5,00001 |1500,00/ 6,0 300 17 | 17 | 155 2 |625] 125 12 6 6 10 6 | 317 |1436,6) 57 | 0037 | 0,148 | 1JI0R150C10
1,5 | 5,00001 |2000,00/ 6,0 400 17 | 17 [155| 2 |[625]| 125 16 6 6 10 6 | 317 |1936,6| 57 | 0041 | 0,167 | 1J10R200C10
2 6,66668 | 500,00 | 9,2 75 26 | 24 | 220| 2 625|125 4 8 7 11 7 | 31,7 | 4366 | 57 | 0,034 | 0,128 | 0210R050C10
2 6,66668 1000,00| 9,2 150 26 | 24 1220 2 | 625 125 8 8 7 11 7 | 317 | 9366 57 | 0037 | 0,148 | 0210R100C10
2 6,66668 |1500,00/ 9,2 225 26 | 24 1220 2 625 125 12 8 7 11 7 | 31,7 |1436,6| 57 | 0,037 | 0,148 | 0210R150C10
2 6,66668 |2000,00/ 9,2 300 26 | 24 1220 2 625 125 16 8 7 11 7 | 31,7 |1936,6| 57 | 0,041 | 0,167 | 0210R200C10
2,5 | 833335 | 500,00 10,6 60 30 | 29 | 265| 2 625 125 4 9 10 | 15 9 | 350 |430,0| 77 | 0,036 | 0,139 | 2J10R050C10
2,5 | 8,33335 |1000,00, 10,6 120 30 | 29 |265| 2 | 625 125 8 9 10 | 15 9 | 350 | 9300 77 | 0,039 | 0,160 | 2J10R100C10
2,5 | 8,33335 |1500,00) 10,6 180 30 | 29 | 265| 2 | 625 125 12 9 10 | 15 9 | 350 |1430,0| 77 | 0,039 | 0,160 | 2J10R150C10
2,5 | 833335 2000,00/ 10,6 240 30 | 29 | 265 2 | 625 125 16 9 10 | 15 9 | 350 [1930,0/ 77 | 0,043 | 0,181 | 2J10R200C10
3 10,00002 | 500,00 | 11,0 50 31 129 [ 260 2 |625 125 4 9 10 | 15 9 | 350 | 4300 77 | 0,036 | 0,140 | 0310R050C10
3 10,00002 {1000,00| 11,0 100 31 129 [260| 2 |625| 125 8 9 10 | 15 9 | 350 [ 9300 77 | 0,039 | 0,162 | 0310R100C10
3 10,00002 |1500,00, 11,0 150 31 | 29 [260| 2 | 625 125 12 9 10 | 15 9 | 350 |1430,0| 77 | 0,039 | 0,162 | 0310R150C10
3 10,00002 {2000,00, 11,0 200 31 | 29 [ 260| 2 | 625 125 16 9 10 | 15 9 | 350 19300/ 77 | 0,043 | 0,182 | 0310R200C10
4 13,33335 | 506,67 | 14,5 38 41 | 39 | 350| 3 625|125 4 12 110 | 15 9 | 333 | 4401 | 77 | 0,040 | 0,151 | 0410R050C10
4 13,33335 |1000,00| 14,5 75 41 | 39 350 3 | 625 125 8 12 | 10 | 15 9 | 333 9334 77 | 0043 | 0,175 | 0410R100C10
4 13,33335 |1000,00| 14,5 75 41 | 39 350 3 |625| 125 8 12 ) 14 | 20 | 13 | 333 | 9334 11,7 | 0,043 | 0,175 | 0410R100CSO
4 13,33335 |1506,67| 14,5 113 41 | 39 350 3 | 625 125 12 12 | 14 | 20 | 13 | 333 |14401 11,7 | 0,043 | 0,175 | 0410R150CS0O
4 13,33335 |2000,00) 14,5 150 41 | 39 350 3 625|125 16 12 110 | 15 9 | 333 19334 77 | 0,047 | 0,197 | 0410R200C10
4 13,33335 |2000,00, 14,5 150 41 | 39 |350| 3 625|125 16 12 | 14 | 20 | 13 | 333 |1933,4| 11,7 | 0,047 | 0,197 | 0410R200CSO
5 16,66669 | 500,00 | 177 30 50 | 39 |340| 3 625|125 4 12 | 14 | 20 | 13 | 375 | 4250 | 11,7 | 0,040 | 0,151 | 0510R050C10
5 16,66669 |1000,00, 177 60 50 | 39 | 340| 3 625|125 8 12 | 14 | 20 | 13 | 375 | 9250 | 11,7 | 0,043 | 0,175 | 0510R100C10
5 16,66669 |2000,00| 17,7 120 50 | 39 340 3 |625]| 125 16 12 ) 14 | 20 | 13 | 375 |19250 11,7 | 0,047 | 0,197 | 0510R200C10
6 | 20,00003 | 500,00 21,3 25 60 | 49 | 430 3 |625| 125 4 16 | 18 | 26 | 17 | 375 | 4250 157 | 0,040 & 0,151 | 0610R050C10
6 | 20,00003 '1000,00| 21,3 50 60 | 49 1 430| 3 | 625|125 8 16 | 18 | 26 | 17 | 375 | 9250 | 157 | 0,043 | 0,175 | 0610R100C10
6 | 20,00003 {2000,00, 21,3 100 60 | 49 430 | 3 | 625|125 16 16 | 18 | 26 | 17 | 375 |19250| 15,7 | 0,047 | 0,197 | 0610R200C10
8 | 26,66671 | 480,00 28,7 18 81 | 79 | 71,0 | 3 |600 | 120 4 25 1 22 | 33 | 21 | 1200 | 2400 | 19,7 | 0,046 | 0,163 | 0810R050C10
8 | 26,66671 | 960,00 28,7 36 8 | 79 | 71,0 | 3 | 600 | 120 8 25 | 22 | 33 | 21 |1200 7200 | 19,7 | 0,049 | 0,188 | 0810R100C10
8 | 26,66671 [1920,00) 28,7 72 81 | 79 | 71,0 | 3 | 600 | 120 16 25 | 22 | 33 | 21 |1200 1680,0| 19,7 | 0,053 | 0,212 | 0810R200C10
10 | 33,33339 |1000,00| 355 30 100 | 99 | 890 | 3 | 625 125 8 32 | 33 | 48 | 32 | 1250  750,0 | 19,7 | 0,049 | 0,188 | 1010R100C10
12 | 40,00006 |1000,00| 42,6 25 120 | 120 | 108 | 3 | 40,0 | 125 8 40 | 39 | 58 | 38 | 1025 750,0 | 19,7 | 0,059 | 0,202 | 1210R100C10

M Pas de dent Pt = Module x n/ cos (19 ° 31'42 ") | (2) fp = Erreur de pas de dent | (3) Fp = Erreur totale de pas

* Voir aussi page 12.

21



¥
A

CREMAILLERE A DENTURE HELICOIDALE B APEX DYNAMICS, INC.

(pour montage en guidage linéaire, a 90 °)

QUALITE 6 / ACIER CARBONE

(290900

Tolérance d'épaisseur de dent: -22 ~ 0 um

/A

Denture hélicoidale, a droite

Dent traitée par induction et rectifiée

Toutes les faces rectifiées

) Nombre Nombre Code
Wizl Pt L L2 de dents l de trous h commande*
2 6,66668 | 480 | 6,7 72 19 1950|1750 | 1 10 60 8 75 | 45 | 75 | 53 30 45 | 0,008 | 0,029 |0206R050C10AL
2 6,66668 | 960 | 6,7 144 19 19,50 | 1750 | 1 10 60 16 75 | 45 | 75 | 53 30 45 | 0,008 | 0,034 |0206R100C10A1
2 6,66668 | 480 | 85 72 24 1245012250 1 10 60 8 100 | 60 | 95 | 85 30 6,0 | 0,008 | 0,029 |0206R050CS0AL
2 6,66668 | 960 | 85 144 24 | 2450 122,50 1 10 60 16 100 | 6,0 | 95 | 85 30 6,0 | 0,008 | 0,034 |0206R100CS0AL
3 10,00002 | 480 | 10,3 48 29 2975|2675 2 10 60 8 1,5 70 | 11,0 | 9,0 30 7,0 0,008 | 0,032 |0306R050C10A1
3 10,00002 | 960 | 10,3 96 29 2975|2675 2 10 60 16 1,5 | 70 | 11,0 | 9,0 30 7,0 0,009 | 0,037 |0306R100C10A1
4 13,33335 | 480 | 138 36 39 139753575 2 20 80 6 14,0 | 10,0 | 150 | 9,0 40 10,0 | 0,009 | 0,034 |0406R050C10AL
4 13,33335 | 960 | 13,8 72 39 |39,75(3575| 2 20 80 12 14,0 | 10,0 | 150 | 9,0 40 10,0 | 0,010 | 0,040 |0406R100C10AL
4 13,33335 | 480 | 13,8 36 39 48,75 |4475| 2 20 80 6 170 | 10,0 | 150 | 9,0 40 10,0 | 0,009 | 0,034 |0406R050CS0A1
4 13,33335 | 960 | 13,8 72 39 | 48,75 4475 2 20 80 12 17,0 | 10,0 | 150 | 9,0 40 10,0 | 0,010 | 0,040 |0406R100CS0AL
4 13,33335 | 840 | 174 63 49 |58,00|54,00| 2 30 | 105 8 225 | 14,0 | 20,0 | 13,0 | 60 14,0 | 0,009 | 0,034 |0406R084CS0AL
L2 L1 L
o I 1 1 1 @F«W
2 : 1 ! 1 \
T K T K T K T K T ./ m‘
I [ [ (" o o
Hh Hh Hh Hh R/ L
b :5\‘“%
H pxast N |9
3
4 2= [0+ o+ o+ o+ & o || Z=
£x45° f
t

QUALITE 8 / ACIER CARBONE

Tolérance d'épaisseur de dent : -48 ~ 0 pm

Denture hélicoidale, a droite. Matériau standardisé

Dent fraisée et toutes les faces usinées

pt™ U Nombre | Nombre Code
detrous commande *

de dents

2 | 666668 | 1920 | 71 | 288 | 20 | 19501750 1 | 10 | 60 | 32 | 75 | 45 | 75 | 53 | 30 | 45 | 0018 | 007 |0208R200CI0AL
2 | 666668 | 1920 | 89 | 288 | 25 |2450(2250 1 | 10 | 60 | 32 | 100 | 6 | 95 | 85| 30 | 60 | 0018 | 007 0208R200CSOAI
31000002 | 1920 | 106 | 192 | 30 29752675 2 | 10 | 60 | 32 | 15| 7 |10 90 | 30 | 70 | 0019 | 0081 0308R200CI0AI
4 | 133335 1920 W2 | 14 | 40 (39753575 2 | 20 | 8 | 24 | 180 | 10 | 150 | 90 | 40 | 100 | 0021 | 0088 0408R200CI0AL
4 | 1333335 1920 | 145 | 144 | 41 4875 4475 2 | 20 | 80 | 24 | 170 | 10 |150 | 90 | 40 | 100 | 0021 | 0,088 0408R200CSOAL

" pas de dent Pt = Module x i/ cos (19°31'42") | (2) fp = Erreur de pas de dent | (3) Fp = Erreur totale de pas

* Pour tous les modeéles, APEX propos également des crémailléres sans trous de vis. Lors de la commande, remplacez le "1" par un "0" dans I'avant -
dernier chiffre du code de commande. Voir aussi page 12.
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CREMAILLERE A DENTURE HELICOIDALE ol

. .. \ K¥%d APEX DYNAMICS, INC.
(pour montage en guidage linéaire, a 180°)

QUALITE 6M / ACIER CARBONE

Tolérance d'épaisseur de dent : -22 ~ 0 pm C '///////‘ o
Denture hélicoidale, a droite

Dent traitée par induction et rectifiée

Toutes les faces rectifiées

Module,  Pt™ L | L2 zjs (rjneb,:?s | gg :?:Jg h cog(r)\?:nde*
2 | 666668 | 960 | 6,7 | 144 19 1950|1750 1 | 10 | 60 16 750 6 | 95| 6 |30 | M4 | 75|80 0008 | 0034 | 0206R100C10A2
2 | 6,66668 | 960 | 85 | 144 | 24 |2450(2250 1 | 10 | 60 16 |100 7 [ 11,0 7 | 30 | M5 | 10,0 | 11,0 | 0,008 | 0,034 | 0206R100CS0A2
3 | 10,00002 | 960 | 10,3 | 96 29 129,75/26,75| 2 | 10 | 60 16 |11,5] 10 [150| 9 | 30 | M6 | 11,5 | 13,5 0,009 | 0,037 | 0306R100C10A2
4 | 13,33335 | 960 | 13,8 | 72 39 13975/3575| 2 | 20 | 80 12 | 140 12 | 180 12 | 40 | M8 | 14,0 16,0 0010 | 0,040 | 0406R100C10A2
4 | 13,33335 | 960 | 13,8 | 72 39 |48,75|4475 2 | 20 | 80 12 |170 12 | 180 12 | 40 | M8 | 17,0 | 16,0 | 0,010 | 0,040 | 0406R100CSOA2
4 | 13,33335 | 840 | 174 | 63 49 |58,00/5400 2 | 30 | 105 8 |225| 14 200 13 | 60 | MI12|225 250 0,009 | 0,034 | 0406R0O84CSOA2

Le

<
’ fx45°
t
QUALITE 8/ ACIER CARBONE

Tolérance d'épaisseur de dent : -48 ~ 0 um

Denture hélicoidale, a droite

Matériau standardisé

Dent usinée et toutes les faces usinées

Code

Nomb!
ombre m3 | h3 | d3 | fp? | Fp® commande*

Module| Pt L2

dedents

2| 666668 | 1920 71 | 288 | 20 |1950/1750| 1 | 10| 60 | 32 | 75| 6 | 95| 6 | 30 | M4 | 75 | 80 | 0,018 | 0,07 | 0208R200C10A2
2 | 666668 1920 | 89 | 288 | 25 24502250 1 | 10| 60 | 32 |100| 7 [110| 7 | 30 | M5 | 100 | 110 | 0,018 | 0074 | 0208R200CSOA2
3| 1000002 | 1920 | 106 | 192 | 30 29752675 2 | 10 | 60 | 32 | 115 10 |150| 9 | 30 | MG 115|135 0019 | 0081 | 0308R200CI0A2
4 | 1333335 1920 | 142 | 144 | 40 [3075(3575) 2 | 20 | 80 | 24 | 140 12 [180 | 12 | 40 | M8 | 140 | 160 | 0,021 | 0088 | 0408R200C10A2

™ pPas de dent Pt = Module x n/ cos (19 ° 31'42 ") | (2) fp = Erreur de pas de dent | (3) Fp = Erreur totale de pas

*
Pour tous les modeles, APEX propose également des crémailleres sans trous de vis. Lors de la commande, remplacez le "1" par un "0" dans I'avant
- dernier chiffre du code de commande. Voir aussi page 12.
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SYSTEMES DE TRANSMISSION AVEC PIGNONS
DE PRECISION APEX

K¥3 APEX DYNAMICS, INC.

PIGNONS A DENTURE HELICOIDALE / DROITE

A: SYSTEME CURVIC / HELICOIDALE, p. 25 B: PIGNON ET BRIDE SOUDES
DROITE, p. 65 ISO 9409-1-A / HELICOIDALE, p. 31
DROITE, p. 69

C: PIGNON DIRECTEMENT FIXABLE
/ HELICOIDALE, p. 37

D: ARBRE ET MOYEU CANNELE DIN 5480 E: AVEC CLAVETTE.
/ HELICOIDALE, p. 42 BAGUE DE FRETTAGE SSD / HELICOIDALE, p. 44
DROITE, p. 73

G: ARBRE LONG CLAVETE POUR ASSEMBLAGE H: ARBRE LONG NON CLAVETE POUR ASSEMBLAGE
AVEC UN MOYEU / HELICOIDALE, p. 53 AVEC UN MOYEU / HELICOIDALE, p. 55
DROITE, p. 87 DROITE, p.89

o &
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E¥d APEX DYNAMICS, INC.

SYSTEME CURVIC

AVANTAGES DU SYSTEME CURVIC

Dent de forme convexe

Dent de forme concave

e ACCOUPLEMENT DE TOUTES LES DENTS
ENTRE LE REDUCTEUR ET LE PIGNON.

- Sans jeu
- Concentricité automatique
- Transmission de couples élevées

* LE CENTRAGE DE L'ENSEMBLE ]
REDUCTEUR-PIGNON PEUT ETRE OPTIMISE
AVEC LES DIFFERENTES POSITIONS DU
SYSTEME CURVIQUE.

o ASSEMBLAGE ET DEMONTAGE
OU REMPLACEMENT RAPIDE

e LE SYSTEME CURVIC VOUS PERMET
DE CHOISIR LE PIGNON LE PLUS
APPROPRIE, L'ENSEMBLE SE MONTANT
EN DEUX ETAPES, N'INTERFERANT PAS
AVEC LES VIS DE L'ASSEMBLAGE
CONSTITUANT L’ACCOUPLEMENT AVEC
LE REDUCTEUR.
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CODE COMMANDE D’UN PIGNION

26

| b
S
-
E

Angle d'inclinaision des dents
L = Helicoidales, a gauche 19°31’
1 = 42” Dentures droites

Module
1~12

Série

A = Systéme curvic

B = Pignon soudé avec bride 1ISO 9409-1-A

C =Pignon directement fixable et pignon avec bride
D =DIN 5480 - arbre cannelé

E, F = Avec clavette

M APEX DYNAMICS, INC.

B 031

Diametre de positionnement des
vis d’accouplement du réducteur 6

Diamétre usiné d,

Indice selon les figures

A=Fig. A
B =Fig. B
C=Fig. C

Nombre de dent du pignon
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE B9 ApEX DYNAMICS, INC.

(Systeme Curvic/ EN ISO 9409-1-A)

Qualité DIN 4 / Acier allié

Tolérance d'épaisseur de la dent : e24 m n m
Denture hélicoidale, a gauche —
Pignon cémenté et dent rectifiée

@31,5 Diamétre de positionnement des vis d’ ent du réducteur ( réducteur : AH064 / AD064 / PD064 / KH064)

Bl B2 Bl B2
-] -]
e . A< .
E g 9 g < I Fig.B
RS1
L0 [fe)
L1 74 = L1 74 =

Code commande

(€] (4)
Module L2 g Ensemble Pignon seul
A A02L17A031
2 17 0,441 41,84 36,075 37,84 26 15 41 133,333 A02L17
\ |~ | ™ | > | " \ \ \ \ | B | A02L17B031 |
AHO090 / AD090 / PD090 / KH090)
Bl B2 Bl B2
,,,,,,,,,,,, — ]
[ < [ <
Fig. A =12 g "3 98 Fig.B
(a9 | 1) IS .
= |
PE=F Bli—
u ol 2 n o] =

Code commande

M8

z0 X2 da® @ dw®
Ensemble Pignon seul
A A02L20A050
2 } 20 } 0,390 } 48 } 42,441 } 44 } 26 } 15 } 41 } 133,334 B A02L20B050 A02L20
A A03L17A050
3 ‘ 17 ‘ 0,441 ‘ 62,76 ‘ 54,113 ‘ 56,76 ‘ 31 ‘ 15 ‘ 46 ‘170,000 B A03L17B050 A03L17
éAP110 / APK110 / AH110 / AD110 / PD110 / KH110)
Bl B2 B1 B2
3 3
. e '
Fig. A 1. A9 % 2 1A é[ 8 Fig. C
12

L1

Code commande

Module Pl

Ensemble Pignon seul
15,0 41,0 A A02L20A063
2 } 20 } 0,390 } 43 } 42,441 } 44 } 26 195 155 133,334 C A02L20C063 A02L20
15 46 A A03L20A063
3 ‘ 20 ‘ 0,390 ‘ 72 ‘ 63,662 ‘ 66 ‘ 31 195 505 200,000 C A03L20C063 A03L20

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diamétre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diamétre primitif corrigé |
(6) Avance partourL=nxd
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE APEX DYNAMICS, INC.
(Systéme Curvic/ EN ISO 9409-1-A)

Qualité DIN 4 / Acier allié

Tolé d'épai de la dent : e24 \
e B3 1

Pignon cémenté et dent rectifiée

P80 Diametre de positionnement des vis d’accouplement du réducteur ( réducteur : AP140 / APK140 / AH140 / AD140 / KH140)

Bl _ B2 Bl _ B2
] ]
O Xe)
-4 S —d-H= S| Figc
[Ye) RS ‘-8 RSt
,Bi ,Bi
1w B u w2

Code commande

Modul (1) @) () (6)]
oduie Z da d dw Ensemble Pignon seul
A A03L18A080
18 0,118 64 57,296 58 31 21,5 52,5 180,000 AO3L18
3 C A03L18C080
20 0,390 72 63,662 66 31 21,5 52,5 200,000 A AO3L20A080 A03L20
' ' ' ' ' C A03L20C080
A A04L19A080
4 19 0,410 91,92 80,639 83,92 41 21,5 62,5 253,335 A04L19
( A04L19C080
AP200 / APK200 / AH200 / AD200 / KH200)
Bl B2
L w Qo [
. / | _ % % % % Flg. C
O o~
L1 16,8 = =
Module =z x® da® 4@ dw® B1 B2 1 L® Fig. Gode commande
Ensemble Pignon seul
A A04L18A125
18 0,638 89,5 76,394 81,5 41 29 70 240,000 A04L18
1 C A04L18C125
20 0,190 94,4 84,883 86,4 4 29 70 266,667 A AOAL20AL2S A04L20
' ' ' ' ' C A04L20C125
A A05L19A125
5 19 0,400 114,8 100,798 104,8 51 29 80 316,666 A05L19
C A05L19C125

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diameétre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diamétre primitif corrigé |
(6) Avance partourL=nxd
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE ol APEX DYNAMICS, INC.
(Systéme Curvic/ EN ISO 9409-1-A)

Qualité DIN 4 / Acier allié
Tolérance d'épaisseur de la dent : e24
Denture hélicoidale, a gauche

Pignon cémenté et dents rectifiée

@140 / @145 Diamétre de positionnement des vis d’accouplement du réducteur ( réducteur : AP255 / APK255 / AH255 / AD255 / KH255)

B2 Bl B2 Bl B2
— D D
e = —4 1 =% — 1 82
< =) RS
B= B B
b 2 L up 12 u Ju g
Fig. A
Code commande
20
Ensemble Pignon seul
A A05L18A140
18 0,251 108,0 95,493 98,0 51 38 89 300,000 B A05L18B140 A05L18
C A05L18C145
5 A A05L19A140
19 0,400 1148 100,798 104,8 51 38 89 316,667 B A05L19B140 AO05L19
C A05L19C145
A A06L19A140
6 19 0,404 137,8 120,958 125,8 61 38 99 380,000 B A06L19B140 AO06L19
© A06L19C145

P160/ 0166 (edaiesesiss AP285 / APK285 / AH285 / KH285)

BL B2
3
d g ©q el
Dl O (e O
N N
S ER g g
= St

o

Fig. B

Code de commande
Module z(l) X(Z)

Ensemble Pignon seul

AO6L18A160

A06L18B160 A06L18
A06L18C166
AO6L19A160
A06L19B160 AO6L19
A06L19C166
AO8L19A160
A08L19B160 A08L19
A08L19C166

18 0,201 129,0 114,592 117,0 61 49 110 360

19 0,404 137,8 120,958 1258 61 49 110 380

8 19 0,411 183,85 161,277 167,85 81 49 130 506,667

O W = O W = O W =

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diametre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diamétre primitif corrigé |
(6) Avance partourL=nxd
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE
(Systéme Curvic/ EN ISO 9409-1-A)

P
APEX DYNAMICS, INC.

Qualité DIN 4 / Acier allié
Tolérance d'épaisseur de la dent : e24
Denture hélicoidale, a gauche

A

Pignons cémenté et dents rectifiées

#200 Diamétre de positionnement des vis d’accouplement du réducteur ( réducteur : AP355 / APK355 / AH355 )

Bl B2
22:5N°(1/6X)
]
Ne]
= o
4 - ot - 8 §
=
,B p—
s &
Code commande
(1) (2) 3) @ (5) (6)
Module z X da d dw' B1 B2 L1 L R, Pignon seul
8 15 0,355 149 127,324 133 81 50 131 400,000 A08L15A200 A08L15
19 0,411 183,85 161,277 167,85 81 50 131 506,667 AO08L19A200 A08L19
@250 AP450 / APK450 / AH450)
Bl B2
]
Ll
o=l 2 @
S|
,B p—
o
L1 B2
Code commande
(1) (2 3) @) (5) (6)
Module z X da d dw! B1 B2 L1 L Ensemble Hremacs
10 14 0,523 179 148,545 159 101 62 163 466,667 A10L14A250 A10L14
18 0,426 219,5 190,986 199,5 101 62 163 600,000 A10L18A250 A10L18

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diameétre extérieur | (4) Diameétre primitif | (5) Diamétre primitif corrigé |

(6) Avance partourL=nxd



* ¥k
*gde *

PIGNON A DENTURE HELICOIDALE ol APEX DYNAMICS, INC.
(Systéme Curvic/ EN ISO 9409-1-A)

e Dent cémentées a 60 HRC.
¢ Dent rectifiée pour réduire le bruit et améliorer la résistance a l'usure.
* Les accessoires comprennent des vis a téte hexagonale (qualité 12.9, DIN 912).

gdw

Bdw
A=h =
0+ =

ho

Dans le tableau 1, la valeur de couple maximal autorisé du sécurité SB 1 et le temps de service requis de 20 000 heures.
pignon avec le systéme Curvic et la crémaillére est calculée A des vitesses plus élevées, le couple maximal autorisé est
sur la base d'une vitesse de 1,5 m/ s et d'une bonne réduit. L'utilisateur doit augmenter le facteur de sécurité de
lubrification (utilisation d'un systéme de lubrification I'application. Le jeu varie en fonction de la hauteur
automatique ou application de graisse quotidiennement), le  centrale.

facteur de résistance de la base de la dent SF 2 1,4, le

coefficient de résistance de la surface SH 1, le facteur de

Tableau 1. VALEURS MAX DE COUPLE ET DE FORCE D’AVANCE DU PIGNON AVEC LE SYSTEME CURVIC

Qualité 04 a5H Q5 (1[}] a6M Q8H a8 Q9 Q10
CREMAILLERE » Matériau =~ ACier Acier allié Aeier Acier | Acier s jerglig | ACIer | Ader - Acier
: carbone : carbone carbone carbone ) carbone | inoxydable| carbone
PIGvNON E:::irgﬁgt Induction | Cémenté Lr;drgﬁilgg Induction | Induction | Induction T;?/Zr?j Normalisé Induction
Module| z" | dw® Couple et force d'avance max.*
7 | 3784 Fr® (N) 8.870 8.870 8.870 8.870 3.326 1.940 4.158
) ' Ty (Nm) 160 160 160 160 60 35 75
0 | u Fr® (N) 9.896 9.896 8.247 8.247 2.356 1.649 4.006
T,e® (Nm) 210 210 175 175 50 35 85
g |67 _fa® M 18.110 18.110 17.741 17.741 8.501 4.435 12.197
' T, (Nm) 390 390 480 480 230 120 330
] - Fr® (N) 20.420 20.420 18.850 18.850 10.472 5.585 14.661
Ty (Nm) 585 585 540 540 300 160 420
-~ Fr® (N) 18.535 18.535 15.708 15.708 6.911 3.142 10.838
Tps” (Nm) 590 590 500 500 220 100 345
18 | g5 L Fat M 30.761 30.761 30.761 30.761 18.719 9.948 21.206
' Ty (Nm) 1.175 1.175 1.175 1.175 715 380 810
A 19 | 8392 | ) 32.247 32.247 32.119 32.119 21.950 11.905 22.818
' T, (Nm) 1.300 1.300 1.295 1.295 885 480 920
20 | 864 Fr® (N) 34.283 29.452 29.452 29.452 15.669 7.893 21.324
T 1,9 (Nm) 1.455 1.250 1.250 1.250 665 335 905
.- Fr® (N) 56.339 56.339 56.339 56.339 56.339 20.630 47.438
; T,5? (Nm) 2.690 2.690 2.690 2.690 2.690 985 2.265
19 | 1008 _Fao 56.649 56.648 56.649 56.549 56.549 21.826 47.620
© 1 T, (Nm) 2.855 2.855 2.855 2.850 2.850 1.100 2.400
I Fpi® (N) 77.580 77.580 77.580 77.580 77.580 33.947 67.544
6 T, (Nm) 4.445 4.445 4.445 4.445 4.445 1.945 3.870
19 | 1258 For® (N) 73.662 73.662 73.662 73.662 73.662 35.136 63701
“ 1 T, (Nm) 4.455 4.455 4.455 4.455 4.455 2.125 3.855
& |l s Fr® (N) 135.717 135.795 135.717 135.638 135.638 40.919 102.966
. T, (Nm) 8.640 8.645 8.640 8.635 8.635 2.605 6.555
19 16785 Fr® (N) 131.761 131.761 131.761 131.699 131.699 62.315 95 736
' T, (Nm) 10.625 10.625 10.625 10.620 10.620 5.025 7720
w | 150 Fr® (N) 189.707 189.707 189.707 189.707 189.707 62.877 153.691
0 T,5% (Nm) 14.090 14.090 14.090 14.090 14.090 4,670 11.415
8 | 1995 | P M0 204.308 204.308 204.308 204.256 204.256 100.636 166.766
“ T, (Nm) 19.510 19.510 19.510 19.505 19.505 9.610 15.925

(1) Nombre de dents | (5) Diamétre primitif corrigé | (8) Force d'avance maximale | (9) Couple maximal d'entrainement.

* Couple d'accélération maximal T2B. Le couple de sortie maximal T2NOT = 2 x T2B correspond a un cycle de 1000 fois pendant la période de
service.
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE APEX DYNAMICS, INC.

(Pignon et bride soudés. ISO 9409-1-A)
D0m

Qualité DIN 4 / Acier allié
Tolérance d'épaisseur de la dent : e24
@50 Diamétre de positionnement des vis d’accouplement du réducteur (réducteur : AHO90 / AD0S0 / PD090 / KHO90)

Denture hélicoidale, a gauche
Pignon cémenté et dents rectifiées

L1
Bl
3
1__— 3
S
95 =
Module z" x2 da® d® dw'® B1 L1 1@ Code commande
) 12 0,5 31,465 25,465 27,465 26 41 80,000 B02L12A050
16 0,0 37,953 33,953 33,953 26 41 106,66 7 B02L16A050
L1
g63 AH110 / AD110 / PD110 / KH110) 81
]
[ <
b5 @
Q|
BIFE—
s =
Module 4 ) da® 4@ dw® B1 T L6 Ciatle ceiEmTE
12 0,5 31,465 25,465 27,465 26,0 41,0 80,000 B02L12A063
5 17 0,0 40,075 36,075 36,075 26,0 41,0 113,333 B02L17A063
19 0,0 44,319 40,319 40,319 26,0 41,0 126,667 B02L19A063
23 0,0 52,808 48,808 48,808 26,0 41,0 153,334 B02L23A063
3 12 0,5 47197 38,197 41,197 32,5 475 120,000 B03L12A063
14 0,3 52,363 44,563 46,363 32,5 475 140,000 B03L14A063
L1
AH140 / AD140 / KH140) Bl
307
]
L o
4 _ — o S
Q3 s
,B"i,
—
13.6] =
Module pall x2 da® d® dw'® B1 L1 L® Code commande
12 0,5 31,465 25,465 27,465 26,0 46,0 80,000 B02L12A080
2 23 0,0 52,808 48,808 48,808 26,0 46,0 153,334 B02L23A080
29 0,0 65,540 61,540 61,540 26,0 46,0 193,334 B02L29A080
12 0,5 47197 38,197 41,197 32,5 52,5 120,000 B03L12A080
3 16 0,0 56,930 50,930 50,930 32,5 52,5 160,000 BO3L16A080
17 0,0 60,113 54,113 54,113 32,5 52,5 170,000 B0O3L17A080
19 0,0 66,479 60,479 60,479 32,5 52,5 190,000 B0O3L19A080
4 12 0,5 62,930 50,930 54,930 45,0 65,0 160,000 B04L12A080

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diametre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diameétre primitif corrigé |
(6) Avance partourL=nxd
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE
(Pignon et bride soudés. ISO 9409-1-A)

Qualité DIN 4 / Acier allié

Tolérance d'épaisseur de la dent : e24

Denture hélicoidale, a gauche

Pignon cémenté et dents rectifiées

Module

L1

Bl

U

gd

[
80 kb

Fig. A

148

M10

* ¥k
*gde *
* *
* x
4 ¥

OODm

@125 Diamétre de positionnement des vis d’accouplement du réducteur(réducteur : AH200 / AD200 / KH200)

APEX DYNAMICS, INC.

Fig. C

L1
Bl
]
<2 o
2 e «
Qo
,Bui,
[eN]
8] 2

Code commande

A BO3L12A125
12 0,50 47,197 38,197 41,197 32,5 57,5 120,000
C B03L12C125
A BO3L19A125
; 19 0,00 66,479 60,479 60,479 32,5 57,5 190,000 c BO3L19C125
25 0,00 85,578 79,578 79,578 32,5 57,5 250,000 A BO3L25A125
26 0,00 88,761 82,761 82,761 32,5 57,5 260,000 A BOSLZ6AIZS
C B03L26C125
32 0,00 107,859 101,859 101,859 32,5 57,5 320,000 A BO3L32A125
A B04L12A125
12 0,50 62,930 50,930 54,930 45,0 70,0 160,000
C B04L12C125
15 0,00 71,662 63,662 63,662 45,0 70,0 200,000 A B0AL15A125
16 0,00 75,906 67,906 67,906 45,0 70,0 213,334 A B0AL16A125
A BOAL17A125
1 17 0,00 80,150 72,150 72,150 45,0 70,0 226,667 C BOALITC125
A BOAL19A125
19 0,11 89,519 80,639 81,619 45,0 70,0 253,334 c BOALI9CIZ5
A B04L20A125
20 0,00 92,883 84,883 84,883 45,0 70,0 266,667 C BOAL20C125
23 0,00 105,615 97,615 97,615 45,0 70,0 306,667 A B04L23A125
12 0,50 78,662 63,662 68,662 55 80 200,000 A BOSLI2AL2S
C B05L12C125
A BO5L16A125
5 16 0,00 94,883 84,883 84,883 55 80 266,667 C BOSLIGC1Z5
A BO5L18A125
18 0,00 105,493 95,493 95,493 55 80 300,000 C BO5L1SC125
A BO6L12A125
12 0,50 94,394 76,394 82,394 65 90 240,000
6 C B06L12C125
13 0,50 100,761 82,761 88,761 65 90 260,000 A BO6L13A125
15 0,00 107,493 95,493 95,493 65 90 300,000 A B06L15A125

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diamétre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diamétre primitif corrigé |

(6) Avance partour L =n x d
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE APEX DYNAMICS, INC.
(Pignon et bride soudés. ISO 9409-1-A)

Qualité DIN 4 / Acier allié

Tolérance d'épaisseur de la dent : e24
Denture hélicoidale, a gauche

Pignon cémenté et dent rectifiée

A

@140/ @145 Diamétre de positionnement des vis d’accouplement du réducteur (réducteur : AH255 / AD255 / KH255)

L1 L1 L1
B1
—) u]
o) [Ce) 10 e}
= < L~ - = |~
REE 2 e’% 1 &2
= = =
— Bz
=7 We
Bi = Fig. C 2=
da® d“ dw® B1 L1 L® Fig. Code commande
A B04AL12A140
12 0,50 62,930 50,930 54,930 45 79 160,000 B BOAL12B140
A B04L19A140
1 19 0,11 89,519 80,639 81,519 45 79 253,334 B BOAL19B140
A B04L20A140
20 0,00 92,883 84,883 84,883 45 79 266,667 B B04L20B140
C B04L20C145
A B05L14A140
14 0,30 87,272 74,272 17,272 55 89 233,334 B BO5L1AB140
A BO5L18A140
5 18 0,00 105,493 95,493 95,493 55 89 300,000 B BO5L18B140
A B05L19A140
19 0,00 110,798 100,798 100,798 55 89 316,667 B BO5L19B140
A BO6L12A140
12 0,50 94,394 76,394 82,394 65 99 240,000 B BO6L12B140
A BO6L15A140
6 15 0,00 107,493 95,493 95,493 65 99 300,000 B BO6L15B140
A BO6L16A140
16 0,00 113,859 101,859 101,859 65 99 320,000 B BO6L16B140
@160 (réducteur : AH285 / KH285) N
L1
Bl B1
] N
© £ [= 2 o
g8 1 1mrs < ] t+—r-1T 8|
— RS % |
BlE—= Bl=—
o O
Fig. A 263 < Fig. B %5 |<
Module pal x@ da® d® dw® B1 L L® Fig. Code commande
A B05L12A160
. 12 0,5 78,662 63,662 68,662 55 100 200,000 B BO5L12B160
A B05L19A160
19 0,0 110,798 100,798 100,798 55 100 316,667 B BO5L19B160
A BO6L12A160
. 12 0,5 94,394 76,394 82,394 65 110 240,000 B BOGL12B160
A BO6L16A160
16 0,0 113,859 101,859 101,859 65 110 320,000 B BO6LI6B160
A B0O8L12A160
8 12 0,5 125,859 101,859 109,859 85 130 320,000 B BOSL12B160

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diametre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diamétre primitif corrigé |
(6) Avance partourL=nxd
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE 9% Apex DYNamcS, INC.
(Pignon et bride soudés. ISO 9409-1-A)

% s

* Dent cémentée 60 HRC.

* Dent rectifiée pour réduire le bruit et améliorer la résistance a l'usure.
* Les accessoires comprennent des vis pour clé hexagonale

(qualité 12.9, DIN 912).

]

|

I

\

|
gdw

+——1 E A:ho+Qg_W

Dans le tableau 2, le couple maximal admissible du pignon Remarque : La force des vis limite le couple maximal de

avec la plaque soudée surla crémaillére est calculé sur la transmission. Voir le tableau suivant en référence au pignon avec
base d'une vitesse de 1,5 m / s et d'une bonne lubrification la plaque soudée.

(utilisation d'un systéme de lubrification automatique ou

L . . D | i i i i
d’une application quotidienne de graisse) , le facteur de CCdelabride | Taille de vis / boulon  Couple maximum (Nm)

résistance de la base de la dent SF > 1.4, le coefficient de @50 M6 175
résistance de la surface de la dent SH = 1, le facteur de 163 M6 335
sécurité SB 1 et le temps de service requis est de 20 000 780 M8 810
heures. A des vitesses plus élevées, le couple maximal M10 2055
autorisé est réduit. L'utilisateur doit augmenter le facteur @125 L2 3060
de sécurité de I'application. Le jeu varie en fonction de la

7140 M16 6620
hauteur centrale.

(145 M20 10.885

7160 M20 12.000

Tableau 2. VALEURS MAX. DU COUPLE ET DE LA FORCE D’AVANCE DU PIGNON AVEC LA PLAQUE SOUDEE.

Qualité 04 a5H 05 06 a6Mm Q8H a8 a9 a10

; Acier . i Acier Acier Acier Acier Acier Acier Acier
Materiau Acier allié - .
CREMAILLERE » | Maleria carbone carbone | carbone | carbone allié carbone |inoxydable | carbone

PIGNON Traitement . n . | Induction . ] : T 5 et ft :
. Induction | 'TéMPe €t | Normalisé
v thermique Induction | Cémenté carburée Induction | Induction e Induction

Module, (" | dw® Couple maximum et force d'avance *

(8)
For® (N)
12 | 27465
T, (Nm) 85 85 80 80 20 15 - 30
6 | 33953 F® (N) 10.603 10.603 9425 9425 3240 1767 - 5596
' Ty? (Nm) 180 180 160 160 55 30 - 95
7 | 3075 Fyr® (N) 10.811 10.811 9425 9425 3881 1663 - 5544
) ' Ty (Nm) 195 195 170 170 70 30 - 100
19 | 10319 Fr® (N) 11.161 11.161 9673 9673 4960 2480 - 5704
' Tp? (Nm) 225 225 195 195 100 50 - 115
Fyr® (N) 10.654 10.654 8810 8810 3893 2049 - 4507
23 | 48,808
Tps™ (Nm) 260 260 215 215 95 50 - 110
2 | 65 Fr® (N) 10.725 10.725 8937 8937 6012 2925 - 4225
' Ty? (Nm) 330 330 275 275 185 90 - 130

(1) Nombre de dents | (5) Diametre primitif corrigé | (8) Force d'avance maximale | (9) Couple maximal d'entrainement.

* Couple d'accélération maximal T2B. Le couple de sortie maximal T2NOT = 2 x T2B correspond a un cycle de 1000 fois pendant la période de
service.
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE BB e oYNAMICS. INC.
(Pignon et bride soudés. ISO 9409-1-A)

Tableau 2. VALEURS MAX DU COUPLE ET DE LA FORCE D’AVANCE DU PIGNON AVEC LA PLAQUE SOUDEE

Qualité 04 5H 5 a6 asM asH a8 a9 Q1o
CREMAILLERE ,  Materiau C;E'g;e Acier allié c:rzf;e C;Ei;r]e C:rg'gr:e Acier allié ng'gr:e ino/:;;ea:bm C:rzfr:e
PIGNON Traiter_nent Traitement Traitenjle.nt Inducti(?n Traitement | Traitement Traitement Trémpé et Normalisation Solution Traitement
M thermique | par induction| superficiel| carburée |par induction| par induction| par induction| revenu par induction
Module, 2" | dw® Couple maximal et force d'avance *
o |y M 12.828 12.828 12.566 12.566 3927 2356 - 6807
' T,5® (Nm) 245 245 240 240 75 45 - 130
| 16363 Fr® (N) 16.605 16.605 16.157 16.157 6059 2917 - 10771
' Ty (Nm) 370 370 360 360 135 65 - 240
6 | 5093 Fr® (N) 19.439 19.439 18.850 18.850 8836 4516 - 13.941
' T,5® (Nm) 495 495 480 480 225 115 - 355
7 | sa113 Fr® (N) 19.774 19.774 19.034 19.034 9794 5174 , 14.045
] ' Ty (Nm) 535 535 545 545 265 140 - 380
19 | 60479 Fr® (N) 20.338 20.338 19.346 19.346 11.905 6449 - 14.551
' T,5® (Nm) 615 615 585 585 360 195 - 440
25 | 79578 Fr® (N) 19.729 19.729 16713 16713 11.687 6283 : 11.561
' T (Nm) 785 785 665 665 465 250 - 460
% | 82761 Fr® (N) 19.695 19.695 16.675 16.675 12.445 6766 - 11.600
' T,5® (Nm) 815 815 690 690 515 280 - 480
32 | 101859 Fr® (N) 19.831 19.831 16.788 16.788 12.468 9327 , 11.290
' T, (Nm) 1010 1010 855 855 635 475 - 575
1 | 5103 For® (N) 22.187 22.187 21.991 21.991 9032 3927 12174
' Ty (Nm) 565 565 560 560 230 100 310
5 | s360 fo M 31.102 31.102 31.102 31.102 16.336 8482 21.991
' Ty (Nm) 990 990 990 990 520 270 700
16 | 67906 Fo® (N) 33.870 33.870 33.870 33.870 18.260 9719 25.182
' T, (Nm) 1150 1150 1150 1150 620 330 855
s | 7 | s PN 36.729 35.897 35.897 35,897 20.236 10.949 28.551
' Ty (Nm) 1325 1295 1295 1295 730 395 1030
19 | 81519 Fo® (N) 36.707 36.211 36.211 36.211 23.686 13.145 27778
' T,5® (Nm) 1480 1460 1460 1460 955 530 1120
20 | 81883 Fr® (N) 35.107 30.159 30.159 30.159 16.493 8364 22.148
' Ty (Nm) 1490 1280 1280 1280 700 355 940
25 | 97615 Fr® (N) 35.240 30.323 30.323 30.323 21.001 11.269 22.025
' Ty (Nm) 1720 1480 1480 1480 1025 550 1075
12 | 68662 Fr® (N) 31.259 31.259 31.259 30.945 30.945 8482 19.007
' Ty (Nm) 995 995 995 985 985 270 605
u | 779m Fr® (N) 42.142 42.142 42.142 42.142 42.142 12.656 30.967
' T,5® (Nm) 1565 1565 1565 1565 1565 470 1150
5 16 | 843883 Fr® (N) 47713 47713 47713 47595 47595 18.025 36.992
' T,s® (Nm) 2025 2025 2025 2020 2020 765 1570
18 | 95493 Fr® (N) 55.187 55.187 55.187 55.083 55.083 22.096 146.181
' T,5® (Nm) 2635 2635 2635 2630 2630 1055 2205
19 | 100798 Fr® (N) 55.854 55.854 55.854 55.755 55.755 24.207 146.727
' T,5® (Nm) 2815 2815 2815 2810 2810 1220 2355
12 | 82304 Fr® (N) 41.233 41.233 41.233 41.102 41.102 14.792 26.965
' Ty (Nm) 1575 1575 1575 1570 1570 565 1030
13 | 88761 F® (N) 45.311 45.311 45.311 45.191 45191 17.400 31.295
6 ' T, (Nm) 1875 1875 1875 1870 1870 720 1295
15 | 95493 Fr® (N) 57.701 57.701 57.701 57.596 57.596 26.285 44.611
' Ty (Nm) 2755 2755 2755 2750 2750 1255 2130
16 | 101859 Fr® (N) 62.832 62.832 62.832 62.832 62.832 29.452 50.854
' Ty (Nm) 3200 3200 3200 3200 3200 1500 2590
8 12 | 109859 Fr® (N) 63.814 63.814 63.814 63.715 63.715 31710 41.921
’ Ty (Nm) 3250 3250 3250 3245 3245 1615 2135

(1) Nombre de dents | (5) Diamétre primitif corrigé | (8) Force d'avance maximale | (9) Couple maximal d'entrainement.

* Couple d'accélération maximal T2B. Le couple de sortie maximal T2NOT = 2 x T2B correspond a un cycle de 1000 fois pendant la période de
service.
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE APEX DYNAMICS, INC.
(Pignon. ISO 9409-1-A)

Qualité DIN 4 / Acier allié
Tolérance d'épaisseur de la dent : e24

Denture hélicoidale, a gauche

Pignon cémenté et dentrectifiée

B2
Bl
L
7
oo L
R — =
g
%{ 1 ===
3
——3 <
t
Module | z{" x@ da® d® dw'® d1 d2 B1 B2 d3 d4 t d5 L® Fig. Code commande
Réducteur: AH064 / AD064 / PD064 / KH064
2 26 0,407 | 60,800 | 55,174 | 56,800 | 20,0 315 26 29 5,5 9,5 12,0 16,2 | 173,334 A C02L26A031
2 27 0,000 | 61,296 | 57,296 | 57,296 20,0 315 30 33 55 9,5 11,0 16,2 | 180,000 A C02L27A031
2 29 0,415 | 67,200 | 61,540 | 63,200 20,0 31,5 26 29 5,5 9,5 12,0 16,2 | 193,334 A C02L29A031
2 35 0,382 | 79,800 | 74,272 | 75,800 20,0 31,5 26 29 5,5 9,5 12,0 16,2 | 233,334 A C02L35A031
Réducteur : AH090/ AD090 / PD090 / KH090
2 29 0,415 | 67,200 | 61,540 | 63,200 25,0 40,0* 26 29 6,6 11,0 10,5 20,3 | 193,334 A C02L29A040
2 33 0,393 | 75,599 | 70,028 | 71,599 | 315 50,0 26 29 6,6 11,0 14,0 23,7 | 220,000 A C02L33A050
2 36 0,000 | 80,394 | 76,394 | 76,394 | 315 50,0 30 33 6,6 11,0 8,0 23,7 | 240,000 A C02L36A050
2 37 0,421 | 84,200 | 78,517 | 80,200 & 315 50,0 26 29 6,6 11,0 14,0 23,7 | 246,667 A C02L37A050
2 37 0,421 | 84,200 | 78,517 | 80,200 31,5 50,0 26 29 6,6 11,0 14,0 23,7 | 246,667 B €02L37B050
3 31 0,354 | 106,800 | 98,676 | 100,800 | 31,5 50,0 31 35 6,6 11,0 9,0 23,7 | 310,000 A CO3L31A050
Réducteur : AH110/AD110/PD110/KH110
2 40 0,379 | 90,400 | 84,883 | 86,400 | 40,0 63,0 26 29 6,6 11,0 11,5 32,2 | 266,667 C €02L40C063
2 45 0,327 |100,800 | 95,493 | 96,800 | 40,0 63,0 26 29 6,6 11,0 11,5 32,2 300,000 C €02L45C063
3 30 0,000 | 101,493 | 95,493 | 95,493 40,0 63,0 35 39 6,6 11,0 9,5 32,2 300,000 C C03L30C063
Réducteur : AH140 /AD140/ KH140
3 35 0,365 | 119,600 | 111,409 | 113,600 | 50,0 80,0 31 35 9,0 14,0 10,5 32,2 | 350,000 B C03L35B080
3 40 0,379 | 135,599 | 127,324 | 129,599 | 50,0 80,0 31 35 9,0 14,0 10,5 32,2 | 400,000 B C03L40B080
4 30 0,000 | 135,324 | 127,324 | 127,324 | 50,0 80,0 45 49 9,0 14,0 95 32,2 | 400,000 B €04L30B080
5 21 0,000 | 121,409 | 111,409 | 111,409 | 50,0 80,0 59 64 9,0 14,0 11,5 32,2 | 350,000 B C05L21B080
Réducteur : AH200 / AD200 / KH200
4 38 0,240 | 171,200 | 161,277 | 163,200 | 80,0 125,0 41 45 11,0 17,5 10,5 56,1 | 506,667 B C04L38B125
5 36 0,000 |200,986 | 190,986 | 190,986 | 80,0 125,0 55 60 11,0 17,5 12,5 56,1 | 600,000 B C05L36B125

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diamétre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diamétre primitif corrigé |
(6) Avance partourL=nxd

- Dent cémentée 60 HRC. | Dents rectifiées pour réduire le bruit et améliorer la résistance a l'usure.
- Les accessoires comprennent des vis pour clés a tétes hexagonale (qualité 12.9, DIN 912).
* Adaptateur Bride FB050

d1 g d2 Ta”tlniglir:“S/ Couple max. (Nm)
20 \ 315 \ M5 \ 75
Remarque : La force des vis limite le couple maximal 25 \ 40 \ M6 \ 140
de transmission. Voir le tableau suivant en référence
¢ | denté 31,5 50 M6 175
au pignon avec plaque dentée. m ‘ 5 ‘ e ‘ =
50 \ 80 \ M8 \ 810
80 \ 125 \ M10 \ 2055
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE APEX DYNAMICS, INC.

(Pignon avec bride. ISO 9409-1-A)
o f v fufo

Qualité DIN 4 / Acier allié
@50 Diametre de positionnement des vis d’accouplement du réducteur (réducteur : AH090 / AD090 / PD090 / KHO90)

Tolérance d'épaisseur de la dent : e24
Denture hélicoidale, a gauche

Pignon cémenté et dent rectifiée

A
Bl ‘ B3
T, =]
T g5¢
S
i s

Code commande

L© _
Pignon Bride

Modue 2V | x@ | da® | d® | gw®  d1, d2 | d3,, @ dé

26 0,407 | 60,800 | 55,174 | 56,800 | 31,5 50 20 63 16,2 26 36 3 6,6 11 6,5 | 173,334 C02L26A031 FA050
27 0,000 | 61,296 | 57,296 | 57,296 | 31,5 50 20 63 16,2 30 40 3 6,6 11 6,5 | 180,000 C02L27A031 FA050
2 29 0,415 | 67,200 | 61,540 | 63,200 | 31,5 50 20 63 16,2 26 36 3 6,6 11 6,5 | 193,334 C02L29A031 FA050
29 0,415 | 67,200 | 61,540 | 63,200 | 31,5 50 25 63 16,2 26 36 3 6,6 11 6,5 |193,334 | C02L29B040 FB050
35 0,382 | 79,800 | 74,272 | 75,800 | 31,5 50 20 63 16,2 26 36 3 6,6 11 6,5 | 233,334 (C02L35A031 FA050
@63 (réducteur : AH110/ AD110) .
=1

J50

g4

gdb
gd7]

Code commande

(6)
B3 d6 d7 t L Pignon Bride

Module| zM | x@ | da® | ¢@ | dqw® | d1, | d2 | d3, | d4 | d5 | BI

26 0,407 | 60,800 | 55,174 | 56,800 | 40 63 20 80 16,2 26 3 6,6 11 6,5 | 173,334 C02L26A031 FA063
) 27 0,000 | 61,296 | 57,296 | 57,296 | 40 63 20 80 16,2 30 3 6,6 11 6,5 | 180,000 C02L27A031 FA063
29 0,415 | 67,200 | 61,540 | 63,200 | 40 63 20 80 16,2 26 3 6,6 11 6,5 | 193,334 C02L29A031 FA063
35 | 0382 | 79800 | 74272 | 75,800 40 | 63 | 20 | 80 | 162 | 26 | 36 | 3 | 66 | 11 | 65 233334 CO35A031 | FAOG3
. 7k
@80 (réducteur: AH140/AD140/ KH140) i 6
|
B
F—F g2=
ASURS|
T
=
20 | x® | ga® | g0 | gw® 41, d2 d3, o4 d5 Bl B2 B3  d6  d7 1 | LO Code commande
Module X a w 16 1 Pignon Bride
33 0,393 | 75,599 | 70,028 | 71,599 | 50 80 315 100 23,7 26 39 4 9 14 8,6 220,000 C02L33A050 FA080
2 36 0,000 | 80,394 | 76,394 | 76,394 | 50 80 315 100 23,7 30 43 4 9 14 8,6 | 240,000 C02L36A050 FAO80
37 | 0421 | 84200 | 78517 | 80,200 50 | 80 | 315 | 100 | 237 | 26 | 39 | 4 | 9 | 14 | 86 | 246667 CO2L37A050 | FAO30
3| 31 | 035 106800 98,676 |100,800 50 | 80 | 315 | 100 | 237 | 31 | a4 | 4 | 9 | 14 | 86 |310000| CO3L31B050 | A0SO

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diametre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diametre primitif corrigé |
(6) Avance partourL=nxd
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE APEX DYNAMICS, INC.

(Pignon avec bride. ISO 9409-1-A)
o

Qualité DIN 4 / Acier allié
@125 Diamétre de positionnement des vis d’accouplement du réducteur (réducteur : AH200 / AD200 / KH200)

Tolérance d'épaisseur de la dent : e24
Denture hélicoidale, a gauche

Pignon cémenté et dent rectifiée

bl

Bl B3

gd3 H7
gd1 hb
gl

=
@b
d7

Code commande

M @ ©) ) () ®
Module | Z X da d dw dlys | d2 | d3y | d4 | d5 | Bl B2 | B3 | d6 | d7 t1 L Pignon Bride

35 0,365 |119,600| 111,409 /113,600 80 125 | 50 148 | 322 | 31 50
40 0,379 135,599 127,324 |125,999| 80 125 | 50 148 | 322 | 31 50
4 30 0,000 |135,324 127,324 127,324 80 125 50 148 | 322 | 45 64
5 21 0,000 |121,409|111,409|111,409 80 125 50 148 | 32,2 | 59 78

11 175 | 14 350 €03L35B080 FA125
11 175 | 14 400 €03L40B080 FA125
11 17,5 14 400 C04L30B080 FA125
11 175 14 350 C05L21B080 FA125

o oo o | o

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diametre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diametre primitif corrigé |
(6) Avance partourL=nxd
- Dents cémentées 60 HRC.
- Dents rectifiées pour réduire le bruit et améliorer la résistance a l'usure.
- Les accessoires comprennent des vis pour clés a tétes hexagonale (qualité 12.9, DIN 912).
- Le matériau de la bride est généralement en acier carbone, sans traitement thermique.

- Lors de la combinaison du pignon avec la bride, il est nécessaire de vérifier la force d'avance maximale en fonction de la force des vis.

Remarque : La force des vis limite le couple maximal Taille de Couple
de transmission. Voir le tableau suivant en référence vis /boulon maximal (Nm)
au pignon avec plaque dentée avec bride.

80 \ 125 \ M10 \ 2055
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE
(Pignon avec bride. ISO 9409-1-A)

JAUGE DE FRICTION

Interface ISO

A-315
A-50
A-63
A-80

A-125

39
62
80
100
148

315
50
63
80
120

20
31,5
40
50
80

o O W = =

B APEX DYNAMICS, INC.

maximal (Nm

98
228
435
1050

2670

Code
commande

FRO31
FRO50
FRO63
FRO80
FR125

Lors de la mise en place de la jauge de friction entre le pignon et la bride d'extension, le coefficient de frottement statique augmente . De
cette maniére, il est possible d'améliorer le couple de transmission effectif d'environ 30%. Voir €galement la limitation de couple due aux vis

alapage 37.
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE APEX DYNAMICS, INC.
(Pignon avec bride. ISO 9409-1-A)

Dans le tableau 3, la valeur de couple maximal admissible du de 20 000 heures. A des vitesses plus élevées, le couple
pignon avec la bride d'extension et la crémaillére est calculée maximal autorisé est réduit. L'utilisateur doit augmenter le

sur la base d'une vitesse de 1,5 m /s et d'une bonne lubrification  facteur de sécurité de I'application. Le jeu varie en fonction de
(utilisation d'un systéme de lubrification automatique ou application |a hauteur centrale.

quotidienne de graisse), le facteur de résistance de la base de la

dent SF > 1,4, le coefficient de résistance superficielle de la dent

SH = 1, le facteur de SB 1 sécurité, et le temps de service requis

Tableau 3. VALEURS MAXIMALES DU COUPLE ET DE LA FORCE D'AVANCE DU PIGNON BRIDE

Qualité 04 Q5H a5 a6 Q6M Q8H a8 a9 a10
_ Acier . L Acier Acier Acier ; ” Acier Acier Acier
CREMAILLERE > Materiau carbone Acier allie carbone | carbone | carbone Acier allie carbone | inoxydable| carbone
PIGNON Traitement . . . | Induction . . . Trempé et i .
o thermique Induction | Cémenté R —— Induction| Induction | Induction revenu Normalisé Induction
Module| z" | dw® Couple maximum et force d'avance *
I Fr® (N) 10.150 10.150 8519 8519 4350 2175 3806
’ T,s® (Nm) 280 280 235 235 120 60 105
Far® (N) 10.646 10.646 8901 8901 5411 2443 4014
27 | 57,29
Ty (Nm) 305 305 255 255 155 70 115
2 | 632 Fr® (N) 10.075 10.075 8450 8450 5525 2600 3737
' Ty (Nm) 310 310 260 260 170 80 115
Fr® (N) 10.424 10.424 8568 8568 5712 3713 3713
33 | 70,028
Ty (Nm) 365 365 300 300 200 130 130
Far® (N) 10.367 10.367 8617 8617 5655 4174 3635
2 35 | 758
Ty (Nm) 385 385 320 320 210 155 135
Far® (N) 10.734 10.734 8901 8901 6021 4320 3927
36 | 76,394
T (Nm) 410 410 340 340 230 165 150
I Far® (N) 10.444 10.444 8661 8661 5731 4076 3566
' Ty (Nm) 410 410 340 340 225 160 140
0 | Fr® (N) 10.485 10.485 8718 8718 5655 4123 3652
4 4
Ty (Nm) 445 445 370 370 240 175 155
P Fr® (N) 10.577 10.577 8796 8796 5760 4189 3560
' Ty (Nm) 505 505 420 420 275 200 170
Fr® (N) 19.792 19.792 16.755 16.755 12.462 9006 11310
30 | 95,493
T (Nm) 945 945 800 800 595 430 540
a1 | 1008 Fr® (N) 19.153 19.153 16.215 16.215 11.958 8817 10.742
; ' T5% (Nm) 945 945 800 800 590 435 530
s | 1se Fr® (N) 19.298 19.298 16.247 16.247 11.938 8976 10.592
' T5% (Nm) 1075 1075 905 905 665 500 590
Fr® (N) 15.708 15.708 13.273 13.273 9817 7383 8718
40 | 129,599
Ty (Nm) 1000 1000 845 845 625 470 555
Fyr® (N) 36.128 31.102 31.023 31.023 23.562 17.514 22.070
30 | 127,324
. T, (Nm) 2300 1980 1975 1975 1500 1115 1405
5 | 163 For® (N) 37.079 31.871 31.809 31.809 24.492 18.229 22.508
’ Ty (Nm) 2890 2570 2565 2565 1975 1470 1815
o1 | 111409 Far® (N) 47.483 55.112 47.483 47.393 47.393 17.683 37.609
; ' Tp? (Nm) 2645 3070 2645 2640 2640 985 2095
Fur® (N) 52.360 60.894 52.360 52.360 52.360 31.782 42,045
36 | 190,986
Ty (Nm) 5000 5815 5000 5000 5000 3035 4015

(1) Nombre de dents | (5) Diamétre primitif corrigé | (8) Force d'avance maximale | (9) Couple maximal d'entrainement.
* Couple d'accélération maximal T2B. Le couple de sortie maximal T2NOT = 2 x T2B correspond a un cycle de 1000 fois pendant la période de

service.
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE B0 rex pyNamICs, INC.
(Arbre et moyeu cannelé - DIN 5480)

QUALITEDIN5/ACIERALLIE
Tolérance d'épaisseur de la dent : e24

A

Denture hélicoidale, a gauche
Pignon cémenté et dent rectifiée

L1
B1
3
g B—Jr1=lg 3 8
[mn)
PP
[
L3

Interface ISO | Module | 2" d@ dw'® B1 con?r?gide
Réducteur: AF060 / ABOGO / KFOG0
2 15 | 0592 | 3820 | 31831 | 3200 26 | 32 | 16 | 26 | 11 | 265 | 100000 | Msx15 | Do2LI5NI6
NI6XO.8X30XI8TH | 2 16 | 0612 | 4040 | 33953 | 36400 | 26 | 32 | 16 | 28 | 11 | 265 | 106667 | M5xI5 | DO2LIGNI6
2 18 | 0500 | 4420 | 38197 | 40200 | 26 | 32 | 16 | 32 | 11 | 265 | 120,000 | M5xI5 | DO2LISNI6
Reducteur: AF0T5 / A0SO / KFOT5
15 | 38 | 0000 | 6348 | 60479 | 60,480 | 20 | 33 | 22 | 32 | 12 | 275 | 190,000 | Mex25 | DLIL38N22
2 18 | 0500 | 4420 | 38197 | 40200 26 | 33 | 22 | 32 | 12 | 275 | 120,000 | M&x25 |  DO2LI8N22
N22x1,25G0KI6XTH | 2 20 | 0490 | 4840 | 42401 | 44400 | 26 | 33 | 22 | 3 | 12 | 275 | 133334 | w85 | Do2L2oN22
2 22 | 0479 | 5260 | 46,686 | 48600 | 26 | 33 | 22 | 36 | 12 | 275 | 146667 | M85 | DO2L22N22
2 25 | 0000 | 5752 | 53052 | 53052 | 26 | 33 | 22 | 36 | 12 | 275 | 166667 | M85 | DO2L25N22
Réducteur : AF100 / AB115 / KF100
2 23 | 0498 | 5480 | 48808 | 50800 | 26 | 34 | 32 | a2 | 13 | 270 | 153334 | mi235 | Dpo2toanz2
N32AL25G0K24XTH | 2 25 | 0487 | 5900 | 53052 | 55000 | 26 | 34 | 32 | 45 | 13 | 270 | 166667 | MI2x35 | DO2L25N32
2 27 | 0376 | 6280 | 57296 | 58800 | 26 | 34 | 32 | 48 | 13 | 270 | 180000 | MI1235 | DO2L27N32
Reducteur: AF140 / AB142 / KF140
3 20 | 0456 | 7240 | 63662 | 66400 | 31 | st | 40 | 55 | 20 | 410 | 200000 | mi6ws | posL2onso
NA0x2x30x18x7H 3 22 | o462 | 7880 | 70028 | 72800 | 31 | 51 | 40 | 58 | 20 | 41,0 | 220000 | MI6xd5 |  DO3L22N40
3 24 | 0468 | 8520 | 76394 | 79200 | 31 | 51 | 40 | 62 | 20 | 41,0 | 240000 | MI6xd5 |  DO3L24N4O
Réducteur: AF180 / AB180 / KF180
NSSX306TH | 4 | 20 | 0400 | 9608 | 84883 | 88080 | 41 | 54 | 55 | 75 | 20 | 440 | 266667 | M20i50 |  DOL2ONSS
Réducteur: AF220 / AB220 / KF210
NTO@30GHTH | 4 | 25 | 0340 | 11682 106103108820 41 | 65 | 75 | 94 | 24 | 550 | 33333 | M20i50 | DOAL2SNTO
Réducteur : KF240
NBOXXGOBH | 5 | 24 | 0308 | 10480 127324130800 51 | 73 | 85 | 10 | 24 | 625 | 400000 | M20s50 |  DOSL24N80

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diamétre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diamétre primitif corrigé |
(6) Avance partourL=nx d
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE
(Arbre et moyeu cannelé - DIN 5480)

* Dent cémentée 60 HRC.

* Dent rectifiée pour réduire le bruit et améliorer
la résistance a l'usure.

* ¥k
*gde *
*

E¥d APEX DYNAMICS, INC.

* Les accessoires comprennent des vis a tétes
hexagonale (qualité 8.8 ISO 10642 / DIN 7991).

Jdw

Dans le tableau 4, la valeur de couple maximal admissible du
pignon est calculée avec la norme DIN 5480 et la crémaillere
sur la base d'une vitesse de 1,5 m/ s et avec une bonne
lubrification (utilisation d'un systéeme de lubrification
automatique ou graissage quotidien) , le facteur de résistance
de la base de la dent SF > 1,4, le coefficient de résistance de
la surface de la dent SH = 1, le facteur de sécurité SB = 1, et

A=ho +

@dw
2

temps de service requis de 20 000 heures. A des vitesses plus
élevées, le couple maximal autorisé est réduit. L'utilisateur doit
augmenter le facteur de sécurité de I'application. Le jeu varie
en fonction de la hauteur centrale.

Tableau 4. VALEURS MAXIMALES DU COUPLE ET DE LA FORCE D’AVANCE DU PIGNON AVEC DIN 5480

Qualité 04 Q5H a5 a6 a6M Q8H a8 a9 Q10
. Acier - » Acier Acier Acier ) » Acier Acier Acier
CREMAILLERE » Méterlau carbone ARl : carbone carbone | carbone el el carbone | inoxydable| carbone
PIGNON Traitement Induction | Cémenté Inductlgn Induction | Induction | Induction | Trempeéet |\ o lise Induction
M thermique carburée revenu
Module| z" | qw® Couple maximal et force d'avance *
Fr® (N) 5622 1984 1653
15 | 38 | 6048
T;5 (Nm) 170 60 50
5 | a2 Fyr® (N) 8482 8482 8168 8168 2199 1571 3456
' Ty? (Nm) 135 135 130 130 35 25 55
5 | @ Fyr® (N) 9130 9130 8541 8541 2651 1767 4418
' Tp? (Nm) 155 155 145 145 45 30 75
8 | 102 Fyr® (N) 10.472 10.472 8901 8901 3665 2094 4974
' Tp? (Nm) 200 200 170 170 70 40 95
w | o Fyr® (N) 9896 9896 8247 8247 2356 1649 4006
' Ty (Nm) 210 210 175 175 50 35 85
2 2w | 186 Fir® (N) 9853 9853 8354 8354 2999 1714 4070
' Ty? (Nm) 230 230 195 195 70 40 95
2 |l o0 Fyr® (N) 10.039 10.039 8195 8195 3278 1843 3893
' Tp? (Nm) 245 245 200 200 80 45 95
25 | 5305 Fir® (N) 10.744 10.744 8859 8859 4712 2262 14524
' Tp? (Nm) 285 285 235 235 125 60 120
- - For® (N) 9990 9990 8294 8294 3958 2073 3958
T,5® (Nm) 265 265 220 220 105 55 105
2 | ces Fyr® (N) 10.297 10.297 8552 8552 4887 2269 3840
' T,? (Nm) 295 295 245 245 140 65 110
2w | s6a Fyr® (N) 18.378 18.378 15.551 15.551 6754 3142 10.681
' Ty? (Nm) 585 585 495 495 215 100 340
3 9 728 Fr® (N) 18.564 18.564 15.708 15.708 8140 3998 10.567
’ T5 (Nm) 650 650 550 550 285 140 370
" 199 Fyr® (N) 18.588 18.588 15.708 15.708 9687 4974 10.603
' Ty? (Nm) 710 710 600 600 370 190 405
20 | 8808 Fr® (N) 33.340 28.628 28.628 28.628 14.726 7304 20.381
A ' Ty? (Nm) 1415 1215 1215 1215 625 310 865
25 | 108.82 Fir® (N) 34.118 29.311 29.217 29.217 21.865 12.064 20.546
' To? (Nm) 1810 1555 1550 1550 1160 640 1090
5 | 1308 Fr® (N) 46.731 54.271 46.731 46.653 46.653 20.656 36.521
' Ty? (Nm) 2975 3455 2975 2970 2970 1315 2325

(1) Nombre de dents | (5) Diametre primitif corrigé | (8) Force d'avance maximale | (9) Couple maximal d'entrainement.

* Couple d'accélération maximal T2B. Le couple de sortie maximal T2NOT = 2 x T2B correspond a un cycle de 1000 fois pendant la période de

service.
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE APEX DYNAMICS, INC.
(Avec clavette série AF / PlI)

QUALITE DIN 5/ ACIER ALLIE

Tolérance d'épaisseur de dent: €25
Denture hélicoidale, a gauche

A

Pignon cémenté et dent rectifiée

gda
gd
@d2

) (6) Code
Réducteur | Module L commande
RiAR 2 18 0401 | 438 | 38197 | 398 30 2 54 39 19 | 120000 E02L18
s 2 2 | 019 | 514 | 46686 | 474 10 2 62 10 20 | 146667 E02L22
(AR 2 2 0007 | 592 | 55174 | 552 16 2 % 51 21 | 173334 E02126
Habif 3 24 0001 | 824 | 76394 | 764 62 31 122 655 355 | 240,000 E03L24
KF 140 , : : : : : :
L1
L13
.Y 7y
Bl /]
8- =11t
- R
7
4
Réducteur | Modue 2" | x® | da® | ¢® | aw® @2 Bl uoous x| Code
commande
PEII 070
S 2 18 0401 | 438 | 38197 | 398 30 2% 1 21 19 | 120000 E02L18
FEIlID30 2 2 0179 | 514 | 46686 | 474 40 2% 52 30 20 | 146,667 F02L22
PEIIR 090 ' ' ’ ’ '
PEIIL20 2 2% 0007 | 592 | 55174 | 552 16 2% 78 33 21| 17333 E02L26
PEIIR 120 ' : ’ ' '
PR s 3 2 0,001 824 | 76394 | 764 62 3l 107 50,5 355 | 240,000 E03L24

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diametre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diametre primitif corrigé |
(6) Avance partourL=nxd

- Dent cémentée 60 HRC.
- Dent rectifiée pour réduire le bruit et améliorer la résistance a l'usure.
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE o A pex DYNAMICS, INC.
(Avec clavette série AF / PII)

% s

QUALITE DIN 5/ ACIER ALLIE
Tolérance d'épaisseur de dent: €25

A

Denture hélicoidale, a gauche

Pignon cémenté et dent rectifiee

@ dw

<
2l A=ho+ Zdw
2
Dans le tableau 5, la valeur du couple maximal autorisé du SB 1 sécurité, et le temps de service requis de 20 000
pignon avec rainure pour clavette pour les réducteurs APEX heures. A des vitesses plus élevées, le couple maximal

AF / Pll et la crémaillere est calculée sur la base d'une vitesse  autorisé est réduit. L'utilisateur doit augmenter le facteur de
de 1,5 m/ s et d'une bonne lubrification (avec un systéme de sécurité de l'application. Le jeu varie en fonction de la
lubrification automatique ou en appliquant de la graisse tous hauteur centrale.

les jours), le facteur de résistance de la base de la dent SF > 1

,4, le coefficient de résistance de la surface de ladent SH > 1,

le facteur de

Tableau 5. VALEURS MAXIMALES DU COUPLE ET DE LA FORCE D’AVANCE DU PIGNON RAINURE POUR ASSEMBLAGE
CLAVETTE EN SERIE APEX AF / PII

Qualité 04 Q5H a5 06 a6M Q8H 08 a9 a10

. Acier : 74 i i i : L i i i
CREMAILLERE » | Materiau Acier allié Acier Acier Acier | ) or allie Acier | Acier Acier
carbone carbone | carbone carbone carbone |inoxydable| carbone

PIGNON Traitement . 5 5 Induction ; ) . . . ’
. Induction | Cémenté > Induction
thermique e e Induction | Induction Normalisé Induction

Couple maximal et force d'avance *

Trempé
et revenu

Fr® (N) 10.734 10.734 9163 9163 3665 2094 4974

A Tz6® (Nm) 205 205 175 175 70 40 95

2 | 2 | aa Fr® (N) 10.496 10.496 8568 8568 3213 1928 4284
T (Nm) 245 245 200 200 75 45 100

Fr® (N) 10.693 10.693 8881 8881 4894 2356 4350

% | %2 T (Nm) 295 295 245 245 135 65 120

. | 74 Fr® (N) 19.635 19.635 16.624 16.624 10.864 5760 11.650
Ty (Nm) 750 750 635 635 415 220 445

(1) Nombre de dents | (5) Diametre primitif corrigé | (8) Force d'avance maximale | (9) Couple maximal d'entrainement.
* Couple d'accélération maximal T2B. Le couple de sortie maximal T2NOT = 2 x T2B correspond a un cycle de 1000 fois pendant la période de

service.
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE
(Avec clavette)

QUALITE DIN 5/ACIER ALLIE

Tolérance d'épaisseur de dent: €25

Denture hélicoidale, a gauche

Pignon cémenté et dent rectifiée

MODULE 1,5

Bl
,/
© - %
\
L1
Fig. A

wJS9

o[ [

P
APEX DYNAMICS, INC.

gda

gd

I

\

i
pd2h8

Code commande

200 | 0 | gl | g | A8 | 1l 2%
20 | 0 | g | us | 38 | 1 2%
200 | 0 | 38 | A8 | 3L | 16 2%
2| 0 | 36423 | 33423 | 33423 | 16 30

0 |
0|
2|
20 |

22
22
22
46

12,8
16,3
18,3
18,3

100 |
100 |
100 |
105 |

. Bague de
Pignon serrage
G
| FuL2oM4 |
| FUL20MG |
| FLL2IBIE | SSD30

18 0 42,197 | 38197 | 38,197 16 25
20 0 46,441 | 42,441 | 42,441 19 30
20 0 46,441 | 42,441 | 42,441 19 30
20 0 46,441 | 42,441 | 42,441 20 30
20 0 46,441 | 42,441 | 42,441 22 30
20 0 46,441 | 42,441 | 42,441 22 36
21 0 48,563 | 44,563 | 44,563 16 25
21 0 48,563 | 44,563 | 44,563 22 36
22 0 50,686 | 46,686 | 46,686 19 30
22 0 50,686 | 46,686 | 46,686 19 30
22 0 50,686 | 46,686 | 46,686 22 30
22 0 50,686 | 46,686 | 46,686 22 36
25 0 57,052 | 53,062 | 53,0562 19 30
25 0 57,052 | 53,052 | 53,0562 19 30
25 0 57,052 | 53,062 | 53,062 20 30
25 0 57,052 | 53,062 | 53,062 22 30
25 0 57,052 | 53,062 | 53,052 22 36
25 0 57,052 | 53,062 | 53,062 25 36

28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28

30
30
56
30
30
56
30
56
30
56
30
56
30
56
30
30
56
30

© O O OO d» > o d» D OO o o1 O o> > oo o o

18,3
218
218
22,8
248
24,8
18,3
248
218
21,8
248
248
21,8
21,8
22,8
24,8
24,8
28,3

120
133,334
133,334
133,334
133,334
133,334

140

140
146,667
146,667
146,667
146,667
166,667
166,667
166,667
166,667
166,667
166,667

> W X X W > W r W = W = W = = W =

Code commande

e Bt
FO2L18A16
F02L20A19
F02L20B19 SSD-30
F02L20A20
F02L20A22
F02L20B22 SSD-36
FO2L21A16
F02L21B22 SSD-36
F02L22A19
F02L22B19 SSD-30
F02L22A22
F02L22B22 SSD-36
F02L25A19
F02L25B19 SSD-30
FO2L25A20
FO2L25A22
F02L25B22 SSD-36
FO2L25A25

* Pour le module 1.5, la tolérance de I'épaisseur de la dent = f 24.

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diamétre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diamétre primitif corrigé |
(6) Avance partour L=n xd
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE B pex DYnamics, INC.
(Avec clavette)

QUALITE DIN 5/ACIER ALLIE

Tolérance d'épaisseur de dent: €25
Denture hélicoidale, a gauche
Pignon cémenté et dent rectifiée

Bl Bl
[ee]
3 2 %% § g E—=—4—+t¢g
S
L1 L
Fig. A Fig. B
MODULE 2
Code commande
x? da® d® ig. ) Bague de
Pignon serrage
28 0 | 63418 | 59418 | 59418 | 19 30 28 30 6 218 | 186667 | A F02L28A19
28 0 | 63418 | 59418 | 59418 | 19 30 28 56 6 218 | 186667 | B F02L28B19 $50-30
2 0 | 63418 | 59418 | 59418 | 22 30 28 30 6 248 | 186667 | A F02L28A22
2 0 | 63418 | 59418 | 59418 & 22 3 28 56 6 248 | 186667 | B F02L28B22 $5D-36
2 0 | 63418 | 59418 | 59418 | 35 18 2 30 10 383 | 186667 | A F02L28A35
30 0 | 67662 | 63662 | 63661 | 16 2% 2 30 5 183 | 200 A F02L30A16
30 0 | 67662 | 63662 | 63661 | 20 30 2 30 6 28 | 200 A F02L30A20
30 0 | 67662 | 63662 | 63661 | 22 36 28 56 6 48 | 200 B F02L30B22 $SD-36
30 0 | 67662 | 63662 | 63661 | 25 36 28 30 8 283 | 200 A F02L30A25
30 0 | 67662 | 63662 | 63661 | 30 45 28 30 8 333 | 200 A F02L30A30
30 0 | 67662 | 63662 | 63661 | 30 50 28 60 8 333 | 200 B F02L30B30 $30-6
30 0 | 67662 | 63662 | 63661 | 32 55 28 65 10 353 | 200 B F02L30B32 $5D-55
32 0 | 71,906 | 67906 | 67,906 | 20 30 28 30 6 28 | 21333 | A F02L32A20
32 0 | 71,906 | 67906 | 67,906 | 22 30 28 30 6 48 | 21333 | A F02L32A22
2 0 | 71,906 | 67906 | 67,906 & 22 3 28 56 6 48 | 21333 | B F02L32B22 $SD-36
2 0 | 71,906 | 67906 | 67,906 & 25 3% 2 30 8 283 | 21333 | A F02L32A25
2 0 | 71,906 | 67906 | 67,906 & 35 48 2 30 10 383 | 21333 | A F02L32A35
36 0 | 80394 | 76394 | 76394 | 35 48 2 30 10 383 | 240 A F02L36A35
39 0 | 8676l | 82761 | 82761 | 32 55 2 65 10 353 | 260 B F02L39B32 $5D-55
40 0 | 88883 | 84,883 | 84883 & 35 48 28 30 10 383 | 266667 | A F02L40A35
MODULE 2,5
Code commande
X« da® 4@ dw® io. : Bague de
Pignon serrage
2 | 0 | esgez | 63662 | 63662 | 25 | 3 | 28 | 30 | 8 | 283 | 200 | A | FL2A25 |
20 | 0 | 6862 | 63662 | 63662 | 25 | 44 | 28 | 60 | 8 | 283 | 20 | B | FUL4B%S |  SSD-M4

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diametre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diamétre primitif corrigé |
(6) Avance partour L=n xd
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE B Arex DyNAMICS, INC.
(Avec clavette)

QUALITE DIN 5/ACIER ALLIE
Tolérance d'épaisseur de dent: €25

A

Denture hélicoidale, a gauche
Pignon cémenté et dent rectifiée

Bl

g da

gd

I

|

i
gd2 h8

MODULE 3 Fig. A

Code commande
x@ da® d“ ig. Bague de

Pignon
serrage

20 0 69,661 | 63,662 | 63,662 22 36 28 56 6 248 200 B F03L20B22 SSD-36
20 0 69,661 | 63,662 | 63,662 25 44 28 60 8 28,3 200 B FO3L20B25 SSD-44
20 0 69,661 | 63,662 | 63,662 30 45 28 30 8 33,3 200 A FO3L20A30
20 0 69,661 | 63,662 | 63,662 30 50 28 60 8 33,3 200 B F03L20B30 SSD-50
20 0 69,661 | 63,662 | 63,662 32 55 28 65 10 353 200 B F03L20B32 SSD-55
20 0 69,661 | 63,662 | 63,662 35 48 28 30 10 38,3 200 A FO3L20A35
22 0 76,028 | 70,028 | 70,028 25 36 28 30 8 28,3 220 A FO3L22A25
22 0 76,028 | 70,028 | 70,028 30 45 28 30 8 33,3 220 A FO3L22A30
22 0 76,028 | 70,028 | 70,028 32 55 28 65 10 353 220 B F03L22B32 SSD-55
22 0 76,028 | 70,028 | 70,028 35 48 28 30 10 38,3 220 A FO3L22A35
22 0 76,028 | 70,028 | 70,028 40 62 28 65 12 433 220 B F03L22B40 SSD-62
25 0 85,578 | 79,578 | 79,578 22 36 28 56 6 248 250 B F03L25B22 SSD-36
25 0 85,578 | 79,578 | 79,578 25 36 28 30 8 28,3 250 A FO3L25A25
25 0 85,578 | 79,578 | 79,578 25 44 28 60 8 28,3 250 B FO3L25B25 SSD-44
25 0 85,578 | 79,578 | 79,578 30 45 28 30 8 33,3 250 A FO3L25A30
25 0 85,578 | 79,578 | 79,578 30 50 28 60 8 33,3 250 B FO3L25B30 SSD-50
25 0 85,578 | 79,578 | 79,578 32 55 28 65 10 35,3 250 B FO3L25B32 SSD-55
25 0 85578 | 79,578 | 79,578 35 48 28 30 10 38,3 250 A FO3L25A35
25 0 85,578 | 79,578 | 79,578 35 55 28 65 10 38,3 250 B FO3L25B35 SSD-55
25 0 85,578 | 79,578 | 79,578 40 62 28 65 12 43,3 250 B FO3L25B40 SSD-62
25 0 85,578 | 79,578 | 79,578 40 70 28 50 12 433 250 A FO3L25A45
28 0 95,127 | 89,127 | 89,127 32 55 28 65 10 35,3 280 B F03L28B32 SSD-55
28 0 95,127 | 89,127 | 89,127 40 62 28 65 12 433 280 B F03L28B40 SSD-62
32 0 107,859 | 101,859 | 101,859 32 55 28 65 10 35,3 320 B FO3L32B32 SSD-55
32 0 107,859 | 101,859 | 101,859 40 62 28 65 12 43,3 320 B FO3L32B40 SSD-62

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diamétre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diamétre primitif corrigé |

(6) Avance partourL=nxd
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE 8 pex ovnamics, INC.
(Avec clavette)

QUALITE DIN 5/ ACIER ALLIE
Tolérance d'épaisseur de dent: €25
Denture hélicoidale, a gauche
Pignon cémenté et dent rectifiée

A

Bl
2
8 83 B=—=T%
iSY
Fig. B L1
MODULE 4
Code commande
20 x? da® ig. Pignon B:gf:gie
15 0 | 71662 | 63662 | 63662 @ 35 52 40 50 10 383 | 200000 | A FOAL15A35
18 0 | 84394 | 76394 | 76394 | 32 55 40 75 10 353 | 240000 | B F04L18B32 $SD-55
20 0 | 92883 | 84883 | 84883 & 35 52 40 50 10 383 | 266667 | A FO4L20A35
20 0 | 92883 | 84,883 | 84883 & 45 65 40 50 14 488 | 266,667 | A FO4L20A45
21 0 | 97127 | 89127 | 89127 | 32 55 40 75 10 353 | 280000 | B F04L21B32 $SD-55
21 0 | 97127 | 89127 | 89127 | 35 55 40 75 10 383 | 280000 | B F04L21835 $SD-55
21 0 | 97127 | 89127 | 89127 | 40 62 40 75 12 433 | 280000 | B F04L21B40 $5D-62
21 0 | 97127 | 89127 | 89127 | 45 68 40 75 14 488 | 280,000 | B FO4L21B45 SSD-68
2 0 | 101371 | 93371 | 93371 | 35 52 40 50 10 383 | 293334 | A FO4L22A35
22 0 | 100,371 | 93371 | 93371 | 45 65 40 50 14 488 | 293334 | A FO4L22A45
2% 0 | 109859 | 101,859 | 101859 & 32 55 40 75 10 353 | 320000 | B F04L24B32 $5D-55
2 0 | 109859 | 101,859 | 101859 & 35 55 40 75 10 383 | 320000 | B F04L24B35 $SD-55
2 0 | 109859 | 101,859 | 101859 & 40 62 40 75 12 433 | 320000 B FOAL24B40 $SD-62
24 0 | 109859 | 101,859 | 101859 & 45 68 40 75 14 488 | 320000 | B FO4L24B45 $SD-68
24 0 | 109859 | 101,859 | 101859 & 55 80 40 80 16 593 | 320,000 | B F04L24B55 $5D-80
25 0 | 114103 | 106103 | 106,103 & 35 52 40 50 10 383 333334 | A FO4L25A35
25 0 | 114103 | 106103 | 106,103 & 45 65 40 50 14 4188 | 333334 | A FO4L25A45
25 0 | 114103 | 106103 | 106,103 | 55 80 40 80 16 593 33333 | B FO4L25B55 $5D-80
MODULE 5
Code commande
. Bague de
Pignon serrage
18 | 0 | 105493 | 95493 | 95493 | 45 | 68 | 50 | 8 | 14 | 488 | 300 | B | FO5LI8BAS |  SSD-68
24 | 0 | 137324 | 127324 | 127324 | 45 | 68 | 50 | 8 | 14 | 488 | 400 | B | FO5L24B45 |  SSD-68
24| 0 | 137324 | 127324 | 127324 | 55 | 8 | 50 | 90 | 16 | 593 | 400 | B | FO5L24B55 |  SSD-80
24 | 0 | 137324 | 127324 | 127324 | 75 | 110 | 50 | 110 | 20 | 799 | 400 | B | FO5L24B75 |  SSD-110

Code commande

Pignon Bague de

serrage

20 0 | 139324 | 127324 | 127324 | 55 80 60 100 16 593 | 400 B F6L20B55 $SD-80
20 | 0 | 139324 | 127324 | 127324 | 75 | 110 | 60 | 120 | 20 | 799 | 400 | B | FO6L20875 |  SSD-110
25 | 0 | 17,155 | 159,155 | 159155 | 55 | 8 | 60 | 100 | 16 | 593 | 50 | B | FO6L25B55 |  SSD-80
25 | 0 | 171,155 | 159155 | 159155 | 75 | 110 | 60 | 120 | 20 | 799 | 50 | B | F06L25B75 |  SSD-10

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diamétre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diamétre primitif corrigé |
(6) Avance partour L=nxd

49



PIGNON A DENTURE HELICOIDALE APEX DYNAMICS, INC.

(Avec clavette)
o[ [

QUALITE DIN 5/ACIER ALLIE
Tolérance d'épaisseur de dent: €25

Denture hélicoidale, a gauche
Pignon cémenté et dent rectifiée

Bl Bl
~ X
3 3 H=—"% 3 2 = T T
L L
Fig. A Fig. B
MODULE 8
Code commande
M x? da® d® dw® d1 Fig. ) Bague de
i Pignon serrage
18 0 | 168789 | 152789 | 152789 | 75 110 80 140 20 799 | 480000 | B FO8L18B75 $SD-110
2 \ 0 \ 185,766 \ 169,766 \ 169,766 \ 85 \ 125 \ 80 \ 145 \ 2 \ 90,4 \ 533,334 \ B \ FO8L20B85 $SD-125
MODULE 10

Code commande

2 x@ da® d@ dw® a1 ig. ' Bague de
Pignon serrage

20 0 232,207 | 212,207 | 212,207 85 125 100 165 22 90,4 666,668 B F10L20B85 SSD-125

** Pour les modules 8 et 10, la tolérance d'épaisseur de la dent = f 23.
(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diametre extérieur | (4) Diameétre primitif | (5) Diamétre primitif corrigé |

(6) Avance partour L =n x d
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE 9% APEX DYNAMICS, INC.
(Avec clavette)

* Dent cémentée 60 HRC.
* Dent rectifiée pour réduire le bruit et améliorer la résistance a l'usure.

gdw

e B <
2 A=ho+ 2w
Dans le tableau 6, le couple maximal admissible du pignon et le facteur de sécurité SB = 1 et le temps de service requis de
de la crémaillére est calculé sur la base d'une vitesse de 1,5 m/ 20 000 heures. A des vitesses plus élevées, le couple maximal
s et d'une bonne lubrification (utilisation d'un systéme de autorisé est réduit. L'utilisateur doit augmenter le facteur de
lubrification automatique ou application quotidienne de graisse), sécurité de I'application. Le jeu varie en fonction de la hauteur

le facteur de résistance de la base de la dent SF > 1,4, le centrale.
coefficient de résistance de la surface de la dent SH > 1,

Tableau 6. VALEURS MAXIMALES DU COUPLE ET DE LA FORCE D’AVANCE DU PIGNON CLAVETE

Qualité a4 Q5H a5 6 a6Mm Q8H s 09 a10
) . . Acier . » Acier Acier Acier . . Acier Acier Acier
CREMAILLERE > Ma.terlau carbonne felerelle carbone | carbone | carbone Acierallié | - . hone inoxydable, carbone
PIGCION ;I;]r:rltn?int;jgt Induction | Cémenté Lr;drgﬁtrlgg Induction | Induction | Induction Trreercé)r?uet Normalisé Induction
Module z" | dw® Couple maximal et force d'avance *
Fr® (N) 5027 628 1257
15 20| 8183l ng‘g(;)(Nm) 80 10 20
' Fr® (N) 5086 598 1197
2 | 42 Ty6® (Nm) 85 10 20
| For® (N) 11.257 11.257 9163 9163 2880 1833 2880
' Ty (Nm) 215 215 175 175 55 35 55
7| R Fyr® (N) 10.367 10.367 8247 8247 2121 1414 2356
' Ty? (Nm) 220 220 175 175 45 30 50
a0 s Fyr® (N) 10.547 10.547 8303 8303 2244 1346 2468
' Tp? (Nm) 235 235 185 185 50 30 55
| e For® (N) 10.496 10.496 8354 8354 2356 1499 2356
' Ty? (Nm) 245 245 195 195 55 35 55
% | 5o Fyr® (N) 10.556 10.556 8294 8294 3204 1885 2262
' Ty (Nm) 280 280 220 220 85 50 60
Fyr® (N) 10.771 10.771 8415 8415 4207 2020 2188
2 28 | 9418 Ty? (Nm) 320 320 250 250 125 60 65
e Fyr® (N) 10.681 10.681 8325 8325 4555 2199 2199
' Ty? (Nm) 340 340 265 265 145 70 70
2 | mei For® (N) 10.750 10.750 8394 8394 4418 2356 2209
' Tp? (Nm) 365 365 285 285 150 80 75
| e Fyr® (N) 10.734 10.734 8378 8378 4451 2880 2225
' Ty (Nm) 410 410 320 320 170 110 85
39 | 82761 Fir® (N) 10.874 10.874 8337 8337 4471 2779 2175
' Ty? (Nm) 450 450 345 345 185 115 90
m | poes Fyr® (N) 10.838 10.838 8364 8364 4477 2827 2238
' Ty (Nm) 460 460 355 355 190 120 95
Fir® (N) 16.022 13.195 13.195 5184 2827 5027
25 | 2 | 63662 Ty? (Nm) 510 420 420 165 90 160

(1) Nombre de dents | (5) Diametre primitif corrigé | (8) Force d'avance maximale | (9) Couple maximal d'entrainement.
* Couple d'accélération maximal T2B. Le couple de sortie maximal T2NOT = 2 x T2B correspond a un cycle de 1000 fois pendant la période de
service.
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE B Apex bYNAMICS, INC.
(Avec clavette)

Tableau 6. VALEURS MAXIMALES DU COUPLE ET DE LA FORCE D’AVANCE DU PIGNON CLAVETE

Qualité 04 Q5H 05 06 Q6M 08H a8 a9 Q10
muses W |, femse | S e ciume AU e ot i
M ;l;]r::::]éir:;ﬁgt I lcr;drgﬁtrlgg Induction | Induction | Induction TrreeTg:uet Normalisé Induction
Module| z" | dw® Couple maximal et force d'avance *
20 | 63662 Fur® (N) 18.535 18.535 16.493 16.493 5341 2356 8796
Ty (Nm) 590 590 525 525 170 75 280
2 | 70028 Fa® (N) 18.850 18.850 16.565 16.565 6712 2713 8568
Ty (Nm) 660 660 580 580 235 95 300
5 | 25 | 7958 For® (N) 19.227 19.227 16.588 16.588 8922 3770 8419
Ty (Nm) 765 765 660 660 355 150 335
For® (N) 19.523 19.523 16.606 16.606 10.883 5161 8303
28 | 89,127 7,69 (Nm) 870 870 00 710 185 220 o~
32 | 100850 Fur® (N) 19.831 19.831 16.690 16.690 10.799 7265 8247
Ty (Nm) 1010 1010 850 850 550 370 420
5 | 53062 Fa® (N) 31730 32.201 32.201 32.201 13.038 5027 13.509
T (Nm) 1010 1025 1025 1025 415 160 430
18 | 76208 Fa® (N) 34.557 34.557 34.557 34.557 18.850 8639 18.457
T (Nm) 1320 1320 1320 1320 720 330 705
20 | 84883 Fa® (N) 35.107 30.159 30.159 30.159 12.959 4830 14.962
T (Nm) 1490 1280 1280 1280 550 205 635
e | o | e Fy® (N) 35.118 30.294 30.182 30.182 14.362 5610 14.810
Tpe” (Nm) 1565 1350 1345 1345 640 250 660
2 | 91371 Fa® (N) 35.236 30.309 30.202 30.202 15.851 6533 14.780
T (Nm) 1645 1415 1410 1410 740 305 690
Fi® (N) 35.343 30.434 30.238 30.238 18.850 8443 14.530
i T (Nm) 1800 1550 1540 1540 960 430 740
Fi® (N) 35.343 30.442 30.253 30.253 19.321 9425 14.514
S i T (Nm) 1875 1615 1605 1605 1025 500 770
18 | 95493 Fr® (N) 54.140 54.140 54.140 54.035 54.035 18.012 35.081
T (Nm) 2585 2585 2585 2580 2580 860 1575
5 | 12730 For® (N) 48538 56.470 48.538 48.538 48.538 18.064 28.588
Tpe (Nm) 3090 3595 3090 3090 3090 1150 1820
50 | 127324 Far® (N) 69.036 79.011 69.036 69.036 69.036 21.756 47.359
; T (Nm) 4395 5030 439 439 4395 1385 3015
Fr® (N) 72131 82.058 72.131 72.068 72.068 33.552 49.574
S T (Nm) 5740 6530 5740 5735 5735 2670 3945
F® (N) 134.368 | 134368 134368 | 134368 | 134368 62.832 99.876
5 i T (Nm) 10.265 10.265 10.265 10.265 10.265 4800 7630
Fr® (N) 126.527 | 136.188 126.527 | 126527 | 126527 46122 93.423
o T (Nm) 10.740 11.560 10.740 10.740 10.740 3915 7930
0 | 20 |2007 Far® (N) 193.490 | 190.899 193.490 | 193443 | 193443 85.812 143.492
Tpe® (Nm) | 20530 20.255 20.530 20.525 20.525 9105 15.225

(1) Nombre de dents | (5) Diamétre primitif corrigé | (8) Force d'avance maximale | (9) Couple maximal d'entrainement.
* Couple d'accélération maximal T2B. Le couple de sortie maximal T2NOT = 2 x T2B correspond a un cycle de 1000 fois pendant la période

de service.
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE B8 apex ovnamics, INc.
(Guidage long claveté pour assemblage avec arbre creux)

Qualité DIN 5 / Acier Allié
Tolérance d'épaisseur de dent : €25
Denture hélicoidale, a gauche

Pignon cémenté et dent rectifiée

L1 L2 L3

ET
T
|

|

|

|

|

f

T

\

\

1
@d
®da

pd2

L9

L10

L4

Code
commande

22,5 100 G1JL20D20

Module 70 x@ da® d@ dw® d1

1,5 20 0 34,831 | 31,831 | 31,831 | 20 26 20 40 75 | 45 100 | M5 | 48 | 125 | 6

15 0,417 | 375 | 31,831 | 335 20 24 25 28 135 | 50 105 | M5 | 48 | 125 | 6 22,5 100 G02L15D20

20 0 46,441 | 42,441 | 42441 | 25 35 25 63 13 53 141 | M8 72 19 8 28 133,332 G02L20D25
8
8

2 30 0 67,662 | 63,662 | 63,662 | 25 38 25 63 13 53 141 | M8 72 19 28 200 G02L30D25
30 0 67,662 | 63,662 @ 63,662 | 28 42 25 80 14,5 | 575 | 166 | M8 72 19 31 200 G02L30D28
30 0 67,662 | 63,662 | 63,662 @ 36 48 25 100 | 12,5 | 57 181 | MI12 | 10 28 10 39 200 G02L30D36
20 0 69,662 | 63,662 | 63,662 | 25 38 30 63 13 55 143 | M8 12 19 8 28 200 G03L20D25
3 20 0 69,662 | 63,662 | 63,662 | 28 42 30 80 145 | 60 168 | M8 72 19 8 31 200 G03L20D28
20 0 69,662 | 63,662 | 63,662 | 36 48 30 100 | 125 | 62 186 | M12 | 10 28 10 39 200 G03L20D36
15 0 71,662 | 63,662 | 63,662 | 28 42 40 80 14,5 | 65 173 | M8 72 19 8 31 200 G0AL15D28
15 0 71,662 | 63,662 | 63,662 | 36 48 40 100 | 12,5 | 67 191 | M12 | 10 28 10 39 200 G04L15D36
! 15 0 71,662 | 63,662 | 63,662 = 48 57 40 125 9 72 | 216 | M12 | 10 28 14 51,5 200 G04L15D48
30 0 | 135325 | 127,324 | 127,324 | 48 57 40 125 9 72 | 216 | M12 | 10 28 14 51,5 400 GOAL30D48
] 12 0,434 | 78,002 | 63,662 68 48 57 50 125 9 82 | 226 | mM12 | 10 28 14 51,5 200 G05L12D48

15 0,5 | 94,578 | 79,578 | 84,578 | 60 68 50 150 10 90 | 272 | M16 | 12 36 18 64 250 GO5L15D60
6 13 0,5 | 100,761 | 82,761 | 88,761 & 60 70 60 150 10 100 | 282 | M16 | 12 36 18 64 260 GO6L13D60

** Pour les modules 8 et 10, la tolérance d'épaisseur de la dent = f 23.

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diamétre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diamétre primitif corrigé |
(6) Avance partourL=nxd
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE

P
APEX DYNAMICS, INC.

(Guidage long claveté pour assemblage avec arbre creux)

Qualité DIN 5/ Acier Allié
Tolérance d'épaisseur de dent : e25*

Denture hélicoidale, a gauche
Pignon cémenté et dent rectifiée

Ddw

Dans le tableau 7, le couple maximal admissible du pignon et
de la crémaillére est calculé sur la base d'une vitesse de 1,5
m / s et d'une bonne lubrification (utilisation d'un systéeme de
lubrification automatique ou application quotidienne de
graisse), le facteur de résistance de la base de la dent SF > 1,
4, le coefficient de résistance de la surface de la dent SH > 1,

=
A=ho + 8

Bdw
2

le facteur de sécurité SB = 1 et le temps de service requis de
20 000 heures. A des vitesses plus élevées, le couple maximal
autorisé est réduit. L'utilisateur doit augmenter le facteur de
sécurité de I'application. Le jeu varie en fonction de la hauteur
centrale.

Tableau 7. VALEURS MAXIMALES DU COUPLE ET DE LA FORCE D’AVANCE DU PIGNON AVEC ARBRE LONG CLAVETE

Qualité 04 Q5H a5 a6 a6M Q8H a8 a9 Q10
. Acier . w Acier Acier Acier Acier allié Acier Acier Acier
CREMAILLERE » = Materiau carbone Acier allie carbone | carbone carbone cieratie carbone |inoxydable | carbone
Trait t ’ A 5 i . : . S
PIG:ION tr:er:wrigir; Induction | Cémenté ::';drgﬁtr'gg Induction | Induction | Induction TrreeTéJr?Uet Normalisé Induction
Module| z(M | gw® Couple maximal et force d'avance *
Fyr® (N) 5.027 628 1.257
1,5 20 31,83
Ty (Nm) 80 10 20
Fyr® (N) 9.111 9.111 8.168 7.540 1.885 1.257 2.199
15 33,50
To? (Nm) 145 145 130 120 30 20 35
Fyr® (N) 10.367 10.367 8.247 7.540 2.121 1.414 2.356
2 20 42,44
To? (Nm) 220 220 175 160 45 30 50
Fyr® (N) 10.681 10.681 8.325 7.383 4.555 2.199 2.199
30 63,66
Ty (Nm) 340 340 265 235 145 70 70
For® (N) 18.535 18.535 16.493 15.551 5.341 2.356 8.796
3 20 63,66
Ty (Nm) 590 590 525 495 170 75 280
5 . For® (N) 31.730 32.201 32.201 30.630 13.038 5.027 13.509
. , Ty (Nm) 1.010 1.025 1.025 975 415 160 430
Fyr® (N) 35.421 30.473 30.159 27.803 19.007 11.310 13.666
30 | 127,32
To? (Nm) 2.255 1.940 1.920 1.770 1.210 720 870
" 63,00 Fyr® (N) 28.117 28.117 28.117 27.018 24.190 4.241 5.027
; ' T;6® (Nm) 895 895 895 860 770 135 160
5 8158 Fyr® (N) 34.809 34.809 34.809 34.557 31.667 6.911 10.933
' Tps® (Nm) 1.385 1.385 1.385 1.375 1.260 275 435
6 3 8876 For® (N) 38.907 38.907 38.907 38.182 34.799 9.425 10.875
' Ty5® (Nm) 1.610 1.610 1.610 1.580 1.440 390 450

(1) Nombre de dents | (5) Diamétre primitif corrigé | (8) Force d'avance maximale | (9) Couple maximal d'entrainement.

* Couple d'accélération maximal T2B. Le couple de sortie maximal T2NOT =

service.
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE % Apex DYNAMICS, INC.
(Guidage non claveté pour assemblage avec arbre creux)

Qualité DIN 5/ Acier Allié
Tolérance d'épaisseur de dent : €25
Denture hélicoidale, a gauche
Pignon cémenté et dent rectifiée

A

B1
i [ — 2
[ T HA o s
L1
L2
L3

Module |z x® da® A9 dw® | dly d2 d3 B1 1 L2 L3 L® oode
15 20 0 34831 | 31831 | 31831 | 20 2 - 20 2 - 10025 | 100 H1JL20020
15 04172 | 375 | 31831 | 335 20 24 - 2 31 - 105 100 HO2L15D20
20 0 16441 | 42441 | 42841 | 25 35 31 2 285 3 148 | 133,332 HO2L20D25
2 30 0 67,662 | 63662 | 63662 | 25 38 31 2 285 3 148 200 H02L30D25
30 0 67662 | 63662 | 63662 | 28 1 36 2 33 385 180 200 H02L30D28
30 0 67662 | 63662 | 63662 | 36 18 - 2 325 - 203 200 HO2L30D36
20 0 69,662 | 63662 | 63662 | 25 31 - 30 36,5 - 150 200 H03L20025
3 20 0 69662 | 63662 | 63662 | 28 1 36 30 355 1 183 200 H03L20028
20 0 69662 | 63662 | 63662 | 36 18 - 30 375 - 208 200 H03L20D36
15 0 71662 | 63662 | 63662 | 28 36 - 10 16 - 188 200 HO4L15D28
15 0 71662 | 63662 | 63662 | 36 18 - 10 125 - 213 200 HO4L15D36
‘ 15 0 71662 | 63662 | 63662 | 48 57 - 10 135 - 240 200 HO4L15D48
30 0 | 135325 | 127324 | 127324 48 57 - 10 135 - 240 400 HO4L30D48
12 0434 | 78002 | 63662 | 68 18 57 - 50 53,5 - 250 200 HO5L12D48
’ 15 05 | 94578 | 79578 | 84578 | 60 70 - 50 55 - 275 250 HO5L15D60
13 05 | 100761 | 82761 | 88761 | 48 57 - 60 63,5 - 260 260 HO6L13D48
6 13 05 | 100761 | 82761 | 88761 | 60 70 - 60 65 - 285 260 HO6L13D60
15 05 | 113493 | 95493 | 101,493 | 60 70 - 60 65 - 285 300 HO6L15D60

** Pour les modules 8 et 10, la tolérance d'épaisseur de la dent = f 23.
(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diameétre extérieur | (4) Diametre primitif | (5) Diamétre primitif corrigé |
(6) Avance partour L=nxd
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PIGNON A DENTURE HELICOIDALE APEX DYNAMICS, INC.
(Guidage non claveté pour assemblage avec arbre creux)
Qualité DIN 5 / Acier Allié

Tolérance d'épaisseur de dent : e25*
Denture hélicoidale, a gauche
Pignon cémenté et dent rectifiée

=X
A= ho + 24w 2
2
Le tableau 8 calcule la valeur de couple maximale autorisé du le temps de service requis de 20 000 heures. A des
pignon avec la rainure de clavette et la crémaillére sur la base vitesses plus élevées, le couple maximal autorisé est
d'une vitesse de 1,5 m /s et d'une bonne lubrification réduit. L'utilisateur doit augmenter le facteur de sécurité
(utilisation d'un systéme de lubrification automatique ou de I'application. Le jeu varie en fonction de la hauteur

application quotidienne de graisse), le facteur de résistance centrale.
de la base de la dent SF = 1,4, le coefficient de résistance de
la surface de la dent SH > 1, le facteur de sécurité SB=1 et

Tableau 8. VALEURS MAXIMALES DU COUPLE ET DE LA FORCE D’AVANCE DU PIGNON AVEC GUIDAGE LONG NON CLAVETE

Qualité 04 5H a5 06 6M 08H 8 9 a1o
CREMAILLERE » Materiau C:;gf;e Acier allié C:‘rgsr:e caArE'g;e c:r(t;lc?r:e Acier allié C:rf)';:e inoﬁ;gble C:r‘s:r:e
PIGL\‘ON -[rzzlrtririgir: Induction | Cemente ?adrléﬁtrigg Induction | Induction | Induction T'g\?ep:uet Normalisé Induction
Module] z" | qw® Couple maximal et force d'avance *

A (N) 5027 628 1257

15 | 20 | 31,83 T ) - & 20
For® (N) 9.111 9.111 8.168 7.540 1.885 1.257 2.199

BB e 145 145 130 120 30 2 35
o | o | o Far® (N) 10.367 10.367 8.247 7.540 2.121 1414 2.356

' Ty (Nm) 220 220 175 160 45 30 50
w0 | 6365 Fr® (N) 10.681 10.681 8.325 7.383 4.555 2.199 2.199

' Tos™ (Nm) 340 340 265 235 145 70 70
For® (N) 18.535 18.535 16.493 15.551 5.341 2.356 8.796

o T e T (Nm) 590 590 525 495 170 75 280
N . Fr® (N) 31.730 31.730 32.201 30.630 13.038 5.027 13.509

. ' Ty (Nm) 1.010 1.010 1.025 975 415 160 430
w0 | For® (N) 35.421 35.421 30.159 27.803 19.007 11.310 13.666

' Ty (Nm) 2.255 2.255 1.920 1770 1210 720 870
12 | es00 Fr® (N) 28.117 28117 28.117 21.018 24.190 4.241 5.027

5 ' T, (Nm) 895 895 895 860 770 135 160
5 | aass Fa® () 34.809 34.809 34.809 34,557 31.667 6.911 10.933

' T (Nm) 1.385 1.385 1.385 1.375 1.260 215 435
TR — Far® (N) 38.907 38.907 38.907 38.182 34.799 9.425 10.875

5 ' Ty (Nm) 1610 1610 1.610 1.580 1.440 390 450
s | i Fr® (N) 45971 45971 45971 45.867 42.726 13.823 17.698

' Tpe'” (Nm) 2.195 2.195 2.195 2.190 2.040 660 845

(1) Nombre de dents | (5) Diamétre primitif corrigé | (8) Force d'avance maximale | (9) Couple maximal d'entrainement.
* Couple d'accélération maximal T2B. Le couple de sortie maximal T2NOT = 2 x T2B correspond a un cycle de 1000 fois pendant la période de

service.
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CREMAILLERE A DENTURE DROITE

e
APEX DYNAMICS, INC.

QUALITE 4 / ACIER CARBONE

Tolérance d'épaisseur de dent: -13 ~ 0 um C
Denture droite

Dent traitée par induction puis cémentée

Toutes les faces rectifiées

H L1
hO_ E‘ al 11 ]
h a I e fx45°
| | | | | (
I o T o o —m R
1 T i i i I <t T
! m 1 1]
17 A R = drh drd e R )
* | ! L 1 L L L] L 1 L : |
d1 d3
d2 h

Code
commande*

u Nombre Nombre

(3)
de dents de trous h Fp

5 | 1570796 | 100531 | 64 | 49 | 39 | 34 | 3 | 6283 | 12566 8 | 12 | 14 | 20 | 13 | 3010 | 94511 | 117 | 0,005 | 0,02 | 0504110010
6 | 1880956 | 101788 | 54 | 59 | 49 | 43 | 3 | 6362 12723 & | 16 | 18 | 26 | 17 | 3140 9508|157 | 0,005 | 002 | 06041100C10
8 | 251327 | 100531 | 40 | 79| 79 | 70| 3 | 6283 12566 & | 25 | 22 | 33 | 21 | 2660 | 95211 | 197 | 0,006 | 0,022 | 08041100C10
10 | 314153 | 100531 | 3 | 99| 99 | 89 | 3 | 6283 12566 & | 32 | 33 | 48 | 3 | 12566 75399 | 197 | 0,006 | 0,022 | 10041100C10
12 | 3769911 | 101788 | 27 | 120 | 120 | 108 | 3 | 6362 12723 | 8 | 40 | 3 | 58 | 38 | 127,23 | 76342 | 197 | 0,007 | 0023 | 12041100C10

U Pas des dents Pt = Module x i | 2 fp = Erreur de pas de dent | @) Fp = erreur des pas totaux

* Pour tous les modéles, APEX propose également des crémailléres sans trous de vis. Lors de la commande, remplacez le "1" par un "0" dans l'avant-
dernier chiffre du code commande. Voir aussi page 12.
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CREMAILLERE A DENTURE DROITE BB Apex pynamics, INC.

QUALITE 5H / ACIER ALLIE

Tolérance d'épaisseur de dent: -15 ~ 0 um
Denture droite

Matériel cémenté

Dent rectifiée et toutes faces rectifiées

H L1
hO E‘ al 11 ]
__lh a | . fx45°
| | | | | ™
1 1 1 |}| |}| |}| |}| 1 1 1 } }
! (i A i i i i el <t AL
[aa] (NN} i
il I A ddy pd TR 17
* | ! L 1 L L L] L 1 L : |
dl d3
d2 h

U |gecens e commande’
2 6,28319 | 100531 160 24 | 24 | 22 | 2 | 6283 | 125,66 8 9 10 | 15 9 | 31,30 | 942,70 | 7,7 | 0,006 | 0,024 | 025H1100M10
3 9,42478 | 1017,88 108 29 | 29 | 26 | 2 | 6362 | 127,23 8 10 | 12 | 175 | 11 | 28,60 | 960,60 | 11,7 | 0,006 | 0,026 | 035H1100M10
4 12,56637 | 1005,31 80 39 139 | 3 | 3 | 62,83 | 12566 8 13 116 | 23 | 15 | 30,30 | 944,70 | 15,7 | 0,007 | 0,028 | 045H1100M10
5 15,70796 | 1005,31 64 49 | 49 | 44 | 3 | 62,83 | 125,66 8 15 | 18 | 26 | 17 | 34,80 | 93570 | 157 | 0,007 | 0,028 | 055H1100M10
6 18,84956 | 1017,88 54 59 | 59 | 53 3 | 63,62 | 127,23 8 20 | 22 | 33 | 21 | 98,60 | 820,60 | 19,7 | 0,007 | 0,028 | 065H1100M10
8 25,13274 | 1005,31 40 79 [ 79 | 71 3 | 62,83 | 125,66 8 25 | 26 | 39 | 25 | 26,60 | 952,11 | 19,7 | 0,008 | 0,031 | 085H1100M10
10 | 31,41593 | 1005,31 32 99 | 99 | 89 | 3 | 62,83 | 12566 8 32 | 39 | 58 | 38 | 125,66 753,99 | 19,7 | 0,008 | 0,031 | 105H1100M10

U] Pas des dents Pt = Module x n | @ fp = Erreur de pas de dent | @) Fp = erreur des pas totaux

* Pour tous les modéles, APEX propose également des crémailléres sans trous de vis. Lors de la commande, remplacez le "1" par un "0" dans I'avant-
dernier chiffre du code de commande. Voir aussi page 12.

PARTICULIEREMENT POUR L'APPLICATION SANS SUPPORT ARRIERE

Sans positionneur / support arriere Avec positionneur / support arriere
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E¥d APEX DYNAMICS, INC.

CREMAILLERE A DENTURE DROITE

QUALITE 5/ACIER ALLIE
Tolérance d'épaisseur de dent: -15~ 0 um
Denture droite

(290900

Matériau cémenté. Dent traitée par induction
Dent rectifiée et toutes faces rectifiées

H L1
hO ‘E al 11 ]
_lh a | . fx45°
| | | | ™
‘ - o o o o - R
17 ([T i i i e <t AL
om 1 1 NS
! i 11 :\: r:.l.ll ,.:.LI.I r:_l.ll r:_l_ll :‘: i } 1
- | \ L] 1 Ll Ll Ll Ll 1 L] | : |
dl d3
d2 h

fp(Z) Fpm corr(m:nc':::de*
2 6,28319 251,33 40 24 | 24 | 22 2 | 62,83 | 125,66 2 8 7 11 7 31,3 | 188,73 | 57 | 0,005 | 0,018 | 02051025M10
2 6,28319 502,66 80 24 | 24 | 22 2 | 62,83 | 125,66 4 8 7 11 7 31,3 | 440,06 57 | 0,006 | 0,021 | 02051050M10
2 6,28319 | 100531 160 24 | 24 1 22 2 | 62,83 | 125,66 8 8 7 11 7 31,3 | 94271 | 57 | 0,006 | 0,024 | 02051100M10
§ 9,42478 254,47 21 29 | 29 | 26 2 | 63,62 | 127,23 2 9 10 15 9 34,4 | 18567 | 77 | 0,006 | 0,019 | 03051025M10
3 9,42478 508,94 54 29 129 | 2 2 | 6362 | 127,23 4 9 10 15 9 34,4 | 440,14 | 77 | 0,006 | 0,023 | 03051050M10
3 9,42478 | 1017,88 108 29 | 29 | 26 2 | 6362 | 127,23 8 9 10 15 9 34,4 949,08 | 7,7 | 0,006 | 0,026 @ 03051100M10

(1 Pas des dents Pt = Module x i | @ fp = Erreur de pas de dent | @) Fp = erreur des pas totaux

* Pour tous les modéles, APEX propose également des crémailléres sans trous de vis. Lors de la commande, remplacez le "1" par un "0" dans I'avant-
dernier chiffre du code de commande. Voir aussi page 12.
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CREMAILLERE A DENTURE DROITE B ApEX DYNAMICS, INC.

]

QUALITE 5/ ACIER CARBONE
Tolérance d'épaisseur de dent: -15 ~ 0 um

Denture droite
Dent traitée par induction et rectifiée
Toutes les faces rectifiées

H L1
hO E‘ al 11 ]
__lh a | . fx45°
| | | | | ™
1 1 |}| |}| |}| |}| 1 1 } }
! (i A i i i i el <t AL
[aa] (NN} i
il I A ddy pd TR 17
* | ! L 1 L L L] L 1 L :
dl d3
d2 h

L1 Nombre | p | Nombre| p Ordre de*

de dents de trous commande
4 12,56637 | 251,33 20 39 | 39 | 35 | 3 | 6283 | 125,66 2 12 | 10 | 15 9 | 3750 | 176,33 | 77 | 0,006 | 0,021 | 04051025C10
4 12,56637 | 502,66 40 39 | 39 | 35 | 3 | 6283 | 12566 4 12 | 10 | 15 9 | 3750 | 427,66 | 77 | 0,007 | 0,026 | 04051050C10
4 12,56637 | 1005,31 80 39 | 39 | 35 | 3 | 6283 | 125,66 8 12 ] 10 | 15 9 | 3750 | 930,31 77 | 0,007 | 0,028 | 04051100C10
4 12,56637 | 1005,31 80 39 | 39 | 35 | 3 | 6283 | 12566 8 12 | 14 | 20 | 13 | 37,50 | 930,31 | 11,7 | 0,007 | 0,028 | 04051100CS0
4 12,56637 | 1507,96 120 39 | 39 | 35 | 3 | 6283 | 12566 12 12 | 10 | 15 9 37,5 |1432,96| 7,7 | 0,007 | 0,028 | 04051150C10
4 12,56637 | 1507,96 120 39 | 39 | 35 | 3 | 6283 | 12566 12 12 | 14 | 20 | 13 | 375 (143296 11,7 | 0,007 | 0,028 | 04051150CS0
4 12,56637 | 2010,62 160 39 | 39 | 35 | 3 | 6283 | 12566 16 12 | 10 | 15 9 37,5 |193562| 7,7 | 0,008 | 0,032 | 04051200C10
4 12,56637 | 2010,62 160 39 | 39 | 35 | 3 | 6283 | 12566 16 12 | 14 | 20 | 13 | 375 (193562 11,7 | 0,008 | 0,032 | 04051200CSO
5 15,70796 | 1005,31 64 49 | 39 | 34 | 3 | 62,83 | 125,66 8 12 | 14 | 20 | 13 | 30,10 | 94511 | 11,7 | 0,007 | 0,028 | 05051100C10
6 18,84956 | 1017,88 54 59 | 49 | 43 | 3 | 6362 | 127,23 8 16 | 18 | 26 | 17 | 31,40 | 955,08 | 15,7 | 0,007 | 0,028 | 06051100C10
8 25,13274 | 1005,31 40 9 079 | 71 3 | 6283 | 12566 8 25 | 22 | 33 | 21 | 26,60 | 952,11 | 19,7 | 0,008 | 0,031 | 08051100C10
10 | 31,41593 | 1005,31 32 99 | 99 | 89 | 3 | 6283 | 125,66 8 32 | 33 | 48 | 32 | 12566 | 753,99 | 19,7 | 0,008 | 0,031 | 10051100C10
12| 3769911 | 101788 27 120 | 120 | 108 | 3 | 63,62 | 127,23 8 40 | 39 | 58 | 38 | 127,23 |763,42| 19,7 | 0,010 | 0,033 | 12051100C10

(1) Pas des dents Pt = Module x n | @ fp = Erreur de pas de dent | ®) Fp = erreur des pas totaux

* Pour tous les modéles, APEX propose également des crémailléres sans trous de vis. Lors de la commande, remplacez le "1" par un "0" dans I'avant-
dernier chiffre du code de commande. Voir aussi page 12.
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E¥d APEX DYNAMICS, INC.

CREMAILLERE A DENTURE DROITE

QUALITE 6/ACIER CARBONE

Tolérance d'épaisseur de dent: -22 =~ 0 um C L

Denture droite
Dent traitée par induction et rectifiée

Toutes les faces rectifiées

H L1
hO ‘E al 11 ]
_lh a | . fx45°
| | | | | ™
1 1 1 |}| |}| |}| |}| 1 1 1 ‘ } }
! (i - i i i i ne i <t AL
[aa] (NN} (NN}
il I A ddy pd i 171
* | ! ILLL 1 L [ L] L 1 L] | : |
dl d3
d2 h

u Nombre Nombre 0@ | Fp® Code

dedents de trous commande*

1 3,14159 | 502,66 160 15 | 15 | 14 62,85 | 125,66 4 6 5 8 5 | 31,30 | 440,05| 57 | 0,008 | 0,029 | 01061050C10
1 3,14159 | 1005,31 320 15 | 15 | 14 62,85 | 125,66 8 6 5 8 5 | 31,30 | 94271 | 57 | 0,008 | 0,033 | 01061100C10
1 3,14159 | 1507,96 480 15|15 | 14 62,85 | 125,66 12 6 5 8 5 | 31,30 |144536| 57 | 0,008 | 0,033 | 01061150C10
6,28319 | 502,66 80 24 | 24 | 22 62,83 | 125,66 4 8 7 11 7 | 31,30 | 440,06 | 57 | 0,008 | 0,029 | 02061050C10
6,28319 | 100531 160 24| 24 1 22 62,83 | 125,66 8 8 7 11 7 | 31,30 | 942,71 | 57 | 0,008 | 0,034 | 02061100C10
6,28319 | 2010,62 320 24| 24 1 22 62,83 | 125,66 16 8 7 11 7 | 31,30 |1948,02| 57 | 0,009 | 0,038 | 02061200C10
9,42478 | 508,94 108 29 | 29 | 26 63,62 | 127,23 4 9 10 | 15 9 | 34,40 | 44014| 77 | 0,008 | 0,032 | 03061050C10
9,42478 | 1017,88 108 29 129 | 26 63,62 | 127,23 8 9 10 | 15 9 | 3440 | 949,08 77 | 0,009 | 0,037 | 03061100C10
9,42478 | 2035,75 216 29 | 29 | 26 63,62 | 127,23 16 9 10 | 15 9 | 34,40 |1966,952 7,7 | 0,010 | 0,042 | 03061200C10
12,56637 | 502,66 40 39 | 39 [ 35 62,83 | 125,66 4 12 110 | 15 9 | 3750 | 427,66 7,7 | 0,009 | 0,034 | 04061050C10

12,56637 | 502,66 40 39 | 39 | 35
12,56637 | 1005,31 80 39 | 39 [ 35
12,56637 | 1005,31 80 39 139 | 3
12,56637 | 1507,96 120 39 [ 39 | 35
12,56637 | 2010,62 160 39 139 | 3

62,83 | 125,66 4
62,83 | 125,66 8
62,83 | 125,66 8
62,83 | 125,66 12
62,83 | 125,66 16

—_
N
—_
=~
[
o
—
w

37,50 | 427,66 | 11,7 | 0,009 | 0,034 | 04061050CS0
37,50 | 930,31 | 77 | 0,010 | 0,040 & 04061100C10
13 | 37,50 | 930,31 | 11,7 | 0,010 | 0,040 | 04061100CS0O
13 | 37,50 |1432,96| 11,7 | 0,010 | 0,040 | 04061150CSO
37,50 193562 7,7 | 0,011 | 0,045 | 04061200C10

,_.,_.,_.
N DN
— = =
~ &= o
L R L R
o o o

[¥e)

© o 0 o o o o oo o o B R R R R R R W W oW NN N
—
N
—_
o
—
o
©

12,56637 | 2010,62 160 39 [ 39 | 35 62,83 | 125,66 16 12 | 14 | 20 | 13 | 37,50 (193562 11,7 | 0,011 | 0,045 | 04061200CSO
15,70796 | 502,66 32 49 | 39 | 34 62,83 | 125,66 4 12 | 14 | 20 | 13 | 30,10 | 442,46 | 11,7 | 0,009 | 0,034 | 05061050C10
16,70796 | 1005,31 64 49 | 39 | 34 62,83 | 125,66 8 12 | 14 | 20 | 13 | 30,10 | 94511 | 11,7 | 0,010 | 0,040 | 05061100C10
15,70796 | 1507,96 96 49 | 39 | 34 62,83 | 125,66 12 12 | 14 | 20 | 13 | 30,10 144776 11,7 | 0,010 | 0,040 | 05061150C10
15,70796 | 2010,62 128 49 | 39 | 34 62,83 | 125,66 16 12 | 14 | 20 | 13 | 30,10 (195042 11,7 | 0,011 | 0,045 | 05061200C10
18,84956 | 508,94 21 59 | 49 | 43 63,62 | 127,23 4 16 | 18 | 26 | 17 | 31,40 | 446,14 | 157 | 0,009 | 0,034 | 06061050C10
18,84956 | 1017,88 54 59 | 49 | 43 63,62 | 127,23 8 16 | 18 | 26 | 17 | 31,40 | 95508 | 157 | 0,010 | 0,040 | 06061100C10
18,84956 | 1526,81 81 59 | 49 | 43 63,62 | 127,23 12 16 | 18 | 26 | 17 | 31,40 |1464,01) 157 | 0,010 | 0,040 | 06061150C10
18,84956 | 2035,75 108 59 | 49 | 43 63,62 | 127,23 16 16 | 18 | 26 | 17 | 31,40 |1972,95 157 | 0,011 | 0,045 | 06061200C10
25,13274 | 502,66 20 9 79 11 62,83 | 125,66 4 25 | 22 | 33 | 21 | 26,60 | 449,46 | 19,7 | 0,011 | 0,037 | 08061050C10
25,13274 | 1005,31 40 9 | 719 | 11 62,83 | 125,66 8 25 | 22 | 33 | 21 | 26,60 | 952,11 | 19,7 | 0,011 | 0,043 | 08061100C10
25,13274 | 2010,62 80 9 79 11 62,83 | 125,66 16 25 | 22 | 33 | 21 | 26,60 |195742| 19,7 | 0,012 | 0,048 | 08061200C10
10 | 31,41593 | 1005,31 32 99 | 99 | 89 62,83 | 125,66 8 32 | 33 | 48 | 32 | 12566 753,99 | 19,7 | 0,011 | 0,043 | 10061100C10

W W W W W W W W W W W W W W W W W W W W RN NN RN NN NN

12| 3769911 | 1017,88 21 120 | 120 | 108 63,62 | 127,23 8 40 | 39 | 58 | 38 | 127,23 | 763,42 | 19,7 | 0,013 | 0,046 | 12061100C10

U Pas des dents Pt = Module x i | @ fp = Erreur de pas de dent | @) Fp = erreur des pas totaux

* Pour tous les modeles, APEX propose également des crémailléres sans trous de vis. Lors de la commande, remplacez le "1" par un "0" dans I'avant-
dernier chiffre du code de commande. Voir aussi page 12.
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CREMAILLERE A DENTURE DROITE B apex DYNAMICS, INC.

QUALITE 6M/ACIER CARBONE

Tolérance d'épaisseur de dent: -22 ~ 0 um C Q]:I]:I]:IHD Qg
Denture droite

Dent traitée par induction et rectifiée

Toutes les faces usinées

H L1
hO E‘ al 11 ]
__lh a | . fx45°
| | | | | ™
1 1 |}| |}| |}| |}| 1 1 } }
! (i A i i i i el <t AL
[aa] (NN} i
il I A ddy pd TR 17
* | ! L 1 L L L] L 1 L :
dl d3
d2 h

u Nombre| p Nombre | Code

de dents de trous commande*®
2 6,28319 | 502,66 80 24| 24 | 22 2 | 62,83 | 125,66 4 8 7 11 7 313 | 440,06 | 57 | 0,008 | 0,029 | 026M1050C10
2 6,28319 | 1005,31 160 24 | 24 | 22 2 | 62,83 | 125,66 8 8 7 11 7 313 | 94271 | 57 | 0,008 | 0,034 | 026M1100C10
3 9,42478 | 508,94 54 29 | 29 | 26 2 | 6362 | 127,23 4 9 10 | 15 9 344 | 440,14 | 77 | 0,008 | 0,032 | 036M1050C10
3 9,42478 | 1017,88 108 29 | 29 | 26 2 | 6362 | 127,23 8 9 10 | 15 9 34,4 | 949,08 | 77 | 0,009 | 0,037 | 036M1100C10
4 12,56637 | 502,66 40 39 | 39 | 3 3 | 62,83 | 125,66 4 12 110 | 15 9 375 | 42766 | 7,7 | 0,009 | 0,034 | 046M1050C10
4 12,56637 | 502,66 40 39 | 39 [ 35 3 | 62,83 | 125,66 4 12 | 14 | 20 | 13 | 375 | 42766 11,7 | 0,009 | 0,034 | 046M1050CSO
4 12,56637 | 1005,31 80 39 | 39 | 35 3 | 62,83 | 125,66 8 12 110 | 15 9 375 193031 77 | 0,01 0,04 | 046M1100C10
4 12,56637 | 1005,31 80 39 | 39 [ 35 3 | 62,83 | 125,66 8 12 | 14 | 20 | 13 | 375 930,31 11,7 | 0,01 0,04 | 046M1100CS0O
5 15,70796 | 502,66 32 49 | 39 | 34 3 | 62,83 | 125,66 4 12 | 14 | 20 | 13 | 301 | 44246 11,7 | 0,009 | 0,034 | 056M1050C10
5 15,70796 | 1005,31 64 49 | 39 | 34 3 | 62,83 | 125,66 8 12 | 14 | 20 | 13 | 301 | 94511 | 11,7 | 0,01 0,04 | 056M1100C10
6 18,84956 | 508,94 27 59 | 49 | 43 3 | 63,62 | 127,23 4 16 | 18 | 26 | 17 | 31,4 | 446,14 | 157 | 0,009 | 0,034 | 066M1050C10
6 18,84956 | 1017,88 54 59 | 49 | 43 3 | 63,62 | 127,23 8 16 | 18 | 26 | 17 | 31,4 | 95508 157 | 0,001 | 0,04 | 066M1100C10
8 25,13274 | 1005,31 40 917911 3 | 62,83 | 125,66 8 25 | 22 | 33 | 21 | 266 | 95211 | 19,7 | 0,011 | 0,043 | 086M1100C10

(1) Pas des dents Pt = Module x n | (2) fp = Erreur de pas de dent | (3) Fp = erreur des pas totaux

* Pour tous les modéles, APEX propose également des crémailléres sans trous de vis. Lors de la commande, remplacez le "1" par un "0" dans l'avant-
dernier chiffre du code de commande. Voir aussi page 12.
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CREMAILLERE A DENTURE DROITE B8 apex pynamics, inc.

QUALITE 8H/ACIER ALLIE
Tolérance d'épaisseur de dent: -48 ~ 0 um
Denture droite

Matériau trempé et revenu

Denture usinée et toutes faces usinées

H L1
hO ‘E al 11 ]
_lh a | . fx45°
| | | | | ™
1 1 1 |}| |}| |}| |}| 1 1 1 ‘ } }
! (i - i i i i ne i <t AL
[aa] (NN} (NN}
il I A ddy pd i 171
* | ! ILLL 1 L [ L] L 1 L] | : |
dl d3
d2 h

Cod
Module pt™ L1 Nombre B Nombre h ode

dedents de trous commande*

2 6,28319 | 100531 | 160 25 | 24 | 22 | 2 628312566 8 8 7 11 7313 | 94271 | 57 | 0,016 | 0,066 | 028H1100Q10
2 6,28319 | 2010,62 | 320 25 | 24 | 22 | 2 |6283 12566 16 8 7 11 7 | 31,3 | 1948,02 | 57 | 0,018 | 0,074 | 028H1200Q10
3 9,42478 | 1017,88 | 108 30 | 29 | 26 | 2 | 6362 127,23 8 9 10 | 15 9 | 344 | 94908 | 77 | 0,018 | 0,072 | 038H1100Q10
§ 9,42478 | 2035,75 | 216 30 | 29 | 26 | 2 |636212723 16 9 10 | 15 9 | 344 |1966,952 | 77 | 0,019 | 0,081 | 038H1200Q10
4 12,56637 | 100531 | 80 40 | 39 | 35 | 3 628312566 8 12 | 10 | 15 9 | 375 | 93031 | 77 | 0,019 | 0,078 | 048H1100Q10
4 12,56637 | 2010,62 | 160 40 | 39 | 35 | 3 628312566 16 12 | 10 | 15 9 | 375 | 193562 | 77 | 0,021 | 0,088 | 048H1200Q10

() Pas de dent Pt = Module x n/ cos (19 ° 31'42 ") | ?) fp = Erreur de pas de dent | ® Fp = Erreur totale de pas

* Pour tous les modéles, APEX propose également des crémailléres sans trous de vis. Lors de la commande, remplacez le "1" par un "0"
dans l'avant-dernier chiffre du code commande. Voir aussi page 12.

PARTICULIEREMENT POUR L'APPLICATION SANS SUPPORT ARRIERE

Sans positionneur / support arriere Avec positionneur / support arriere
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APEX DYNAMICS, INC.

CREMAILLERE A DENTURE DROITE

QUALITE 8 / ACIER CARBONE
Tolérance d'épaisseur de dent: -48 ~ 0 um
Denture droite

Matériau normalisé

Denture usinée et toutes faces usinées

H L1
hO E‘ al 11 ]
__lh a | . fx45°
| | | | | ™
1 1 1 |}| |}| |}| |}| 1 1 1 } }
! (i A i i i i el <t AL
[aa] (NN} i
il I A ddy pd TR 17
* | ! L 1 L L L] L 1 L : |
dl d3
d2 h

u Nombre Nombre fp(Z) Fpm Code

de dents de trous commande*

1 3,14159 | 999,03 318 15 | 15 | 140 | 2 | 62,44 | 124,88 8 6 5 8 5 | 31,30 | 936,43 | 57 | 0,016 | 0,065 | 01081100C10
1 3,14159 | 1998,05 636 15 | 15 | 140 | 2 | 62,44 | 124,88 16 6 5 8 5 | 31,30 193545 57 | 0,018 | 0,074 | 01081200C10
15 | 471239 | 999,03 212 17 | 17 | 155 | 2 | 62,44 | 124,88 8 6 6 10 6 | 31,30 | 93643 57 | 0,016 | 0,066 | 1J081100C10
15 | 471239 | 1998,05 424 17 | 17 | 155 | 2 | 62,44 | 124,88 16 6 6 10 6 | 31,30 193545 57 | 0,018 | 0,074 | 1J081200C10
2 6,28319 | 100531 160 26 | 24 220 | 2 | 62,83 | 125,66 8 8 7 11 7 | 31,30 | 942,71 | 57 | 0,016 | 0,066 | 02081100C10
2 6,28319 | 2010,62 320 26 | 24 220 | 2 | 62,83 | 125,66 16 8 7 11 7 | 31,30 |1948,02| 57 | 0,018 | 0,074 | 02081200C10
3 9,42478 | 1017,88 108 31 | 29 [ 260| 2 | 63,62 | 127,23 8 9 10 | 15 9 | 34,40 | 949,08 77 | 0,018 | 0,072 | 03081100C10
3 9,42478 | 2035,75 216 31 | 29 | 260| 2 | 63,62 | 127,23 16 9 10 | 15 9 | 34,40 |1966,95 77 | 0,019 | 0,081 | 03081200C10
4 12,56637 | 1005,31 80 41 | 39 [ 350 | 3 | 62,83 | 125,66 8 12 110 | 15 9 | 3750 |93031 | 77 | 0,019 | 0,078 | 04081100C10
4 12,56637 | 1005,31 80 41 |1 39 350 | 3 | 62,83 | 125,66 8 12 | 14 | 20 | 13 | 37,50 | 930,31 | 11,7 | 0,019 | 0,078 | 04081100CSO
4 12,56637 | 2010,62 160 41 |1 39 350 3 | 62,83 | 12566 16 12 110 | 15 9 | 3750 |193562| 7,7 | 0,021 | 0,088 | 04081200C10
4 12,56637 | 2010,62 160 41 |1 39 350 | 3 | 62,83 | 12566 16 12 | 14 | 20 | 13 | 37,50 |193562] 11,7 | 0,021 | 0,088 | 04081200CSO
5 15,70796 | 1005,31 64 50 | 39 | 340 | 3 | 62,83 | 125,66 8 12 | 14 | 20 | 13 | 30,10 | 94511 | 11,7 | 0,019 | 0,078 | 05081100C10
5 15,70796 | 2010,62 128 50 | 39 | 340 3 | 6283 | 125,66 16 12 | 14 | 20 | 13 | 30,10 195042 11,7 | 0,021 | 0,088 | 05081200C10
6 18,84956 | 1017,88 54 60 | 49 | 430| 3 | 6362 | 127,23 8 16 | 18 | 26 | 17 | 31,40 | 955,08 | 157 | 0,019 | 0,078 | 06081100C10
6 18,84956 | 2035,75 108 60 | 49 | 430 3 | 63,62 | 127,23 16 16 | 18 | 26 | 17 | 31,40 |1972,95] 15,7 | 0,021 | 0,088 | 06081200C10
8 25,13274 | 1005,31 40 81 | 79 | 71,0 3 | 62,83 | 125,66 8 25 | 22 | 33 | 21 | 26,60 | 952,11 | 19,7 | 0,022 | 0,084 | 08081100C10
8 25,13274 | 2010,62 80 81 | 79 | 71,0 3 | 6283 | 125,66 16 25 | 22 | 33 | 21 | 26,60 |1957,42| 19,7 | 0,024 | 0,095 | 08081200C10
10 | 31,41593 | 1005,31 32 100 | 99 | 890 | 3 | 62,83 | 125,66 8 32 | 33 | 48 | 32 | 12566 | 753,99 | 19,7 | 0,022 | 0,084 | 10081100C10
12 | 3769911 | 1017,88 21 120 | 120 |108,0| 3 | 63,62 | 127,23 8 40 | 39 | 58 | 38 | 127,23 | 763,42 | 19,7 | 0,026 | 0,090 | 12081100C10

1 Pas des dents Pt = Module x n | @ fp = Erreur de pas de dent | ®) Fp = erreur des pas totaux

* Pour tous les modéles, APEX propose également des crémailléres sans trous de vis. Lors de la commande, remplacez le "1" par un "0" dans I'avant-
dernier chiffre du code de commande. Voir aussi page 12.
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CREMAILLERE A DENTURE DROITE ¥ APEX DYNAMICS, INC.

Qualité 9 / Acier Inoxidable

Tolérance d'épaisseur de dent: -63 ~ 0 um S
Denture droite

Denture usinée et toutes faces usinées

H L1
hO ‘E al 11 ]
_lh a | . fx45°
| | | | | ™
1 1 |}| |}| |}| |}| 1 1 ‘ } }
! (i - i i i i ne i <t AL
[aa] (NN} (NN}
il I A ddy pd i 171
* | ! ILLL 1 L [ L] L 1 L] | :
dl d3
d2 h

u Nombre B I Nombre Code

dedents de trous commande*

4,5 | 1413717 | 1003,74 71 50 | 50 | 455
4,5 | 1413717 | 200748 142 50 | 50 | 455
5 15,70796 | 502,66 32 50 | 39 | 34
15,70796 | 1005,31 64 50 | 39 | 34
15,70796 | 1507,96 96 50 | 39 | 34
15,70796 | 2010,62 128 50 | 39 | 34
18,84956 | 508,94 21 60 | 49 | 43
18,84956 | 1017,88 54 60 | 49 | 43
18,84956 | 2035,75 108 60 | 49 | 43

62,72 | 125,47 8 15 | 14 | 20 | 13 | 31,4 94094 11,7 | 0,027 | 0,109 | 4J091100S10
62,72 | 125,47 16 15 | 14 | 20 | 13 | 31,4 194468 11,7 | 0,029 | 0,123 | 4J091200810
62,83 | 125,66 4 12 | 14 | 20 | 13 | 30,1 | 44246 11,7 | 0,025 | 0,095 | 05091050510
62,83 | 125,66 8 12 | 14 | 20 | 13 | 301 |94511 | 11,7 | 0,027 | 0,109 | 05091100810
62,83 | 125,66 12 12 | 14 | 20 | 13 | 301 |144776 11,7 | 0,027 | 0,109 | 05091150810
62,83 | 125,66 16 12 | 14 | 20 | 13 | 301 |1950,42| 11,7 | 0,029 | 0,123 | 05091200810
63,62 | 127,23 4 16 | 18 | 26 | 17 | 31,4 | 446,14 | 157 | 0,025 | 0,095 | 06091050S10
63,62 | 127,23 8 16 | 18 | 26 | 17 | 31,4 | 955,08 | 157 | 0,027 | 0,109 | 06091100510
63,62 | 127,23 16 16 | 18 | 26 | 17 | 31,4 |1972,95] 15,7 | 0,029 | 0,123 | 06091200510

1 3,14159 | 502,66 160 15 | 15 | 14 | 2 | 6285 | 125,66 4 6 5 8 5 31,3 | 440,06 | 57 | 0,021 | 0,08 | 01091050510
1 3,14159 | 1005,31 320 15 | 15 | 14 | 2 | 6285 | 125,66 8 6 5 8 5 31,3 | 94271 | 57 | 0,023 | 0,092 | 01091100810
1,5 | 471239 | 50894 108 17 | 17 | 155 | 2 | 63,62 | 127,23 4 6 6 10 6 34,4 | 440,14 | 57 | 0,021 | 0,08 | 1J091050S10
1,5 | 471239 | 101788 216 17 | 17 | 155 | 2 | 63,62 | 127,23 8 6 6 10 6 34,4 |1 949,08 | 57 | 0,023 | 0,092 | 1J091100S10
1,75 | 549779 500,3 91 20 | 20 |18,25| 2 | 62,55 | 125,07 4 8 7 11 7 313 | 4377 | 57 | 0,021 | 0,08 | 1P091050S10
1,75 | 549779 | 1000,6 182 20 | 20 |18,25| 2 | 62,55 | 125,07 8 8 7 11 7 313 938 | 57 | 0,023 | 0,092 | 1P091100S10
2 6,28319 | 502,66 80 26 | 24 | 22 | 2 | 62,83 | 12566 4 8 7 11 7 313 | 440,06 | 57 | 0,021 | 0,08 | 02091050510
2 6,28319 | 1005,31 160 26 | 24 | 22 | 2 | 62,83 | 125,66 8 8 7 11 7 313 | 94271 | 57 | 0,023 | 0,092 | 02091100510
3 9,42478 | 508,94 54 31 | 29 | 26 | 2 | 6362 | 127,23 4 9 10 | 15 9 344 | 440,14 | 77 | 0,023 | 0,088 | 03091050510
3 9,42478 | 1017,88 108 31 | 29 | 26 | 2 | 63,62 | 127,23 8 9 10 | 15 9 34,4 | 949,08 | 77 | 0,025 | 0,101 | 03091100510
3 9,42478 | 1526,81 162 31 | 29 | 26 | 2 | 63,62 | 127,23 12 9 10 | 15 9 34,4 |1458,01| 7,7 | 0,025 | 0,101 | 03091150510
3 9,42478 | 2035,75 216 31 | 29 | 26 | 2 | 63,62 | 127,23 16 9 10 | 15 9 34,4 11966,95| 7,7 | 0,027 | 0,114 | 03091200510
3,183 10 1000 100 30 | 30 (2682 2 | 625 125 8 1,5 10 | 15 9 35 930 | 7,7 | 0,025 | 0,101 | 3B091100S10
3,183 10 1500 150 30 | 30 (2682 2 | 625 125 12 115 10 | 15 9 35 1430 | 7,7 | 0,025 | 0,101 | 3B091150S10
3,183 10 2000 200 30 | 30 (2682 2 | 625 125 16 1,5 10 | 15 9 35 1930 | 77 | 0,027 | 0,114 | 3B091200S10
4 12,56637 | 502,66 40 4 | 39 | 35 | 3 | 6283 | 125,66 4 12 | 10 | 15 9 37,5 | 42766 | 7,7 | 0,025 | 0,095 | 04091050510
4 12,56637 | 1005,31 80 4 139 | 35 | 3 | 6283 | 125,66 8 12 ] 10 | 15 9 37,5 193031 | 77 | 0,027 | 0,109 | 04091100510
4 12,56637 | 1507,96 120 4 | 39 | 35 | 3 | 6283 | 125,66 12 12 | 10 | 15 9 37,5 |1432,96| 7,7 | 0,027 | 0,109 | 04091150510
4 12,56637 | 2010,62 160 41 139 | 35 | 3 | 6283 | 12566 16 12 ] 10 | 15 9 37,5 |193562| 7,7 | 0,029 | 0,123 | 04091200510

3

3

3

3

3

3

3

3

3

o oo o o1 v o

O Pas des dents Pt = Module x i | ) fp = Erreur de pas de dent | @) Fp = erreur des pas totaux

* Pour tous les modéles, APEX propose également des crémailléres sans trous de vis. Lors de la commande, remplacez le "1" par un "0" dans I'avant-
dernier chiffre du code de commande. Voir aussi page 12.
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CREMAILLERE A DENTURE DROITE B APEX DYNAMICS, INC.

QUALITE 10 / ACIER CARBONE
Tolérance d'épaisseur de dent: -90 ~ 0 pm

(299000)

Denture droite

Denture traitée par induction
Denture usinée et toutes faces usinées

H L1
hO E‘ al 11 ]
__lh a | . fx45°
| | | | | ™
1 1 |}| |}| |}| |}| 1 1 } }
! (i A i i i i el <t AL
[aa] (NN} i
il I A ddy pd TR 17
* | ! L 1 L L L] L 1 L :
dl d3
d2 h

L1 cli\leocr;;zrtz . cl:l\‘g;?gtﬁ s fpm Fpm con?n?ggde*
1 3,14159 999,03 318 15 | 15 | 140 | 2 | 62,44 | 124,88 8 6 5 8 5 | 31,30 | 936,43 | 57 | 0,037 | 0,146 | 01101100C10
1 3,14159 | 1998,05 636 15 | 15 | 140 | 2 | 62,44 | 124,88 16 6 5 8 5 | 31,30 |193550| 57 | 0,037 | 0,146 | 01101200C10
1,5 | 471239 | 999,03 212 17 | 17 | 155 2 | 62,44 | 124,88 8 6 6 10 6 | 31,30 | 936,43 | 57 | 0,037 | 0,146 | 1J101100C10
1,5 | 471239 | 1998,05 424 17 | 17 | 155 2 | 62,44 | 124,88 16 6 6 10 6 | 31,30 193545 57 | 0,041 | 0,165 | 1J101200C10
2 6,28319 | 100531 160 26 | 24 220 | 2 | 62,83 | 125,66 8 8 7 11 7 | 31,30 | 942,71 | 57 | 0,037 | 0,148 | 02101100C10
2 6,28319 | 2010,62 320 26 | 24 | 220 2 | 62,83 | 12566 16 8 7 11 7 | 31,30 11948,02| 57 | 0,041 | 0,167 | 02101200C10
3 9,42478 | 1017,88 108 31 |29 | 260| 2 | 6362 127,23 8 9 10 | 15 9 | 34,40 | 949,08 | 77 | 0,039 | 0,162 | 03101100C10
3 9,42478 | 2035,75 216 31 | 29 | 260| 2 | 6362 127,23 16 9 10 | 15 9 | 34,40 |1966,95 7,7 | 0,043 | 0,182 | 03101200C10
4 12,56637 | 1005,31 80 41 | 39 | 350 3 | 6283 | 125,66 8 12 | 10 | 15 9 | 3750 |930,31| 77 | 0,043 | 0,175 | 04101100C10
4 12,56637 | 1005,31 80 41 | 39 | 350 3 | 6283 | 125,66 8 12 | 14 | 20 | 13 | 37,50 | 930,31 | 11,7 | 0,043 | 0,175 | 04101100CSO
4 12,56637 | 2010,62 160 41 1 39 350 3 | 62,83 | 12566 16 12 110 | 15 9 | 3750 |193562| 7,7 | 0,047 | 0,197 | 04101200C10
4 12,56637 | 2010,62 160 4 | 39 | 350| 3 | 62,83 | 12566 16 12 | 14 | 20 | 13 | 37,50 |193562 11,7 | 0,047 | 0,197 | 04101200CS0O
5 15,70796 | 1005,31 64 50 | 39 | 340 | 3 | 62,83 | 125,66 8 12 | 14 | 20 | 13 | 30,10 | 94511 | 11,7 | 0,043 | 0,175 | 05101100C10
5 15,70796 | 2010,62 128 50 | 39 | 340 | 3 | 62,83 | 125,66 16 12 | 14 | 20 | 13 | 30,10 |1950,42| 11,7 | 0,047 | 0,197 | 05101200C10
6 18,84956 | 1017,88 54 60 | 49 | 430| 3 | 6362 | 127,23 8 16 | 18 | 26 | 17 | 31,40 | 955,08 | 157 | 0,043 | 0,175 | 06101100C10
6 18,84956 | 203575 108 60 | 49 430 | 3 | 63,62 | 127,23 16 16 | 18 | 26 | 17 | 31,40 |1972,95| 157 | 0,047 | 0,197 | 06101200C10
8 25,13274 | 1005,31 40 81 | 79 | 710 | 3 | 62,83 | 125,66 8 25 | 22 | 33 | 21 | 26,60 | 952,11 | 19,7 | 0,049 | 0,188 | 08101100C10
8 25,13274 | 2010,62 80 81 | 79 | 710 | 3 | 62,83 | 125,66 16 25 | 22 | 33 | 21 | 26,60 |1957,42| 19,7 | 0,053 | 0,212 | 08101200C10
10 | 31,41593 | 1005,31 32 100 | 99 | 89,0 | 3 | 62,83 | 125,66 8 32 | 33 | 48 | 32 | 1256675399 | 19,7 | 0,049 | 0,188 | 10101100C10
12 | 3769911 | 1017,88 21 120 | 120 |108,0| 3 | 63,62 | 127,23 8 40 | 39 | 58 | 38 | 127,23 | 763,42 | 19,7 | 0,059 | 0,202 | 12101100C10

U Pas des dents Pt = Module x n | ) fp = Erreur de pas de dent | @) Fp = erreur des pas totaux

* Pour tous les modéles, APEX propose également des crémailléres sans trous de vis. Lors de la commande, remplacez le "1" par un "0" dans l'avant-
dernier chiffre du code de commande. Voir aussi page 12.
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CREMAILLERE A DENTURE DROITE 8 pex ovnamics, INC.
(pour montage en guidage a linéaire, a 90°)

QUALITE 6 / ACIER CARBONE

Tolérance d'épaisseur de dent: -22 ~ 0 um C
Denture droite

Denture traitée par induction puis rectifiée

(209000)

Toutes les faces rectifiées

Module | dN:;T:gL:z h fpm Fpm corr?rﬁgﬁde*
1,591 ‘ 5 ‘ 960 ‘ 192 ‘ 19 ‘19,50‘17,91‘ 1 ‘ 10 ‘ 60 ‘ 16 ‘ 75 ‘ 45 ‘ 75 ‘ 5,3 ‘ 30 ‘ 45 ‘ 0,008 ‘ 0,034 ‘ 1K061100C10A1
1,591 ‘ 5 ‘ 960 ‘ 192 ‘ 24 ‘24,50‘22,91‘ 1 ‘ 10 ‘ 60 ‘ 16 \10,0 6 \9,5 ‘ 8,5‘ 30 ‘ 6 ‘0,008 ‘ 0,034‘ 1K061100CS0AL
3,183 ‘ 10 ‘ 960 ‘ % ‘ 29 ‘29,75‘26,57‘ 2 ‘ 10 ‘ 60 ‘ 16 ‘11,5\ 7 ‘11,0‘ 9,0‘ 30 ‘ 7 ‘0,009 ‘ 0,037‘ 38061100C10AL
424 | 1333 | 90 | 72 | 39 |3975(3551 2 | 20 | 80 | 12 140 10 150 90 | 40 | 10 | 000 | 0040 | 4DOSI100CIOAI
T T O P T S
00T T A A0 1 118 (1
B R— 4 4 4 4 I
] u
[ ] - 2 | | | | |
ANANANANNANANNN\NANNANNNNNN N NN\ NN NN NN %)
=== = @© o @© o @ o @® o @© o ©—o A *
al | | | | |
fids®
{
QUALITE 8 / ACIER CARBONE
Tolérance d'épaisseur de dent: -48 ~ 0 um C

Denture droite

Denture usinée et toutes faces usinées

0] Nombre Nombre Code
Module Pt L1 ] de trous commande*

dedents

1,501 5 1920 | 384 | 20 1950 1791 1 | 10 | 60 | 32 | 75| 45 75 | 53 | 30 | 45 | 0018 | 0074 | 1K081200C10AL
1591 | 5 | 1920 | 34 | 25 24502291 1 | 10 | 60 | 32 | 10| 6 | 95|85 30 | 6 | 0018 | 007 | IKOS1200CS0Al
3183 | 10 | 190 | 1% | 30 29752657 2 | 10 | 60 | 3 |15 7 | 11| 9 | 30 | 7 | 009 008 | 3B081200CI0AI
424 | 1333 | 1920 | 144 | 40 |3975(3551 2 | 20 | 80 | 24 | 14 | 10| 15 9 | 40 | 10 | 0021 | 0,088 | 4DOSI200CI0Al

(1 Pas des dents Pt = Module x n | @ fp = Erreur de pas de dent | ®) Fp = erreur des pas totaux

* Pour tous les modéeles, APEX propose également des crémailléres sans trous de vis. Lors de la commande, remplacez le "1" par un "0" dans I'avant-
dernier chiffre du code de commande. Voir aussi page 12.
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CREMAILLERE A DENTURE DROITE
(pour montage en guidage a linéaire, a 180°)
QUALITE 6 / ACIER CARBONE

Tolérance d'épaisseur de dent: -22 ~ 0 um
Denture droite

Denture traitée par induction puis rectifiées

K¥3 APEX DYNAMICS, INC.

Toutes les faces rectifiées

Nombre Code
Nombre B H ho h fpm

Module dedents de trous

(3)
Fp commande*

1,501 ‘ 5,00 ‘ 960 ‘ 192 ‘ 19 \19,50‘ 17,91‘ 1 ‘ 10 ‘ 60 ‘ 16 ‘ 75 ‘ 45 ‘ 75 ‘ 5,3 ‘ 30 ‘ Ma ‘ 75 ‘ 80 ‘ 0,008 ‘ 0,034 ‘ 1K061100C10A2
1,501 ‘ 5,00 ‘ 960 ‘ 192 ‘ 2% ‘24,50 ‘ 22,91‘ 1 ‘ 10 ‘ 60 ‘ 16 ‘100‘ 6,0 ‘ 95 ‘ 85 ‘ 30 ‘ M5 ‘10,0 ‘ 11,0 ‘ 0,008 ‘ 0,034 ‘ 1K061100CS0A2
3,183 \1000\ 960 ‘ % ‘ 29 ‘29,75 ‘ 26,57‘ 2 ‘ 10 ‘ 60 ‘ 16 ‘115‘ 70 ‘ 1 ‘ 9,0 ‘ 30 ‘ M6 \11,5 ‘ 135 ‘ 0,009 ‘ 0,037 ‘ 3B061100C10A2
4204|1333 90 | 72 |39 3975 3551 2 | 20 | 80 | 12 | 140|100 15 | 90 | 40 | M8 | 140 160 | 0010 | 0,040 | 4D06LI00CI0N?
| | | | | | @‘ :J;I
= = - = = an il i
TTE ST S S S S S 2
L — — — — — —
B
o] fxdb° r
= 20 T+l 777 .
h3
fid5e ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ m3
T

QUALITE 8 / ACIER CARBONE
Tolérance d'épaisseur de dent: -48 ~ 0 um
Denture droite

Denture usinée et toutes faces usinées

(1) Nombre Nombre @ 3) Code
Module | Pt L1 h | dl | d2 fp Fp commande*

dedents de trous

1591 | 500 | 1920 | 384 | 20 | 185 | 1791 | 1
1591 | 500 | 1920 | 384 | 25 | 245 | 2291 1
3183|1000 1920 | 192 | 30 2975 2657 2 | 10
420 1333|1920 | 4 | 40 | 3975 3551 2

1060 | 32 |75 6 | 95| 6 | 30| M&| 75|80 0018 | 0,074 | 1K081200C10A2
60| 32 100 7 |10 7 |30 | M5 100|110 0018 | 0074 | IKISI200CS0A2
(60| 3 115 10 150 9 | 30 | M | 115|135 0,019 | 0081 | 3B0S1200C10A2
20 | 80 | 2 140 12 180 12 | 40 | M8 | 140 | 160 | 0021 | 0,088 | 4D081200CI0N2

U Pas des dents Pt = Module x i | (2 fp = Erreur de pas de dent | @) Fp = erreur des pas totaux

* Pour tous les modeles, APEX propose également des crémailléres sans trous de vis. Lors de la commande, remplacez le "1" par un "0" dans I'avant-
dernier chiffre du code de commande. Voir aussi page 12.
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PIGNON A DENTURE DROITE
(Systeme Curvic / EN ISO 9409-1-A)

QUALITE DIN 4 / ACIER ALLIE

Tolérance d'épaisseur de dent: e24

Denture droite

Pignon cémenté et denture rectifiée

E¥d APEX DYNAMICS, INC.

@50 Diametre du positionnement de I'axe des vis d’accouplement du réducteur (réducteur : AH090 / AD090 / PD090 / KH09)

Bl B2

Module da® d“ dw®

Bl B2

Code commande*

Ensemble
A02121A050

Pignon seul

2 21 0,5 48 42 44 26 15 41 131,947 A02121
\ \ \ \ \ \ \ B A02121B050
ﬂ63 (réducteur : AH110/AD110/PD110/KH110)
Bl B2 Bl _ B2
] ]
© o < o Fig. C
41z @ I
Bli— Bif—
u | = u [ 2
Code commande*
(2) 3) (4) (5)
Module X da d dw Ensemble Pignon seul
15,0 41,0 A A02121A063
2 44 26 131,947 A02121
19,5 455 C A02121C063
ﬂ80 (réducteur : AH140 / AD140 / KH140)
Bl B2 Bl B2
] ]
1. s s 1. = gl FiecC
g g5 =
BE= BE=F
Q| o
L1 1y = L1 143 =

dw(S)

Module Z(I) l1(4)

Code commande*

Ensemble

‘ 64 57 ‘ 58 ‘ 31

‘ 215 ‘ 52,5 ‘179,071

A03119A080

A03119C080

Pignon seul

A03119

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diameétre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diamétre primitif corrigé |

(6) Avance partour L=nx d
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PIGNON A DENTURE DROITE APEX DYNAMICS, INC.

(Systéme Curvic / EN ISO 9409-1-A)
2,

@125 Diametre de positionnement des vis d’accouplement du réducteur (réducteur : AH200 / AD200 / KH200)

QUALITE DIN 4/ ACIER ALLIE
Tolérance d'épaisseur de dent: e24

Denture droite
Pignon cémenté et denture rectifiée

Bl __B2 " Bl __B2
-2y
-]
o L o] o]
g9 =Y rs 3 g
,5 pu——
LU 183 2

Fig. A
Cod de*
. 20 x@ da® ) dw® e ccejcolinan :ignon el
A A04119A125
4 ‘ 19 ‘ 0,6875 ‘ 89,5 ‘ 76 ‘ 81,5 ‘ 41 ‘ 29 ‘ 70 ‘ 238,761 ¢ AOAL19C125 A04119

0140/ G145 (s

AH255 / AD255 / KH255)

Bl .82 BL B2 Bl B2
M 5 |
< © ©
= < X~ =]
—iE = —Hf =3 —ft &8
= <) =
— B B
N L1 b 1= u 8
Fig. A Fig. C
(1 (2) Code commande*
Module z X .
Ensemble Pignon seul
A AO5119A140
5 ‘ 19 ‘ 03 ‘ 108 ‘ % ‘ %8 ‘ 51 ‘ 38 ‘ 89 ‘298,451 B A05119B140 A05119
‘ ‘ ‘ \ \ \ \ \ \ c A05119C145

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diamétre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diametre primitif corrigé |

(6) Avance partourL=n x d
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PIGNON A DENTURE DROITE ol APEX DYNAMICS, INC.
(Systéme Curvic / EN ISO 9409-1-A)

QUALITE DIN 4 / ACIER ALLIE

Tolérance d'épaisseur de dent: e24 QHHHHD N
Denture droite J )

Pignon cémenté et denture rectifiée

@160 / @166 Diameétre de positionnement des vis d’accouplement du réducteur (réducteur : AH285 / KH285)

Bl B2 Bl B
- ] 5
2 8 29 £g
il o 1l ~ —i
SR NER 1 g vé%
s
,37_[%,7, 73‘[74' T - |
1 %] € NS 315
Fig. A Fig. B
Module 20 X da® 4@ dw® Ensembl:"de Comma"d:;gnon »
| | | | | | | | | A AOSLI9AL60
6 ‘ 19 ‘ 025 ‘ 129 ‘ 114 ‘ 117 ‘ 61 ‘ 19 ‘ 110 ‘358,142 B A06119B160 A06119
| | | | | | | | | c A0G119C166
0200 (ausdsatsme AH355) Bl B2
]
o
T 7] s <
RS
,B —
g &

Code commande*

(1) (2) (3) (4)
Module £ X L] . Ensemble Pignon seul
8 16 0,3125 149 128 133 81 50 131 402,124 A08116A200 A08116
@250 (csmhetemes AHAS0) o
]
2 o
J4 _ S @
=
,3 p—
(e}
¥ 2

Code commande*
Ensemble Pignon seul

10 15 0,45 179 150 159 101 62 163 471,239 A10115A250 A10115

Module z0 x? da® d(4)

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diamétre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diamétre primitif corrigé |

(6) Avance partourL=n xd
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PIGNON A DENTURE DROITE B9 APEX DYNAMICS, INC.
(Systeme Curvic / EN ISO 9409-1-A)

* Dent cémentée 60 HRC.

« Dent rectifiée pour réduire le bruit et améliorer la
résistance a l'usure.

* Les accessoires comprennent des vis pour clé hexagonale
(qualité 12.9, DIN 912).

Pignon

A= ho+ 2w

Dans le tableau 9, le couple maximal admissible du pignon  heures. A des vitesses plus élevées, le couple maximal

avec le systéme Curvic et la crémaillere est calculé surla — autorisé est réduit. L'utilisateur doit augmenter le facteur
base d'une vitesse de 1,5 m / s et d'une bonne lubrification  de sécurité de I'application. Le jeu varie en fonction de la
(utilisation d'un systéme de lubrification automatique ou hauteur centrale.

application quotidienne de graisse) , le facteur de
résistance de la base de la dent SF > 1,4, le coefficient de
résistance de la surface de la dent SH > 1, le facteur de
sécurité SB 1 et le temps de service requis de 20 000

Tableau 9. VALEURS MAXIMALES DU COUPLE ET DE LA FORCE D'AVANCE DU PIGNON AVEC SYSTEME CURVIQUE

Qualité 04 Q5H 5 6 a6M Q8H Qs 9 10
Pigvnon Ir:zirﬁ?;i': clicien | CEmeEme !‘adrzﬁtrigg Induction | Induction | Induction Trgygfuet Normalisé Induction
Module| 2™ | qw® Couple maximal et force d'avance *

Fr® (N) 7857 7857 6429 6429 1905 1190 714 4048

’ S Ty (Nm) 165 165 135 135 40 25 15 85
Fr® (N) 14.211 14.211 13.860 13.860 7018 3684 1754 9825

’ B Tz (Nm) 405 405 395 395 200 105 50 280
Fr® (N) 27.105 26.974 26.711 26.711 13.289 7500 3026 20.921

' R T (Nm) 1030 1025 1015 1015 505 285 115 795
Fr® (N) 44.316 44.316 44.316 44.211 44.211 14.316 5263 36.211

’ I Tz (Nm) 2105 2105 2105 2100 2100 680 250 1720
Fr® (N) 63.333 63.333 63.246 63.246 63.246 22.982 9474 54.123

° e T (Nm) 3610 3610 3605 3605 3605 1310 540 3085
Fr® (N) 93.125 93.125 93.125 93.125 93.125 34.531 76.563

’ ] = Ty (Nm) 5960 5960 5960 5960 5960 2210 4900
Fr® (N) 144.000 144.000 144.000 144.000 144.000 54.000 131.467

R T (Nm) 10.800 10.800 10.800 10.800 10.800 4050 9860

(1) Nombre de dents | (5) Diametre primitif corrigé | (8) Force d'avance maximale | (9) Couple maximal d'entrainement.
* Couple d'accélération maximal T2B. Le couple de sortie maximal T2NOT = 2 x T2B correspond a un cycle de 1000 fois pendant la période de service.
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PIGNON A DENTURE DROITE B

K% APEX DYNAMICS, INC.
(Pignon et bride soudés ISO 9409-1-A)

QUALITE DIN 4 / ACIER ALLIE

Tolérance d'épaisseur de dent: e24 QHHHHD N
Denture droite J |

Pignon cémenté et denture rectifiée

@50 Diamétre de positionnement des vis d’accouplement du réducteur (réducteur : AHO90 / AD090 / PD090 / KH090)

L1
Bl
]
L
1 | R
— Sy
[40)
=
,B", p——
95 =
Module " x2 da® d“® dw'® B1 L1 L® Code commande
) 13 0,366 31,464 26 27,464 26 41 81,681 B02113A050
17 -0,012 37,952 34 33,952 26 41 106,814 B02117A050
@63 (réducteur : AH110/ AD110 / PD110 / KH110) B
B1
]
B
+-—-1 -k &
2 S
Q|
BIFE—
s 2
Module pal x2 da® d® dw'® B1 L1 L® Code commande
13 0,366 31,464 26 27,464 26 41 81,681 B02113A063
2 17 -0,012 37,952 34 33,952 26 41 106,814 B02117A063
24 0,202 52,808 48 48,808 26 41 150,796 B02124A063
3 13 0,366 47,196 39 41,196 32,5 475 122,522 B03113A063
@80 (réducteur : AH140 / AD140 / KH140) L1
Bl
]
O
4 ] | § §
= |
,B", p——
(o]
136] =
Module z\! x2 da® d@ dw® B1 L1 L® Code commande
) 13 0,366 31,464 26 27,464 26 46 81,681 B02113A080
24 0,202 52,808 48 48,808 26 46 150,796 B02124A080
3 13 0,366 47,196 39 41,196 32,5 52,5 122,522 B03113A080
20 0,08 66,48 60 60,48 32,5 52,5 188,496 B03120A080
4 13 0,366 62,928 52 54,928 45 65 163,363 B04113A080

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diamétre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diamétre primitif corrigé |

(6) Avance partourL=n xd
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PIGNON A DENTURE DROITE APEX DYNAMICS, INC.

(Pignon et bride soudés ISO 9409-1-A)

QUALITE DIN 4 / ACIER ALLIE
@125 Diametre de positionnement des vis d’accouplement du réducteur (réducteur : AD200 / AH200 / KH200)

Tolérance d'épaisseur de dent: €24
Denture droite

Pignon cémenté et denture rectifiée

Ll L1
Bl
] ]
Q L
g 1rlre 2 e 2
Pl Bll—
O N
18] = B =
Fig. A Fig. C
Module 0 x@ da® d® dw® B1 L1 L® Fig. Code commande
A B03113A125
13 0,366 47,196 39 41,196 32,5 57,5 122,522
C B03113C125
3 A B03120A125
20 0,08 66,48 60 60,48 32,5 57,5 188,496
C B03120C125
27 0,294 88,764 81 82,764 32,5 57,5 254,469 C B03127C125
A B04113A125
13 0,366 62,928 52 54,928 45 70 163,363
C B04113C125
A B04120A125
20 0,19 89,52 80 81,52 45 70 251,327
. C B04120C125
A B04121A125
21 0,11 92,88 84 84,88 45 70 263,894
C B04121C125
A B04124A125
24 0,202 105,616 96 97,616 45 70 301,593
C B04124C125
A B05113A125
13 0,366 78,66 65 68,66 55 80 204,204
C B05113C125
5 17 -0,012 94,88 85 84,88 55 80 267,035 C B05117C125
A B05119A125
19 0,049 105,49 95 95,49 55 80 298,451
C B05119C125
A B06113A125
13 0,366 94,392 78 82,392 65 90 245,044
; C B06113C125
14 0,397 100,764 84 88,764 65 90 263,894 A B06114A125
16 -0,042 107,496 96 95,496 65 90 301,593 A BO6116A125

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diameétre extérieur | (4) Diameétre primitif | (5) Diametre primitif corrigé |

(6) Avance partourL =n x d
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PIGNON A DENTURE DROITE ool APEX DYNAMICS, INC.
(Pignon et bride soudés ISO 9409-1-A)
QUALITE DIN 4 / ACIER ALLIE

Tolérance d'épaisseur de dent: €24 qﬂﬂﬂﬂb
Denture droite

Pignon cémenté et denture rectifiée

@140 Diameétre de positionnement des vis d’accouplement du réducteur (réducteur : AD255 / AH255 / KH255)

L1 L1
Bl Bl
M M|
© ©
~~~~~ K
= =
BlE—= B
B 2 B |2
Module z\" x2 da® d“ dw® B1 L1 L® Fig. Code commande
13 0,366 62,928 52 54,928 45 79 163,363 g ggiﬂggiig
4 20 0,19 89,52 80 81,52 45 79 251,327 S ggﬂ;gg}ig
21 0,11 92,88 84 84,88 45 79 263,894 Q ggﬁigiig
A B05115A140
: 15 0,227 87,27 75 77,21 55 89 235,619 f\ ggg};giﬂg
20 0,08 110,8 100 100,8 55 89 314,159 . B05120B140
A B06113A140
: 13 0,366 94,392 78 82,392 65 99 245,044 f\ gg‘;ﬂﬁ}jg
17 -0,012 113,856 102 101,856 65 99 320,442 8 BOGLI7B140
@160 (réducteur : AH285 / KH285) 0
B1 BlLl
] M
I 9 o [ ==
s {2 @ 1T &
Tk =
Fig. A 65 S B 5| |8
Module z\! x? da® d® dw® B1 L1 L® Fig. Code commande
A B05113A160
. 13 0,366 78,66 65 68,66 55 100 204,204 f\ ggg};giigg
20 0,08 110,8 100 100,8 55 100 314,159 8 B05120B160
A B06113A160
: 13 0,366 94,392 78 82,392 65 110 245,044 f\ gggﬂ;ﬂgg
17 -0,012 113,856 102 101,856 65 110 320,442 . BOGLI7B160
19 0,049 126,588 114 114,588 65 110 358,142 g Eggﬂggigg
8 13 0,366 125,856 104 109,856 85 130 326,726 Q gggﬂggigg

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diamétre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diamétre primitif corrigé |

(6) Avance partourL=n xd
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PIGNON A DENTURE DROITE 2 - DYNAMICS, INC.
(Pignon avec bride soudée. ISO 9409-1-A)

* Dents cémentées 60 HRC.
* Dents rectifiées pour réduire le bruit et améliorer la résistance a l'usure.

* Les accessoires comprennent des vis pour tétes hexagonales (qualité 12.9, DIN 912).

H— <
'_ o
— E Az ho+ Pdw
Dans le tableau 10, la valeur de couple maximale autorisée du résistance de la base de la dent SF > 1,4, le coefficient de
pignon avec plaque soudée et crémaillére est calculée sur la base résistance de la surface de la dent SH > 1, facteur de
d'une vitesse de 1,5 m/ s et d'une bonne lubrification sécurité SB = 1 et temps de service requis de 20 000 heures.
( utilisation d'un systéme de lubrification automatique ou A des vitesses plus élevées, le couple maximal autorisé est
application de graisse quotidiennement), le facteur de résistance  réduit. L'utilisateur doit augmenter le facteur de sécurité de I'
de la base de la dent SF = 1,4, le coefficient de résistance de la application. Le jeu varie en fonction de la hauteur centrale.
Tableau 10. VALEURS MAXIMALES DU COUPLE ET DE LA FORCE D’AVANCE DU PIGNON SOUDE SUR PLAQUE
Qualité a4 Q5H (1] Q6 a6M Q8H a8 Q9 Q10
. Acier . ., Acier Acier Acier Acier Acier Acier Acier
CREMAILLERE » | Materiau carbone Acier allié carbone carbone carbone allié carbone | inoxydable | carbone
P|gvn on I;Z':,i’%i’;t Induction | Cémenté Ig'adrgztrlgg Induction | Induction | Induction | ""oPS €| Normalisé Induction
Module| z" | dw® Couple maximal et force d'avance *
FZT
13| 27264 T;6" (Nm) 55 55 55 55 20 10 5 25
9 7 | 3395 | Fn (N 5000 5000 5000 5000 2353 1471 588 2059
' T;6" (Nm) 85 85 85 85 40 25 10 35
o | 13808 e 8333 8333 6875 6875 2292 1458 833 3542
' T;6" (Nm) 200 200 165 165 55 35 20 85
13 41.196 Fpr® (N) 8462 8462 8462 8462 3333 2051 1025 4615
’ Tps? (Nm) 165 165 165 165 65 40 20 90
3 20 | 6048 ) 14.833 14.833 13.333 13.333 4500 2333 1333 10.000
’ T;5" (Nm) 445 445 400 400 135 70 40 300
7 | go760 oo M) 15.679 15.679 13.086 13.086 7654 4074 1728 9630
! Ty (Nm) 635 635 530 530 310 165 70 390
13 | 54928 Fr® (N) 16.154 16.154 16.154 16.154 7692 3846 1923 10.192
' Ty'” (Nm) 420 420 420 420 200 100 50 265
20 | 8152 Fr ¥ (N) 28.250 24.375 24.000 24.000 10.125 4375 2375 19.500
4 ’ Tos® (Nm) 1130 975 960 960 405 175 95 780
21 | 8488 Fr® (N) 28.690 24.643 24.286 24.286 11.190 5000 2500 19.167
; 7,2 (Nm) 1205 1035 1020 1020 470 210 105 805
21 | 97616 Fr ¥ (N) 28.542 24.479 24.063 24.063 13.542 6979 2813 18.854
' Tps'” (Nm) 1370 1175 1155 1155 650 335 135 905
13 | 6866 Fr® (N) 26.461 26.461 26.461 25.846 25.846 7385 3231 18.462
g T, (Nm) 860 860 860 840 840 240 105 600
5 7707 P 30.533 30.533 30.533 29.867 29.867 9867 3867 22.133
' Ty (Nm) 1145 1145 1145 1120 1120 370 145 830
5 17 | 8188 Fr® (N) 31.647 31.647 31.647 30.941 30.941 12.706 4471 22.706
: Ty (Nm) 1345 1345 1345 1315 1315 540 190 965
19 | 9549 () 39.368 39.368 39.368 38.947 38.947 15.052 5158 31.053
: T, (Nm) 1870 1870 1870 1850 1850 715 245 1745
20 100.8 Fr® (N) 38.900 43.400 38.900 38.500 38.500 9700 3800 32.500
! T (Nm) 1945 2170 1945 1925 1925 485 190 1625
13 | 82392 Fyr® (N) 38.974 38.974 38.974 38.462 38.462 12.179 4872 29.487
: T,5? (Nm) 1520 1520 1520 1500 1500 475 190 1150
1 | 88764 Fr® (N) 44.286 44.286 44.286 43.929 43.929 13.690 6548 34.881
6 ’ Tos® (Nm) 1860 1860 1860 1845 1845 575 275 1465
16 | 95196 Fr® (N) 39.271 39.271 39.271 38.646 38.646 17.917 6979 29.792
' Ty (Nm) 1885 1885 1885 1855 1855 860 335 1430
17 | 101856 Fr® (N) 46.176 46.176 46.176 45.784 45.784 20.294 8039 36.471
’ Tps® (Nm) 2355 2355 2355 2335 2335 1035 410 1860
8 13 | 109856 Fyr® (N) 70.769 70.769 70.769 70.769 70.769 25.962 59.615
' Ty (Nm) 3680 3680 3680 3680 3680 1350 3100

(1) Nombre de dents | (5) Diamétre primitif corrigé | (8) Force d'avance maximale | (9) Couple maximal d'entrainement.
* Couple d'accélération maximum T2B. Le couple de sortie maximal T2NOT = 2 x T2B correspond a un cycle de 1000 fois pendant la période de service.
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PIGNON A DENTURE DROITE ol APEX DYNAMICS, INC.
(Avec clavette)

QUALITE DIN 5/ ACIER ALLIE
Tolérance d'épaisseur de dent: €25

Denture droite
Pignon cémenté et denture rectifiée

Bl Bl
o - | S o o o] 7744774722
2 = = s = S
=
L1 L1
Fig. A Fig. B

MODULE 2

Code commande

X2 da® d@ " ig. Bague de

Pignon

serrage

16 0 36 32 32 15 25 28 30 5 173 100,531 A F02116A15
18 0 40 36 36 15 28 28 30 5 17,3 113,097 A F02118A15
18 0 40 36 36 20 28 28 30 6 22,8 113,097 A F02118A20
20 0 44 40 40 15 25 28 30 5 17,3 125,664 A F02120A15
20 0 44 40 40 19 30 28 30 6 218 125,664 A F02120A19
20 0 44 40 40 19 30 28 56 6 218 125,664 B F02120B19 SSD-30
20 0 44 40 40 20 30 28 30 6 22,8 125,664 A F02120A20
20 0 44 40 40 22 30 28 30 6 248 125,664 A F02120A22
20 0 44 40 40 22 36 28 56 6 24,8 125,664 B F02120B22 SSD-36
22 0 48 44 44 15 25 28 30 5 17,3 138,23 A F02122A15
22 0 48 44 44 19 30 28 30 6 21,8 138,23 A F02122A19
22 0 48 44 44 19 30 28 56 6 21,8 138,23 B F02122B19 SSD-30
22 0 48 44 44 20 30 28 30 6 22,8 138,23 A F02122A20
22 0 48 44 44 22 30 28 30 6 248 138,23 A F02122A22
22 0 48 44 44 22 36 28 56 6 248 138,23 B F02122B22 SSD-36
22 0 48 44 44 25 36 28 30 8 28,3 138,23 A F02122A25
25 0 54 50 50 15 25 28 30 5 17,3 157,08 A F02125A15
25 0 54 50 50 16 30 28 54 5 18,3 157,08 B F02125B16 SSD-30
25 0 54 50 50 19 30 28 30 6 21,8 157,08 A F02125A19
25 0 54 50 50 19 30 28 56 6 21,8 157,08 B F02125B19 SSD-30
25 0 54 50 50 20 30 28 30 6 22,8 157,08 A F02125A20
25 0 54 50 50 22 30 28 30 6 24,8 157,08 A F02125A22
25 0 54 50 50 22 36 28 56 6 248 157,08 B F02125B22 SSD-36
25 0 54 50 50 25 36 28 30 8 28,3 157,08 A F02125A25
25 0 54 50 50 30 44 28 30 8 333 157,08 A F02125A30
28 0 60 56 56 15 25 28 30 5 17,3 175,929 A F02128A15
28 0 60 56 56 19 30 28 30 6 218 175,929 A F02128A19
28 0 60 56 56 19 30 28 56 6 21,8 175,929 B F02128B19 SSD-30
28 0 60 56 56 20 30 28 30 6 22,8 175,929 A F02128A20
28 0 60 56 56 22 30 28 30 6 24,8 175,929 A F02128A22
28 0 60 56 56 22 36 28 56 6 24,8 175,929 B F02128B22 SSD-36
28 0 60 56 56 25 36 28 30 8 28,3 175,929 A F02128A25
28 0 60 56 56 30 45 28 30 8 333 175,929 A F02128A30
28 0 60 56 56 30 50 28 60 8 333 175,929 B F02128B30 SSD-50
28 0 60 56 56 35 48 28 30 10 38,3 175,929 A F02128A35

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diamétre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diamétre primitif corrigé |

(6) Avance partourL=nxd
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PIGNON A DENTURE DROITE oo pex DYNAMICS, INC.
(Avec clavette)

QUALITE DIN 5/ ACIER ALLIE
Tolérance d'épaisseur de dent: €25

Denture droite
Pignon cémenté et denture rectifiee

Bl

gda
gd
g da
gd

|

T

\

|

|

I

\

I
gd2 h8

Fig. A L1

MODULE 2

Code commande
1 2 3 P
2V x@ da® . Bague de

Pignon

serrage

32 0 68 64 64 15 36 28 30 5 173 201,062 A F02132A15
32 0 68 64 64 16 30 28 54 5 18,3 201,062 B F02132B16 SSD-30
32 0 68 64 64 20 30 28 30 6 22,8 201,062 A F02132A20
32 0 68 64 64 22 30 28 30 6 248 201,062 A F02132A22
32 0 68 64 64 22 36 28 56 6 248 201,062 B F02132B22 SSD-36
32 0 68 64 64 25 36 28 30 8 28,3 201,062 A F02132A25
32 0 68 64 64 30 45 28 30 8 33,3 201,062 A F02132A30
32 0 68 64 64 30 50 28 60 8 33,3 201,062 B F02132B30 SSD-50
32 0 68 64 64 32 55 28 65 10 35,3 201,062 B F02132B32 SSD-55
32 0 68 64 64 35 48 28 30 10 38,3 201,062 A F02132A35
36 0 76 72 72 20 30 28 30 6 22,8 226,195 A F02136A20
36 0 76 72 72 25 36 28 30 8 28,3 226,195 A F02136A25
36 0 76 72 72 30 45 28 30 8 33,3 226,195 A F02136A30
36 0 76 72 72 35 48 28 30 10 38,3 226,195 A F02136A35
36 0 76 72 72 40 62 28 65 12 43,3 226,195 B F02136B40 SSD-62
36 0 76 72 72 45 58 28 30 14 48,8 226,195 A F02136A45
40 0 84 80 80 15 36 28 30 5 173 251,327 A F02140A15
40 0 84 80 80 20 30 28 30 6 22,8 251,327 A F02140A20
40 0 84 80 80 25 36 28 30 8 28,3 251,327 A F02140A25
40 0 84 80 80 30 45 28 30 8 333 251,327 A F02140A30
40 0 84 80 80 32 55 28 65 10 35,3 251,327 B F02140B32 SSD-55
40 0 84 80 80 35 48 28 30 10 38,3 251,327 A F02140A35
40 0 84 80 80 40 62 28 65 12 43,3 251,327 B F02140B40 SSD-62
40 0 84 80 80 45 58 28 30 14 48,8 251,327 A F02140A45
40 0 84 80 80 45 68 28 65 14 48,8 251,327 B F02140B45 SSD-68
45 0 94 90 90 20 30 28 30 6 22,8 282,743 A F02145A20
45 0 94 90 90 25 36 28 30 8 28,3 282,743 A F02145A25
45 0 94 90 90 35 48 28 30 10 38,3 282,743 A F02145A35
45 0 94 90 90 45 58 28 30 14 48,8 282,743 A F02145A45
50 0 104 100 100 20 30 28 30 6 22,8 314,159 A F02150A20
50 0 104 100 100 25 36 28 30 8 28,3 314,159 A F02150A25
50 0 104 100 100 35 48 28 30 10 38,3 314,159 A F02150A35
50 0 104 100 100 45 58 28 30 14 48,8 314,159 A F02150A45
50 0 104 100 100 45 68 28 65 14 48,8 314,159 B F02150B45 SSD-68
56 0 116 112 112 25 36 28 30 8 28,3 351,858 A F02160A25
56 0 116 112 112 35 48 28 30 10 38,3 351,858 A F02160A35
63 0 130 126 126 25 36 28 30 8 28,3 395,841 A F02163A25
1 0 146 142 142 35 48 28 30 10 38,3 446,106 A F02171A35
80 0 164 160 160 35 48 28 30 10 38,3 502,655 A F02180A35
90 0 184 180 180 45 58 28 30 14 48,8 565,487 A F02190A45

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diameétre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diametre primitif corrigé |

(6) Avance partourL=n xd
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PIGNON A DENTURE DROITE X

E¥d APEX DYNAMICS, INC.

(Avec clavette)

QUALITE DIN 5/ ACIER ALLIE

Tolérance d'épaisseur de dent: €25

Denture droite

Pignon cémenté et denture rectifiée

Bl Bl
e}
g g - €12 g8 T g
Fig. A L1 Fig. B L1
MODULE 3
Code commande

0 x@ da® d@ dw® dl g d2 B1 L1 Wsg H L@ Fig. Pignon Bague de

serrage
18 0 60 54 54 25 36 28 30 8 28,3 169,646 A FO3118A25
20 0 66 60 60 25 36 28 30 8 28,3 188,496 A F03120A25
20 0 66 60 60 30 45 28 30 8 33,3 188,496 A F03120A30
20 0 66 60 60 35 48 28 30 10 38,3 188,496 A F03120A35
22 0 72 66 66 22 36 28 56 6 24,8 207,345 B F03122B22 SSD-36
22 0 72 66 66 25 36 28 30 8 28,3 207,345 A F03122A25
22 0 72 66 66 25 44 28 60 8 28,3 207,345 B F03122B25 SSD-44
22 0 72 66 66 30 45 28 30 8 33,3 207,345 A F03122A30
22 0 72 66 66 30 50 28 60 8 33,3 207,345 B F03122B30 SSD-50
22 0 72 66 66 32 55 28 65 10 35,3 207,345 B F03122B32 SSD-55
22 0 72 66 66 35 48 28 30 10 38,3 207,345 A F03122A35
22 0 72 66 66 35 55 28 65 10 38,3 207,345 B F03122B35 SSD-55
22 0 72 66 66 40 62 28 65 12 433 207,345 B F03122B40 SSD-62
25 0 81 75 75 25 36 28 30 8 28,3 235,619 A F03125A25
25 0 81 75 75 30 45 28 30 8 333 235,619 A F03125A30
25 0 81 75 75 32 55 28 65 10 353 235,619 B F03125B32 SSD-55
25 0 81 75 75 35 48 28 30 10 38,3 235,619 A F03125A35
25 0 81 75 75 40 62 28 65 12 433 235,619 B F03125B40 SSD-62
25 0 81 75 75 45 58 28 30 14 48,8 235,619 A F03125A45
28 0 90 84 84 22 36 28 56 6 248 263,894 B F03128B22 SSD-36
28 0 90 84 84 25 36 28 30 8 28,3 263,894 A F03128A25
28 0 90 84 84 25 44 28 60 8 28,3 263,894 B F03128B25 SSD-44
28 0 90 84 84 30 45 28 30 8 333 263,894 A F03128A30
28 0 90 84 84 30 50 28 60 8 33,3 263,894 B F03128B30 SSD-50
28 0 90 84 84 32 55 28 65 10 35,3 263,894 B F03128B32 SSD-55
28 0 90 84 84 85 48 28 30 10 38,3 263,894 A F03128A35
28 0 90 84 84 35 55 28 65 10 38,3 263,894 B F03128B35 SSD-55
28 0 90 84 84 40 62 28 65 12 433 263,894 B F03128B40 SSD-62
28 0 90 84 84 45 58 28 30 14 48,8 263,894 A F03128A45
28 0 90 84 84 45 68 28 65 14 48,8 263,894 B F03128B45 SSD-68

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diamétre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diamétre primitif corrigé |

(6) Avance partourL=n xd
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PIGNON A DENTURE DROITE
(Avec clavette)

QUALITE DIN 5/ ACIER ALLIE

Tolérance d'épaisseur de dent: €25

Denture droite

Pignon cémenté et denture rectifiée

gda
gd

MODULE 3

¥
A
p

K¥3 APEX DYNAMICS, INC.

g da
gd
|
T
|
|
|
I
|
i
gd2 h8

Code commande

32 0 102 96 96 25
32 0 102 96 96 30
32 0 102 96 96 32
32 0 102 96 96 35
32 0 102 96 96 40
32 0 102 96 96 45
32 0 102 96 96 60
36 0 114 108 108 25
36 0 114 108 108 35
36 0 114 108 108 45
36 0 114 108 108 45
36 0 114 108 108 60
40 0 126 120 120 25
40 0 126 120 120 35
40 0 126 120 120 45
40 0 126 120 120 60
45 0 141 135 135 25
45 0 141 135 135 35
45 0 141 135 135 45
45 0 141 135 135 60
50 0 156 150 150 35
50 0 156 150 150 45
56 0 174 168 168 45
63 0 195 189 189 45
63 0 195 189 189 60

36
45
55
48
62
58
80
36
48
58
68
80
36
48
58
80
36
48
58
80
48
58
58
58
80

28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28

30
30
65
30
65
30
30
30
30
30
65
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

poren o=
28,3 301,593 A F03132A25
33,3 301,593 A F03132A30
353 301,593 B F03132B32 SSD-55
38,3 301,593 A F03132A35
43,3 301,593 B F03132B40 SSD-62
438 301,593 A F03132A45
64,4 301,593 A F03132A60
28,3 339,292 A F03136A25
38,3 339,292 A F03136A35
438 339,292 A F03136A45
488 339,292 B F03136B45 SSD-68
64,4 339,292 A F03136A60
28,3 376,991 A F03140A25
38,3 376,991 A F03140A35
488 376,991 A F03140A45
64,4 376,991 A F03140A60
28,3 424,115 A F03145A25
38,3 424,115 A F03145A35
488 424,115 A F03145A45
64,4 424,115 A F03145A60
38,3 471,239 A F03150A35
4338 471,239 A F03150A45
488 527,788 A F03156A45
4338 593,761 A F03163A45
64,4 593,761 A F03163A60

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diameétre extérieur | (4) Diameétre primitif | (5) Diametre primitif corrigé |

(6) Avance partourL=n x d
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PIGNON A DENTURE DROITE
(Avec clavette)

e
APEX DYNAMICS, INC.

QUALITE DIN 5/ ACIER ALLIE

Tolérance d'épaisseur de dent: €25 QHHHHD N
Denture droite J o

Pignon cémenté et denture rectifiée

Bl Bl
o - | S o o o] I 2
2 = = s = S
=
L1 L1
Fig. A Fig. B

MODULE 4

Code commande

2 x@ da® a4 h ig. Bague de

Pignon

serrage

20 0 88 80 80 32 55 40 75 10 353 | 251327 | B F04120832 $SD-55
20 0 88 80 80 3 52 40 50 10 383 | 251327 | A F04120A35
20 0 88 80 80 3 55 40 75 10 383 | 251327 | B F04120B35 $SD-55
20 0 88 80 80 40 62 40 75 12 133 | 251327 | B F04120A40 $SD-62
20 0 88 80 80 45 65 40 50 14 188 | 251327 | A FO4120A45
22 0 9 88 88 3 52 40 50 10 383 | 27646 | A F04122A35
22 0 9 88 88 45 65 40 50 14 188 | 27646 | A F04122A45
22 0 9 88 88 45 68 40 75 14 488 | 27646 | B F04122B45 $SD-68
25 0 108 100 100 32 55 40 75 10 353 | 34159 | B F04125B32 $SD-55
2 0 108 100 100 3 52 40 50 10 383 | 34159 | A F04125A35
2 0 108 100 100 3 55 40 75 10 383 | 34159 | B F04125B35 $SD-55
2 0 108 100 100 40 62 40 75 12 133 | 314159 | B F04125B40 $SD-62
25 0 108 100 100 45 65 40 50 14 188 | 314159 | A FO4125A45
2 0 108 100 100 55 80 40 80 16 593 | 314159 | B F04125B55 $5D-80
28 0 120 112 112 3 52 40 50 10 383 | 361858 | A F04128A35
28 0 120 112 112 45 65 40 50 14 488 | 351858 | A FO4128A45
28 0 120 112 112 45 68 40 75 14 488 | 351858 | B F04128B45 $SD-68
32 0 136 128 128 3 52 40 50 10 383 | 402124 | A F04132A35
32 0 136 128 128 45 65 40 50 14 188 | 402124 | A FO4132A45
32 0 136 128 128 55 80 40 80 16 593 | 402124 | B F04132B55 $SD-80
32 0 136 128 128 75 110 40 100 20 799 | 402124 | B F04132B75 $SD-110
40 0 168 160 160 45 65 40 50 14 488 | 502655 | A FO4140A45
40 0 168 160 160 60 80 40 50 18 644 | 502655 | A F04140A60
40 0 168 160 160 75 110 40 100 20 799 | 502,655 | B F04140875 $SD-110
MODULE 5
Code commande
) Bague de
Pignon serrage
21 0 115 105 105 45 68 50 85 14 488 | 329867 | B FO5121B45 $SD-68
20 | 0 | ms | 105 | 105 | 5 | 8 | 5 | 90 | 16 | 593 |32987| B | FO05121B55 |  SSD-80
25 | 0 | 15 | 125 | 125 | 45 | 6 | 5 | 8 | 14 | 488 |[392699 | B | FO5125B45 |  SSD-68
25 | 0 | 15 | 125 | 125 | 55 | 8 | 5 | 90 | 1§ | 593 | 392699 | B | FO5125B55 |  SSD-80
25 | 0 | 15 | 125 | 125 | 75 | 110 | 5 | 10 | 20 | 799 | 392699 | B | FO5125875 |  SSD-110

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diameétre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diamétre primitif corrigé |

(6) Avance partourL=nx d
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PIGNON A DENTURE DROITE
(Avec clavette)

P
APEX DYNAMICS, INC.

QUALITE DIN 5/ ACIER ALLIE
Tolérance d'épaisseur de dent: e25*
Denture droite

Pignon cémenté et denture rectifiée

Bl B1
~ @
8 g H—— 12 38 T—— Ty
=
1 1
Fig. A Fig. B
MODULE 6
Code commande
o | P
21 0 138 126 126 55 80 60 100 16 593 | 395841 | B F06121B55 $5D-80
21 ‘ 0 ‘ 138 ‘ 126 ‘ 126 ‘ 75 ‘ 110 ‘ 60 ‘ 120 ‘ 2 ‘ 79,9 ‘395,841‘ B ‘ F0121B75 ‘ $SD-110
2 ‘ 0 ‘ 162 ‘ 150 ‘ 150 ‘ 55 ‘ 80 ‘ 60 ‘ 100 ‘ 16 ‘ 59,3 ‘471,239‘ B ‘ F06125855 ‘ $5D-80
2 0 162 150 150 75 110 60 120 2 79 | a2z | B F06125B75 $SD-110

Code commande

. Bague de

Plgnon serrage

2 ‘ 0 176 160 ‘ 160 ‘ 75 ‘ 110 80 140 20 ‘ 79,9 ‘502,655‘ B F08120B75 ‘ $SD-110

2 \ 0 \ 176 \ 160 \ 160 \ 85 \ 125 \ 80 \ 145 \ 2 \ 90,4 \502,655\ B \ F08120885 \ $SD-125
MODULE 10

Code commande
Bague de
serrage

Pignon

20 0 220 200 200 85 125 100 165 22 90,4 628,319 B F10120B85 SSD-125

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diamétre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diamétre primitif corrigé |

(6) Avance partourL=nxd
* Pour les modules 8 et 10, la tolérance d'épaisseur de la dent = f23
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PIGNON A DENTURE DROITE

(Avec clavette)

* Dent cémentée 60 HRC.

il APEX DYNAMICS, INC.

* Dents rectifiée pour réduire le bruit et améliorer la résistance a l'usure.

* Les accessoires comprennent des vis pour tétes hexagonales (qualité 12.9, DIN 912).

Dans le tableau 11, la valeur de couple maximale autorisée du
pignon claveté et dela crémaillere est calculée sur la base d'une
vitesse de 1,5 m/ s et d'une bonne lubrification

(utilisation d'un systéme de lubrification automatique ou
application de graisse quotidiennement), le facteur de résistance
de la base de la dent SF > 1,4, le coefficient de résistance de la

g dw

ho

@dw
A=h _—
0+ =

résistance de la base de la dent SF 2 1,4, le coefficient de
résistance de la surface de la dent SH > 1, facteur de
sécurité SB = 1 et temps de service requis de 20 000 heures.
A des vitesses plus élevées, le couple maximal autorisé est
réduit. L'utilisateur doit augmenter le facteur de sécurité de I'
application. Le jeu varie en fonction de la hauteur centrale.

Tableau 11. VALEURS MAXIMALES DU COUPLE ET DE LA FORCE D'AVANCE DU PIGNON CLAVETE

Q8H 08 a9

Acier
inoxydable

Qualité 04 Q5H 05

Acier

Acier allié
carbone Sl

CREMAILLERE »  Materiau

Pignon Traitement
M thermique

Z(1) dw(ﬁ)

Induction
carburée

Induction Cémenté

Module

Acier
carbone

Induction

06 asm

Acier
carbone

Q10

Acier
carbone

Acier
carbone

Acier
allié
trempé et
revenu

Acier
carbone

Induction | Induction Normalisé Induction

Couple maximal et force d'avance *

18 1 Foir® (N) 4375 4375 4375 4375 1875 1250 625 1563
Ty (Nm) 70 70 70 70 30 20 10 25

13 36 For® (N) 5556 5556 5556 5556 1944 1389 556 1944
Ty (Nm) 100 100 100 100 35 25 10 35

2 10 Fyr® (N) 5250 5250 7000 7000 1500 1000 500 2250
Tye? (Nm) 105 105 140 140 30 20 10 45

” " Fyr® (N) 8182 8182 7045 7045 1591 1136 682 2273
Tps® (Nm) 180 180 155 155 35 25 15 50

2 50 For® (N) 8400 8400 7200 7200 2000 1200 800 2200
T, (Nm) 210 210 180 180 50 30 20 55

2 56 For® (N) 8571 8571 7143 7143 2143 1429 714 2321
T,e? (Nm) 240 240 200 200 60 40 20 65

1 o Fyr® (N) 8594 8594 7188 7188 2656 1719 781 2188
Tps® (Nm) 275 275 230 230 85 55 25 70

36 7 Fr® (N) 8611 8611 7222 7222 3472 2083 694 2222
) Ty (Nm) 310 310 260 260 125 75 25 80

10 %0 Fyr® (N) 8750 8750 7125 7125 3375 2250 750 2125
Ty (Nm) 350 350 285 285 135 90 30 85

15 9 Fyr® (N) 8667 8667 7111 7111 3333 2333 667 2111
Ty (Nm) 390 390 320 320 150 105 30 95

50 100 Fyr® (N) 8700 8700 7000 7000 3200 2300 700 2100
T (Nm) 435 435 350 350 160 115 35 105

56 12 Foir® (N) 8750 8750 6964 6964 3214 2321 714 2054
Ty (Nm) 490 490 390 390 180 130 40 115

63 196 Fyr® (N) 8889 8889 6825 6825 3016 2222 714 2063
Ty (Nm) 560 560 430 430 190 140 45 130

7 142 Fyr® (N) 9085 9085 6901 6901 3169 2254 704 2042
T (Nm) 645 645 490 490 225 160 50 145

%0 160 For® (N) 9313 9313 7000 7000 3250 2313 750 2063
Ty (Nm) 745 745 560 560 260 185 60 165

% - Fyr® (N) 9444 9444 7167 7167 3389 2333 722 2056
Ty (Nm) 850 850 645 645 305 210 65 185

(1) Nombre de dents | (5) Diamétre primitif corrigé | (8) Force d'avance maximale | (9) Couple maximal d'entrainement.

* Couple d'accélération maximal T2B. Le couple de sortie maximal T2NOT = 2 x T2B correspond a un cycle de 1000 fois pendant la période de service.
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PIGNON A DENTURE DROITE B0 rex pyNamICs, INC.

(Avec clavette)

Tableau 11. VALEURS MAXIMALES DU COUPLE ET DE LA FORCE D'AVANCE DU PIGNON CLAVETE

Qualité 04 Q5H 05 06 a6M Q8H a8 09 a10
CREMAILLERE » | Materiau C:rgf; . Acier allié C;E'g;e cfrgfr:e Cg‘t’)'g;e AéTllin CQE':;e inoi\;(ljzrble c:rf)f;e
P'%”O” Ir:ael:;?;igt Induction | Cémenté I(?adrléﬁtr'gg Induction | Induction | Induction Trrzrygr:éuet Normalisé Induction
Module| z" | dw® Couple maximal et force d'avance *
" 6 For® (N) 11.481 11.481 11.111 11.111 4630 2222 1296 3704
T (Nm) 310 310 300 300 125 60 35 100
2 60 For® (N) 13.667 13.667 13.333 13.333 2833 1833 1000 5167
Ty (Nm) 410 410 400 400 85 55 30 155
2 6 For® (N) 15.152 15.152 13.636 13.636 3333 1970 1061 6667
T (Nm) 500 500 450 450 110 65 35 220
2 - For® (N) 15.600 15.600 13.600 13.600 4800 2400 1333 6667
Ty (Nm) 585 585 510 510 180 90 50 250
2 84 Fr® (N) 15.833 15.833 13.690 13.690 6310 2738 1429 6429
T (Nm) 665 665 575 575 265 115 60 270
2 % For® (N) 16.146 16.146 13.646 13.646 8438 3542 1354 6146
3 Ty (Nm) 775 775 655 655 405 170 65 295
% 108 F,® (N) 16.389 16.389 13.704 13.704 8981 4722 1389 5833
T, (Nm) 885 885 740 740 485 255 75 315
0 | 120 Fyr® (N) 16.500 16.500 13.833 13.833 9000 6167 1333 5833
T,s® (Nm) 990 990 830 830 540 370 80 350
s | 1 Fr® (N) 16.593 16.593 14.148 14.148 9259 6667 1333 5852
T, (Nm) 1120 1120 955 955 625 450 90 395
s0 | 150 Fyr® (N) 16.733 16.733 14.400 14.400 9533 6800 1400 5933
Ty (Nm) 1255 1255 1080 1080 715 510 105 445
6 168 Fyr® (N) 16.786 16.786 14.643 14.643 9762 6964 1369 6012
T (Nm) 1410 1410 1230 1230 820 585 115 505
63 189 For® (N) 16.825 16.825 14.656 14.656 10.053 6825 1376 5820
T (Nm) 1590 1590 1385 1385 950 645 130 550
. 0 For® (N) 26.125 25.000 24.625 24.625 7125 3625 1750 1187
T (Nm) 1045 1000 985 985 285 145 70 475
. @ For® (N) 29.091 25.114 24.659 24.659 8864 4091 2045 11.932
T (Nm) 1280 1105 1085 1085 390 180 90 525
25 100 Fr® (N) 29.300 25.200 24.800 24.800 11.900 5300 2200 11.300
. Ty (Nm) 1465 1260 1240 1240 595 265 110 565
o | e For® (N) 29.375 25.268 24.821 24.821 15.089 6518 2143 11.161
T (Nm) 1645 1415 1390 1390 845 365 120 625
2 128 Fr® (N) 30.000 25.781 25.391 25.391 16.953 8594 2188 11.250
T (Nm) 1920 1650 1625 1625 1085 550 140 720
M 10 For® (N) 31.188 26.813 26.438 26.438 17.813 12.438 2250 11.563
Tps® (Nm) 2495 2145 2115 2115 1425 995 180 925
2 105 Fyr® (N) 39.333 44.762 39.333 39.048 39.048 17.813 3238 23.714
; Ty (Nm) 2065 2350 2065 2050 2050 390 170 1245
’ 125 Fyr® (N) 40.160 46.640 40.160 39.760 39.760 10.640 3440 23.280
T, (Nm) 2510 2915 2510 2485 2485 665 215 1455
a1 - Fyr® (N) 57.143 64.206 57.143 57.143 57.143 13.651 4921 40.794
; Ty (Nm) 3600 4045 3600 3600 3600 860 310 2570
- - For® (N) 59.133 66.533 59.133 59.067 59.067 20.067 5200 41.333
Ty (Nm) 4435 4990 4435 4430 4430 1505 390 3100
8 20 160 A (N) 103.750 110.250 103.750 103.750 103.750 27.938 81.250
T, (Nm) 8300 8820 8300 8300 8300 2235 6500
o | m | am Fyr® (N) 165.400 169.200 165.400 165.300 55.850 145.200
T, (Nm) 16.540 16.920 16.540 16.530 5585 14.520

(1) Nombre de dents | (5) Diamétre primitif corrigé | (8) Force d'avance maximale | (9) Couple maximal d'entrainement.
* Couple d'accélération maximal T2B. Le couple de sortie maximal T2NOT = 2 x T2B correspond a un cycle de 1000 fois pendant la période de service.
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PIGNON A DENTURE DROITE o A pex DYNAMICS, INC.

(avec clavette / pas métrique)

% s

QUALITE DIN 5/ ACIER ALLIE
Tolérance d'épaisseur de dent: e25*
Denture droite

Pignon cémenté et denture rectifiée

gda
gd
|
I
\
T
gd2h8

PAS 5 (Module: 1,519)

Code commande

x@ da® & dw® d1 4 ) Bague de

Plgnon serrage

2 0 42971 | 39788 | 39,788 16 30 2 51 5 183 | 124996 | FIKI25B16 $5D-30
30 ‘ 0 ‘ 50,928 ‘ 47,745 ‘ 47,745 ‘ 2 ‘ 36 2 ‘ 54 6 28 ‘ 149,995 ‘ FIK130822 $SD-36
40 0 | 66843 | 6366 | 6366 | 25 | M | 25 | 56 8 283 | 199994 | FIKI40B25 SSD-44

PAS 10 (Module: 3,183)

Code commande

x@ da® d@ Bague de

Pignon serrage

20 0 ‘ 70,028 ‘ 63,661 ‘ 63,662 ‘ 2 ‘ 36 31 ‘ 60 6 248 200 F3B120822 ‘ $SD-36
2 0 ‘ 85,944 ‘ 79,578 ‘ 79,578 ‘ 2 ‘ 44 ‘ 31 ‘ 62 8 283 250 F3B125825 $SD-44
2% 0 | 8594 | 79578 | 79578 | 32 55 3| 68 | 10 | 353 | 250 | FBI2WI | S5

PAS 13,33 (Module: 4,244)

Code commande

. Bague de
P|gn0n Serrage
2 0 93368 | 8488 | 8488 3 55 10 7 10 353 | 266658 |  FADI20B32 $SD-55
2 0 \ 114,588‘ 106,1 \ 106,1 \ 10 62 40 7 12 133 \333,323\ FAD125B40 $SD-62

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diamétre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diamétre primitif corrigé |

(6) Avance partourL=nxd

85



PIGNON A DENTURE DROITE APEX DYNAMICS, INC.

(avec clavette / pas métrique)

e Dent cémentée 60 HRC.
¢ Dent rectifiée pour réduire le bruit et améliorer la résistance a l'usure.

® Les accessoires comprennent des vis pour tétes hexagonales (qualité 12.9, DIN 912).

g dw

Bdw
A=h -
0+ =3

ho

Dans le tableau 12, la valeur de couple maximale autorisée du  résistance de la base de la dent SF = 1,4, le coefficient de

pignon CP et de la crémaillére est calculée sur la base d'une résistance de la surface de la dent SH 2 1, facteur de
vitesse de 1,5 m /s et d'une bonne lubrification sécurité SB = 1 et temps de service requis de 20 000 heures.
(utilisation d'un systéme de lubrification automatique ou A des vitesses plus élevées, le couple maximal autorisé est

application de graisse quotidiennement), le facteur de résistance réduit. L'utilisateur doit augmenter le facteur de sécurité de I
de la base de la dent SF > 1,4, le coefficient de résistance de la application. Le jeu varie en fonction de la hauteur centrale.

Tableau 12. VALEURS MAXIMALES DE COUPLE ET FORCE D' AVANCE DU PIGNON CLAVETE

Qualité a6 a8
CREMAILLERE > Largeur des dents Matériau Acier carbone Acier carbone
Pignon (en mm) ) .
v Traitement thermique Induction
Module z dw® Couple maximal et force d'avance *
19 (06) Fyr® (N) 4524 754
20 (8) < Ty (Nm) 90 15
25 39,788
24 (Q6) Fyr® (N) 5781 1005
25 (08) < Ty (Nm) 115 20
19 (Q6) Fyr® (N) 4398 1047
20 (08) < Ty (Nm) 105 25
5 30 47,745
24 (Q6) Fyr® (N) 5864 1257
25 (08) < Ty (Nm) 140 30
19 (06) Fyr® (N) 4398 1414
20 (Q8) < T (Nm) 140 45
40 63,66
24 (Q6) Fyr® (N) 5655 1728
25(Q8) < Ty (Nm) 180 55
29 (06) Fyr® (N) 14.451 2042
20 63,662
0 30 (8) < T (Nm) 460 65
29 (6) For® (N) 14.451 2765
25 79,578
30 (08) < Ty (Nm) 575 110
39(Q6) Fyr® (N) 26.272 4123
20 84,88
40 (08) < T (Nm) 1115 175
13,33
39(Q6) Fyr® (N) 26.390 6221
25 106,1
40 (08) < Ty (Nm) 1400 330

(1) Nombre de dents | (5) Diamétre primitif corrigé | (8) Force d'avance maximale | (9) Couple maximal d'entrainement.
* Couple d'accélération maximal T2B. Le couple de sortie maximal T2NOT = 2 x T2B correspond a un cycle de 1000 fois pendant la période de service.
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PIGNON A DENTURE DROITE o A pex DYNAMICS, INC.

(Guidage long claveté pour assemblage avec arbre creux)

% s

QUALITE DIN 5/ACIER ALLIE
Tolérance d'épaisseur de dent: €25
Denture droite

Pignon cémenté et denture rectifiée

L1 L2 L3

I 1

;

¢d
#da

#d2

L9
L10

L4

Module 2 x? d“ dw® | di 16 H1 L® | code commande

15 0,36 355 30 315 20 24 25 28 | 135 | 50,0 | 105 | M5 | 48 | 125 6 22,5 94,25 G02115D20

21 0,00 46 42 42 25 35 25 63 | 130 | 530 | 141 | M8 72 19 8 28 131,95 G02121D25
2 32 0,00 68 64 64 25 38 25 63 | 130 | 530 | 141 | M8 72 19 8 28 201,06 G02132D25

32 0,00 68 64 64 28 42 25 80 | 145 | 575 | 166 | M8 72 19 8 31 201,06 G02132D28
32 0,00 68 64 64 36 48 25 100 | 12,5 | 570 | 181 | MI12 | 10 28 10 39 201,06 G02132D36
21 0,00 69 63 63 25 38 30 63 | 13,0 | 550 | 143 | M8 12 19 8 28 197,92 G03121D25
3 21 0,00 69 63 63 28 42 30 80 | 145 | 60,0 @ 168 | M8 12 19 8 31 197,92 G03121D28
21 0,00 69 63 63 36 48 30 100 | 12,5 | 62,0 | 186 | MI12 | 10 28 10 39 197,92 G03121D36
17 0,00 76 68 68 28 42 40 80 | 145 | 650 | 173 | M8 72 19 8 31 213,63 G04117D28
17 0,00 76 68 68 36 48 40 100 | 12,5 | 670 | 191 | M12 | 10 28 10 39 213,63 G04117D36

4
17 0,00 76 68 68 48 57 40 125 | 90 | 720 | 216 | M12 | 10 28 14 51,5 | 213,63 G04117D48
30 0,00 128 120 120 48 57 40 125 | 9,0 | 720 | 216 | MI12 | 10 28 14 51,5 | 376,99 G04130D48
: 13 0,50 80 65 70 48 57 50 125 | 9,0 | 820 | 226 | M12 | 10 28 14 51,5 | 204,20 G05113D48

15 0,50 90 75 80 60 68 50 150 | 10,0 | 90,0 | 272 | M16 | 12 36 18 64 235,62 G05115D60
6 13 0,50 96 78 84 60 68 60 150 | 10,0 | 100,0 | 282 | M6 | 12 36 18 64 245,04 G06113D60

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diamétre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diamétre primitif corrigé |

(6) Avance partourL=n xd
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PIGNON A DENTURE DROITE B Apex DYnamics, Inc.

(Guidage long claveté pour assemblage avec arbre creux)
QUALITE DIN 5/ ACIER ALLIE
Tolérance d'épaisseur de dent: e25*

Denture droite
Pignon cémenté et denture rectifiée

| — A

=1

2d =1 9 _

A=ho + 29% 2
2 / .;////_7

Dans le tableau 14, la valeur de couple maximale autorisée du  SB = 1 et temps de service requis de 20 000 heures. A des
pignon a arbre rainuré et de la crémaillére est calculée surla  vitesses plus élevées, le couple maximal autorisé est réduit.
base d'une vitesse de 1,5 m /s et d'une bonne lubrification L'utilisateur doit augmenter le facteur de sécurité de I
(utilisation d'un systéme de lubrification automatique ou application. Le jeu varie en fonction de la hauteur centrale.
application de graisse quotidiennement), le facteur de

résistance de la base de la dent SF > 1,4, le coefficient de

résistance de la surface de la dent SH > 1, facteur de sécurité

Tableau 13. VALEURS MAXIMALES DE COUPLE ET FORCE D' AVANCE DU PIGNON A ARBRE NON CLAVETE

Qualité a4 Q5H 5 3 a6M QsH 08 9 10
Pignon Traitement . . . | Induction . ) . Trempé et L, )
% thermique Induction | Cémenté S Induction | Induction |Induction revenu Normalisé Induction
Module| z" | dw® Couple maximal et force d'avance *
5 | 3 Fr® (N) 5.333 5.333 5333 1.000 667 2.000
Ty (Nm) 80 80 80 15 10 30
Fr® (N) 7.857 7.857 7.142 6.905 1.429 952 476 2.381
’ . v Ty (Nm) 165 165 150 145 30 20 10 50
" o Fr® (N) 8.750 8.750 7.188 6.250 2.656 1.719 781 2.188
T (Nm) 280 280 230 200 85 55 25 70
Fir® (N) 15.238 15.238 13.492 13.175 3.333 2.063 L1111 6.190
’ A o Tz (Nm) 480 480 425 415 105 65 35 195
. s Fr® (N) 20.000 20.000 19.559 18.971 10.294 4,559 2.059 7.647
. T (Nm) 680 680 665 645 350 155 70 260
Fr® (N) 29.667 25.500 25.083 24.583 16.667 7.333 2.167 11.167
01 Ty (Nm) 1.780 1.530 1.505 1.475 1.000 440 130 670
3 0 Fr® (N) 28.615 28.615 28.615 28.154 27.231 5.385 2.769 16.615
5 Tz (Nm) 930 930 930 915 885 175 90 540
Fr® (N) 34.000 34.000 34.000 33.467 32.533 7.067 3.200 22.800
P 0 Ty (Nm) 1.275 1.275 1.275 1.255 1.220 265 120 855
Fr® (N) 42.051 42.051 42.051 41.667 40.513 10.256 4231 31.667
° . o Ty (Nm) 1.640 1.640 1.640 1.625 1.580 400 165 1.235

(1) Nombre de dents | (5) Diamétre primitif corrigé | (8) Force d'avance maximale | (9) Couple maximal d'entrainement.
* Couple d'accélération maximal T2B. Le couple de sortie maximal T2NOT = 2 x T2B correspond a un cycle de 1000 fois pendant la période de service.
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PIGNON A DENTURE DROITE 98 7pex pvnamics, INc.

(Guidage long non claveté pour assemblage avec arbre creux)

% s

QUALITE DIN 5/ ACIER ALLIE
Tolérance d'épaisseur de dent: €25
Denture droite

Pignon cémenté et denture rectifiée

B1
i - [ S—
g t——————— ~——Hi—— 8 &
L1
L2
L3
Module | 2z x@ da® d“ dw® d1 4 d2 d3 B1 L L2 L3 L® Code commande
15 0,375 355 30 31,5 20 24 - 25 31 - 105 94,248 H02115D20
21 0 46 42 42 25 35 31 25 28,5 34 148 131,947 H02121D25
2 32 0 68 64 64 25 38 31 25 28,5 34 148 201,062 H02132D25
32 0 68 64 64 28 42 36 25 33 38,5 180 201,062 H02132D28
32 0 68 64 64 36 48 - 25 32,5 - 203 201,062 H02132D36
21 0 69 63 63 25 31 - 30 36,5 - 150 197,92 H03121D25
3 21 0 69 63 63 28 42 36 30 35,5 41 183 197,92 H03121D28
21 0 69 63 63 36 43 - 30 37,5 - 208 197,92 H03121D36
17 0 76 68 68 28 36 - 40 46 - 188 213,628 H04117D28
17 0 76 68 68 36 48 - 40 42,5 - 213 213,628 H04117D36
! 17 0 76 68 68 48 57 - 40 43,5 - 240 213,628 H04117D48
30 0 128 120 120 438 57 - 40 43,5 - 240 376,991 H04130D48
13 0,5 80 65 70 438 57 - 50 53,5 - 250 204,204 H05113D48
’ 15 0,5 90 75 80 60 68 - 50 55 - 275 235,619 H05115D60
6 13 0,5 96 78 84 60 68 - 60 65 - 285 245,044 H06113D60

(1) Nombre de dents | (2) Facteur de correction | (3) Diamétre extérieur | (4) Diamétre primitif | (5) Diameétre primitif corrigé |

(6) Avance partourL=n xd
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PIGNON A DENTURE DROITE B Apex bYNAMICS, INC.

(Guidage long non claveté pour assemblage avec arbre creux)

QUALITE DIN 5/ ACIER ALLIE
Tolérance d'épaisseur de dent: e25*
Denture droite

Pignon cémenté et denture rectifiée

S — e
——

@dw / |

A: hO + T " //// E
b 1

Dans le tableau 14, la valeur de couple maximale autorisée du  SB = 1 et temps de service requis de 20 000 heures. A des
pignon a arbre rainuré et de la crémaillére est calculée sur la vitesses plus élevées, le couple maximal autorisé est réduit.
base d'une vitesse de 1,5 m /s et d'une bonne lubrification L'utilisateur doit augmenter le facteur de sécurité de I
(utilisation d'un systeme de lubrification automatique ou application. Le jeu varie en fonction de la hauteur centrale.
application de graisse quotidiennement), le facteur de

résistance de la base de la dent SF > 1,4, le coefficient de

résistance de la surface de la dent SH = 1, facteur de sécurité

Tableau 14. VALEURS MAXIMALES DE COUPLE ET FORCE D' AVANCE DU PIGNON A ARBRE NON CLAVETE

Qualité a4 Q5H 5 3 a6M QsH 08 9 10
CR?:IA:;-: RE » Mz.atériau C:F(;’lgrr‘e Acierallie : C:f Elgl'rle ce?r gsf:e caArEI:)ar:e Aa;fllieér caAr(l:Jlsrrm inoﬁ)(/:(ljzrble ce’?r(t::sr:e
g' Ir:zlrtri?;ir;t Induction | Cémenté g‘;gitr'gg Induction | Induction | Induction Trrzr\;lepr(]éuet Normalisé Induction
Module 2" | dw® Couple maximal et force d'avance *
5 | a6 Far® (N) 5.333 5.333 5.333 1.000 667 2.000
Tz (Nm) 80 80 80 15 10 30
) ’ " For® (N) 7.857 7.857 7.142 6.905 1.429 952 476 2.381
T,5 (Nm) 165 165 150 145 30 20 10 50
" o Fr® (N) 8.750 8.750 7.188 6.250 2.656 1.719 781 2.188
T (Nm) 280 280 230 200 85 55 25 70
Fr® (N) 15.238 15.238 13.492 13.175 3.333 2.063 L1111 6.190
’ A o Tz (Nm) 480 480 425 415 105 65 35 195
. s Fr® (N) 20.000 20.000 19.559 18.971 10.294 4,559 2.059 7.647
. Tz (Nm) 680 680 665 645 350 155 70 260
Far® (N) 29.667 25.500 25.083 24.583 16.667 7.333 2.167 11.167
. T, (Nm) 1.780 1.530 1.505 1.475 1.000 440 130 670
3 0 Fr® (N) 28.615 28.615 28.615 28.154 27.231 5.385 2.769 16.615
5 Tz (Nm) 930 930 930 915 885 175 90 540
Fr® (N) 34.000 34.000 34.000 33.467 32.533 7.067 3.200 22.800
° 0 T,5% (Nm) 1.275 1.275 1.275 1.255 1.220 265 120 855
Fr® (N) 42.051 42.051 42.051 41.667 40.513 10.256 4231 31.667
: . o Ty (Nm) 1.640 1.640 1.640 1.625 1.580 400 165 1.235

(1) Nombre de dents | (5) Diamétre primitif corrigé | (8) Force d'avance maximale | (9) Couple maximal d'entrainement.
* Couple d'accélération maximal T2B. Le couple de sortie maximal T2NOT = 2 x T2B correspond a un cycle de 1000 fois pendant la période de service.
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(¥ APEX DYNAMICS, INC.

ACCESSOIRES

FRETTE DE SERRAGE SSD
pour pignon claveté

H2
H1

]

I
\
LLL

vis() J Code commande

Nombre x type kAm? Acier inoxydable
30 44 60 21,5 25 7xM5 4 1,7 SSD-30
36 52 72 23,5 21,5 5x M6 12 39 SSD-36
44 61 80 25,5 29,5 7x M6 12 6,4 SSD-44
50 70 90 21,5 31,5 8 x M6 12 11,2 SSD-50
55 75 100 30,5 34,5 8 x M6 12 18,3 SSD-55
62 86 110 30,5 34,5 10 x M6 12 26,5 SSD-62
68 86 115 30,5 34,5 10 x M6 12 30,9 SSD-68
80 100 145 32,5 38 7xM8 30 86,8 SSD-80
110 145 185 50 57 9xM10 59 349,6 SSD-110
125 160 215 54 61 12 xM10 59 672,4 SSD-125

(™ Classe 10.9, DIN 931 | @ Couple de serrage

Diametre Tolérance
<30 H6 /j6

>30~50 | HG / h6

>50 ~ 80 | H6 / g6
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ACCESSOIRES
CALIBRE D'ASSEMBLAGE *

5y
APEX DYNAMICS, INC.

£
11
L
Module d1 1] L Code commande
1 2 - 20 B020
1,5/1,75/1,591 (paso 5) 3 16 20 B030
2 42 20 28 B042
25/3 5 25 33 B050
4/3,183 (paso 10) / 4,244 (paso 13,33) 7 30 40 B070
45/5 9 34 42 B090
6 10 35 43 B100
8 14 35 45 B140
10 18 35 42 B180
12 20 43 50 B200
* Jauge de montage magnétique
Pion de centrage
tl
e /
I -
L
Module d6 d2 t1 L Code commande
1/1,5(B<17) 6 M4 6 24 PIN-06-L024
1,5/1,75 6 M4 6 28 PIN-06-L028
2 6 M4 6 30 PIN-06-L030
2 8 M5 8 30 PIN-08-L030
2,5/3/3,183 (paso 10) 8 M5 8 40 PIN-08-L040
3 12 M6 12 45 PIN-12-L045
4 8 M5 8 50 PIN-08-L050
4 12 M6 12 55 PIN-12-L055
4 16 M8 16 60 PIN-16-L060
45/5 12 M6 12 70 PIN-12-L070
5 16 M8 16 70 PIN-16-L070
6 16 M8 16 80 PIN-16-L080
6 20 M10 18 80 PIN-20-L080
8 20 M10 18 100 PIN-20-L100
10 20 M10 18 120 PIN-20-L120
12 20 M10 18 140 PIN-20-L140
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APEX DYNAMICS, INC.

IR

ACCESSOIRES

Guide d'assemblage

Module Denture Nombre de dents Code commande
Hélicoidale 150 45 RGHO1
! Droite 141,37 45 RGS01
Heélicoidale 150 30 RGH1J
b Droite 141,37 30 RGSL)
Hélicoidale 200 30 RGH02
’ Droite 188,49 30 RGS02
2,5 Hélicoidale 200 24 RGH2)
Hélicoidale 200 20 RGHO3
’ Droite 188,49 20 RGS03
Hélicoidale 200 15 RGHO4
! Droite 188,49 15 RGS04
Heélicoidale 200 12 RGHO5
’ Droite 251,32 16 RGS05
Hélicoidale 200 10 RGHO6
° Droite 245,04 13 RGS06
Hélicoidale 213,33 8 RGHO8
8 Droite 251,32 10 RGS08
Hélicoidale 2333 7 RGH10
0 Droite 219,91 7 RGS10
Hélicoidale 280 7 RGH12
12 Droite 263,89 7 RGS12
1,591 (pas 5) Droite 150 30 RGSIK
3,183 (pas 10) Droite 200 20 RGS3B
4,244 (pas 13,33) Droite 213,33 15 RGS4D

DIMENSIONS DE CREMAILLERES SELON LA NORME DIN 867

Pas = 13.33

M= 12 10 8 6 5 4 3 25 2 15 4,24 3,183 1,591
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CALCUL ET SELECTION DE LA CREMAILLERE B9 APEX DYNAMICS, INC.

F2T:2XT2b/d

—_—— d: diametre du cercle en contact

Applications Mouvement horizontale Mouvement vertical

Parameétres d'application

Poids de la charge totale M kg kg

Vitesse v m/s m/s

Temps d'accélération ta s s

Accélération gravitationnelle g /s, /s,

Coefficient de friction ] = =

Diametre du cercle en contact du pignon d mm mm

Autres forces supplémentaires F N N

Facteur de sécurité NS - -

Formules de calcul
a=V/ta (m/s?) a=V/ta (m/s?)

Force tangentielle a la crémaillére Fy Fy=Mxgxp+Mxa+F (N) Fy=Mxg+Mxa+F (N)
Couple Ty Ty=(Fyxd) /2000 (Nm) Ty=(Fyxd) /2000 (Nm)
Par de demanda del disefio Tw Ty =Ty x Sg (Nm) T =Ty % Sg (Nm)
Vitesse max. du pignon Ny Ny = (V x 19100) / d (rpm) Ny = (V% 19100) / d (rpm)

M Considérez le facteur de sécurité en fonction de votre expérience et de votre application, la plage générale recommandée est comprise entre 1 et4 (SB =1 a 4).

1) Sélectionnez un pignon approprié.

2) Calculer le couple que demande la conception (TNV)

3) Sélectionnez T2B (> TNV) selon le tableau "Valeurs de couple maximum et force d'avance du pignon".
4) Sélectionnez le réducteur et le rapport de vitesse appropriés pour le couple.

5) Contacter APEX Dynamics pour un calcul plus détaillé.

Chez APEX DYNAMICS France nous travaillons pour que toutes les informations de nos catalogues soient correctes. Cependant, I'exactitude
des informations contenues dans ce catalogue ne peut étre garantie et n'a aucun effet contraignant. Les dimensions et les valeurs sont fournies
a titre indicatif. Pour les valeurs exactes, consultez notre bureau technique. Les spécifications et caractéristiques de ce catalogue peuvent étre
modifiées a tout moment sans préavis.
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REDUCTEURS
PIGNONSA DENTURE HELICOIDALE

AP ‘ AH AD AF/AB ‘ AE ‘

ADR ‘ AFR/ABR ‘

PIGNONS A DENTURE DROITE

PEII/PGII/PAII/PSII ‘

PIGNONS HIPOIDES
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